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ABSTRAKT

Diplomova prace pojednava o problematice zajisténi systému bezpecnosti a ochrany zdravi
pii praci (BOZP) ve vybrané organizaci, kterda se zameéfuje na vyrobu betonovych
prefabrikovanych vyrobkii. Prace se rozdéluje na teoretickou a praktickou Cast, kterd se
nasledné d€li na analytickou a aplikacni ¢ast. Teoretickd Céast prace obsahuje definice
zékladni pojmu, které se vztahuji k problematice BOZP. Dale jsou uvedeny jednotliva
témata, kterd podrobnéji rozebiraji zajiSténi bezpeCnosti a ochrany zdravi pifi praci ve
zvolené spolecnosti. Praktickd detailn€ popisuje spolecnost, pracovni pozice a identifikuje
mozna rizika. Na zékladé této identifikace jsou formulovéana a vybrana optimalni opatifeni
k oSetteni rizik. Aplikaéni ¢ast prace podrobné popisuje, jak zvolend opatieni 1ze aplikovat

v dané spolecnosti.

Kli¢ova slova: bezpe¢nost a ochrana zdravi pfi praci, betonovy prefabrikat, vyroba

betonovych prefabrikati

ABSTRACT

The thesis deals with the issue of ensuring the safety and health protection system at work
(OSH) in a selected organization that focuses on the production of concrete prefabricated
products. The work is divided into a theoretical and practical part, which is then divided into
an analytical and application part. The theoretical part of the work contains definitions of
basic terms that relate to the issue of health and safety. Further, individual topics are
presented, which discuss in more detail the provision of safety and health protection at work
in the chosen company. Practical describes the company, job positions and identifies
possible risks in detail. Based on this identification, optimal risk management measures are
formulated and selected. The application part of the work describes in detail how the chosen

measures can be applied in the given company.

Keywords: safety and health protection at work, precast concrete, production of concrete

prefabs



Timto bych chtél podékovat pani Ing. Slavomite Vargové, Ph.D. za odborné vedeni, vielou
pomoc a cenné rady pfi tvorbé této diplomové prace. Dale bych chtél pod€kovat mé roding,

pritelkyni a kamaradtim za plnou podporu béhem cel¢ doby studia.



L UAYZ0.J ) IS 9
CIL PRACE A POUZITE METODY ....cvevuirunernsessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 10
I TEORETICKA CAST 11

1 ZAKLADNI TERMINOLOGIE BEZPECNOSTI A OCHRANY ZDRAVI
PRI PRACIT cuuuuuiiiiiinnniicsisnnnicsssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssss 12
2 BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI PRI PRACT ...cucurerrersernssnsnerssssssssans 21
2.1 KULTURA BEZPECNOSTT ..c.tteiieeitieeiteeiee st eite et e eite st e sieesiteesaeesabeesieeenbeesneesnneans 22
2.2 PRAVA A POVINNOSTI ZAMESTNAVATELE A ZAMESTNANCU......ccc0eevvienereeieennennn. 23
23 HYGIENA PRACE A OCHRANA ZDRAVI....coiiiiiiiiiiiiieiiieiie et 25
24 RIZIKOVE FAKTORY ..coutteutestieteeteeiteteatesitesteeteeseesseesesstesseesesnsesneensesnsesseessesnnens 25
2.5 KATEGORIZACE PRACT .....coutiiiiiiiieciie ettt ettt e 27
2.6 PRACOVNIURAZY A NEMOC Z POVOLANT ....c.coitiiiiiiiiinienieiceieeiceieee e 28

2.7 SKOLEN{ ZAMESTNANCU V RAMCI BEZPECNOSTI A OCHRANY ZDRAVI PRI

PRACT. ..ttt ettt sttt et h et et s et e bt e st e bt et e e ate s et e bt et e eaeenteenee e 29

2.7.1  Vseobecné Skoleni zaméstnanct v rdmci bezpecnosti a ochrany zdravi
PILPIACT coviieiiieiie ettt ettt ettt ettt e et e e bt e esbeesseeesbeeseeenseeseeenseensseanns 29

2.7.2  Specifické skoleni zaméstnanct v rdmci bezpecnosti a ochrany zdravi
PILPIACT coviieiiieiie ettt ettt ettt ettt e et e e bt e esbeesseeesbeeseeenseeseeenseensseanns 29
ZAVERECNA KAPITOLA TEORETICKE CASTI.u.cucvureureunensnenserssesssessssssssssssssans 31
II PRAKTICKA CAST .32
3 IDENTIFIKACE SUBJEKTU ....ccnniiiinnnniicnsssnnricsssssnsacssssssssssssssssssssssssssssssasssssssss 33
3.1 HISTORIE SPOLECNOSTI ...cuuttiutieiieeieesiieeiee sttt et e st st e st et e sieesbeesateebeesaaeeaneens 33
3.2  TECHNOLOGIE VYROBY BETONOVYCH VYROBKU .......ceviuieiiiiiieiieeieenieeeieesaeeenne 33
3.2.1  SCC teChnOlOZIC......ccccuiieiiiieiie et 33
3.2.2  Vibrolisovana teChnologie .........cccceouiriiiiiriiniiiieiiececeee e 34
4 IDENTIFIKACE RIZIK .....iiiiiinniicnnnsnnicssssssicsssssssscsssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 43
4.1 PRACOVNI POZICE .....vtiiiieiieeiie ettt ettt ettt ettt snteebaeeabeesnaesaneens 43
4.2 VYSLEDKY VYHODNOCENIT RIZIK ......etirtteruteaniieniieenitesteeniteesteenieesseesseesseenseeseeens 48
5  VYBER VHODNE VARIANTY ...covierrrerensusssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssesssasses 53
5.1 NAVRZENA OPATRENT K REDUKCT RIZIKA ....cooutieiieeiiieiienteeniteeiieesieesieesieesaeeeneees 53
5.2 HODNOTITELE NAVRZENYCH OPATRENI A STANOVENA KRITERIA ........c.ccvuvennennne. 57
53 BODOVACI METODA ..ttt sttt 58
54 POSTUP BODOVACI METODY ...ccuutrutiierieniieieeienitenteetesitesseeeesieesteesesssesseensessnenne 58
5.5  VYPOCET VAH BODOVACT METODY .....ceiuiiiiiiiiieniieeiiesiieenitesieesieesieeesieesseeniee e 59

6  APLIKACNI CAST DIPLOMOVE PRACE ... iiieeeeeeesessesesesessssssesssssessssssssens 71




SEZNAM POUZITE LITERATURY ....cuovuevrrererressessesssnssessessessssssessessessssssessessessassassssss 83
SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK ......uovvvrrrrerrensessecssessessessessasssessense 89
SEZNAM OBRAZKU ...uoueeeerererrersensessessessesssssssssessessessessessessesssssssessssessessessessessessessess 90
SEZNAM TABULEK .....ouuueeeeeertenrssnessessessnssssssessessesssssssssessessesssessessessessasssessessessasssessesss 91
SEZNAM PRILOH.......cucueuerererenresnessessessessessesssssssessessessessessessesssssssessssessessessessesssssessess 92




UTB ve Zliné, Fakulta logistiky a krizového Fizeni 9

UvVOD

Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci je pojem, ktery v sobé zahrnuje opatieni, pozadavky,
metody a prostiedky, pomoci kterych jsme schopni zajistit bezpecné podminky na pracovisti.
Pro kazdého zaméstnavatele by ochrana zivoti a zdravi zaméstnanct méla byt na prvnim
misté. Proto je dulezité, aby pravidelné provadél analyzy rizik bezpecnosti prace na
pracovistich, na zéklad¢ nich uplatiioval vhodna opatieni a pravidla pro zaméstnance. Tato
opatfeni jsou klicova pro zvysSeni bezpeCnosti na pracovisti a maximalizaci pracovniho

vykonu zaméstnancii pii minimalizaci rizika vzniku pracovnich urazti a nemoci z povoléni.

Cilem diplomové prace je provedeni identifikace a analyzy rizik v konkrétni spole¢nosti
s naslednym navrzenim moznych opatteni k redukei rizika, z nich zvolit nejvhodné;si, které
se nasledné¢ mlze pouzit jako opatieni k oSetfeni a minimalizaci rizik na pracovisti. Cely

proces se zamétuje na spolecnost, ktera se zabyva vyrobou betonovych prefabrikata.

Abychom mohli provést kvalitni identifikaci rizik je zde nutnost podrobného seznameni
s provozem dané spolecnosti formou pozorovani, polostrukturovaného rozhovoru se
zaméstnanci a odpovédnou osobou, kterd se ve spolecnosti zaméfuje na problematiku

bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci.

Prakticka cast diplomové prace se zaméfuje na vyhledani a vyhodnoceni rizik ve zvolené
spolecnosti. K tkonlim spojenym s vyhledani a vyhodnoceni rizik je v praci pouZit
interaktivni nastroj OIRA. Po zadani vstupnich udajti tykajici se vybrané spole¢nosti, néstroj
vytvoii registr rizik 1 véetné ptikladiit moZznych opatieni, ze kterych se metodicky zvoli to

nejvhodnéjsi opatteni k redukci rizika.

Pro vybéru nejvhodnéjsiho opatieni je pouZzita bodovaci metoda. Metoda umoziuje vybrat
nejvhodnéjsi variantu z navrzenych opatfeni na zakladé definovanych kritérii a hodnoceni

od jednotlivych hodnotiteld.

Tato diplomova prace je zaméiena na feSeni bezpecnosti a ochrany zdravi pii vyrobé
betonovych prefabrikati, ale diky své vSestrannosti a Siroké aplikovatelnosti mize slouZit
jako vhodny postup pro feSeni BOZP v dalSich primyslovych odvétvich, coz ptesahuje

samotné¢ cile diplomové prace. V tom lezi hlavni pfinos této diplomové prace.
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CIL PRACE A POUZITE METODY

Hlavnim cilem diplomové prace je navrhnout a rozpracovat mozné feSeni, které by vedly ke
zvyseni urovné bezpec¢nosti a ochrany zdravi pti praci ve zvolené spolecnosti. Po diikladném
seznameni se s provozem spolecnosti se provede identifikace a analyza rizik. Ke kazdému
nalezenému riziku bude vytvofen soubor opatfeni, ze kterého se metodicky zvoli optimalni
feseni, diky kterému dojde ke zvySeni trovné bezpec¢nosti a ochrany zdravi pii praci ve
zvolené spolecnosti.

Hlavnim tkolem teoretické Casti prace je vymezit Skalu témat odpovidajici praktické casti
prace, ktera se tyCe zvolené spolecnosti.

Diléim cilem praktické casti prace je provedeni analyzy soucasného stavu zajiSténi
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci ve zvolené spolecnosti. Tato Cast prace se zamétuje
na nalezeni moznych rizik, kterd by mohla ohrozovat zdravi a bezpecnost zaméstnanct
b&hem pracovniho procesu.

Po zhodnoceni soucasného stavu systému bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci se stanovi
soubor novych ucinnych opatieni, kterd povedou k minimalizaci zjisténych rizik.

Hlavnim ukolem praktické ¢asti diplomové prace je metodickym postupem vybrat optimalni
feSeni. Reseni rozpracovat a doporudit k implementaci do vyrobniho procesu spole¢nosti.
Na zakladé tohoto feSeni dojde k narlstu trovné bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci ve
spole¢nosti.

Pouzité metody

Teoreticka Cast diplomové prace vyuziva zdroje z Ceské a zahrani¢ni literatury, predevsim
knih a odbornych ¢lankda.

Praktickd c¢ast diplomové prace vyuziva interni dokumenty spolecnosti, pozorovani
vyrobniho provozu a polostrukturované rozhovory se zaméstnanci a odpovédnymi osobami,
které se zabyvaji problematikou bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. Pro analyza
soucasného stavu systému bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci byl pouZit interaktivni
systém OIRA.

K vybéru nejvhodnéjsiho opatieni k minimalizaci rizik byla pouzita metoda vicekriteridlniho
hodnoceni, ptesnéji bodovaci metoda. Postup, vzorce i vypocet bodovaci metody jsou pro

dobrou nazornost uvedeny u kazdého nalezeného rizika.
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I. TEORETICKA CAST
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1 ZAKLADNIi TERMINOLOGIE BEZPECNOSTI A OCHRANY
ZDRAVI PRI PRACI

Uvodni kapitola popisuje pojmy, které jsou spojovany s bezpe¢nosti a ochranou zdravi pti
praci. Bezpec¢nost a ochrana zdravi pfi praci (dale jen BOZP) je velmi obsahla oblast a pro

dobré porozuméni musime nejprve definovat zakladni pojmy oblasti BOZP.
Analyza rizik

Analyza rizik je proces, kdy nejprve musime pochopit, jakému riziku ¢elime a nasledné
stanovit stupen rizika, které spoleCnost ohrozuje. Pfi analyze rizik je postup takovy, ze
nejprve probéhne detekce nebezpeci ze vSech informaci, které jsme ziskaly pomoci
identifikace rizik. Poté provedeme odhad rizika pro ¢lovéka, majetek nebo Zivotni prostiedi
(Neugebauer, 2018). Smejkal, Rais (2013) popisuje analyzu rizik jako proces, kdy jsou
definovany hrozby, pravdépodobnosti jejich uskutecnéni a dopady na aktiva. Analyzu rizik
muzeme zjednodusSené popsat, jako zékladni systém bezpecnosti a ochrany zdravi pfti praci,
ktery identifikuje rizika jednotlivych pracovnich pozic, stanovuje miry rizika a stanovuje

bezpecnostni opatfeni (Co je analyza rizik a jak probiha jeji tvorba, ©2023)
Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci

Podle Janakové (2018) je bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci zamétena na rizna opatteni.
Jako ptiklad miZeme uvést technickd, technologicka a organizacni opatieni, kterd maji za
cil vytvofit pracovni prostiedi, pracovisté a praci, kde zaméstnanci nebudou vystaveni riziku
pracovniho urazu. V dne$ni dobé je BOZP uznivany védni obor s jasn¢ definovanymi
terminy a metodologii, ktery Cerpa z dalSich védnich oborti, jako jsou technika, ekonomie,
pfirodni védy, medicina a mnohé dalsi. Podrobnéjsi seznameni s problematikou bezpecnosti
a ochrany zdravi pii praci je uvedeno v kapitole 2 BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI
PRI PRACIL.

Ergonomie

Vyraz ergonomie je sloZeninou dvou feckych slov ergon (prace) a nomos (zékon), ktery
oznacuje védu o lidské praci. Hlavnim cilem ergonomie je navrhnout pracovni misto tak,
aby zaméstnanci mohli efektivné a u€inné pracovat. Pokud nebude navrh pracovniho mista
spravny, dochazi ke snizeni vykonnosti zaméstnance, jeho vyssi tnavé a v krajich ptipadech
muze nastat 1 fatdlni poSkozeni zdravi v podobé nemoci z povolani. V souc¢asné dobé& se

problematika ergonomie na pracovisti dostava ¢im dal ¢astéji do poptedi spoleCnosti, které
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se snazi zapojit ergonomii do navrhu novych pracovist a pracovnich procest. Spolecnosti
timto krokem chtéji zvysit efektivitu prace a zaroven ptedchazet vzniku pracovnich tGrazi a

nemoci z povolani (Buckenmaier, ©2023).

Stejn¢ jako BOZP se ergonomie snazi predchazet vzniku Skod na zdravi nebo nemoci
z povolani, které mohou byt zpisobeny téZkou, nespravnou nebo znacné stresujici praci.

(Buckenmaier, ©2023).

Dle Neugebauera (2016) je cilem ergonomie co nejlépe piizpusobit pracovni podminky
vykonnostnim moznostem ¢loveka. Jejim predmétem je vyzkum vztahli mezi Clovékem,

pracovnim prostfedim a pracovnim nastrojem.

V nésledujicim piehledu si uvedeme hlavni vyhody a nevyhody, které jsou spojeny se zavadénim

ergonomie do firem a spolec¢nosti (Buckenmaier, ©2023).
Vyhody ergonomického pracoviste:

e Zdravi zaméstnanci (fyzické i psychické)

Snizeni poctu pracovnich neschopnosti (piedevsim pii dlouhodobé a monotdnni
praci)
e SniZeni poctu absenci
e Vyssi vykonnost a produktivita prace
e Zvyseni kvality vyrobkl
e SniZeni chybovosti
e Optimalizované vyuZiti dostupného prostoru
Nevyhody ergonomického pracoviste:
e Pocatecni vysoké naklady
e Casova naroénost (planovani proces, ¢innosti)
Hodnoceni rizik

Hodnoceni rizik je souhrnny proces, jehoz cilem je zhodnoceni velikosti a piijatelnosti rizika
s ohledem na bezpecnost pracovnikli béhem jejich prace. K tomuto tcelu se pouzivaji rizné
metody a postupy, které se voli podle konkrétnich pracovnich postupli a prostredi
spole¢nosti. Cilem hodnoceni je spravné odhadnout potencidlni riziko, které by mohlo

ohrozit zdravi zaméstnanct (Glendon a Clarke, 2016).
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Pii procesu hodnoceni rizik dochdzi k porovndni mezi nalezenym rizikem a piedem

definovanym sezname rizik. Vysledkem je stanoveni urovné a typu rizika.
Osoba, kterd rozhoduje o hodnoceni rizik, odpovida na uvedené otazky:

e Je nezbytné riziko oSetfit?

e Je toto riziko pro mé primarni?

e Je toto riziko natolik zavazné, abych musel ucinit kroky k napravé? (Vymazal et al.,

2015)

Podstatou hodnoceni rizik je rozhodnuti, zda dané riziko dokédzeme ptijmout. Pokud dané
riziko nedokdZzeme pfijmout, je nutné realizovat opatieni, kterd vedou k odstranéni rizika,

nebo alespon k jejich minimalizaci na pfijatelnou miru (Bilek, ©2006).

Zda je nebezpecnost systému piijatelna nebo nikoli stanovuje podminka pftijatelnosti.
RSact < RSpar (1)

Kde:

Rs,.¢ vyjadiuje aktivni riziko dané pii kvantifikaci rizika,

Rspqr vyjadiuje bariérova riziko, které je pro danou spole¢nost maximalné piijatelné

(Tichy, 2006).

Identifikace rizik

Identifikace rizik je proces vyhledani, identifikace a zaznamenani rizik. Hlavnim ukolem je
predikce situaci, které by mohli nastat, a diky nim by mohlo dojit k ohroZeni dosazeni
stanovenych cili organizace. Proces identifikace rizik se sestava ze zjisténi pfi¢in a moznych
zdroji rizika, udalosti, situaci a okolnosti. Tyto pfi¢iny mohou mit materidlni dopad na
dosazeni cild organizace. K identifikaci rizik se pouzivaji rizné techniky, u kterych je velmi
dilezité, aby doslo k rozpoznani a oddé€leni lidskych a organizacnich faktorti (Vymazal et

al., 2015).
Incident

Pojem incident mizeme definovat jako neo¢ekavanou udéalost nebo situaci, kterd nastala a
muZze mit mozny dopad nebo disledek. Nejcastéji se jedna o nenaplanovanou udalost, ktera

vyzaduje pozornost, reakci a feSeni. V zavislosti na okolnostech mliZze incident pfedstavovat
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Sirokou Skalu udalosti, od malych nehod az po zavazné problémy popiipad¢ krizové situace

(Rizika, ©2018).
Nebezpeci

Nebezpeci je definovano jako vse, co miize lidem na pracovisti vytvoftit Skodu, ponicit nebo
nepiiznivé pusobit na zdravi. Nebezpeci rozdélujeme do néckolik skupin, podle druhu
pusobicich rizik na biologickd, chemickd, fyzikdlni a ergonomicka rizika (Pracovni

nebezpeci riziko, ©2019).

Podle Neugebauera (2018) je nebezpeci definovano jako zdroj, situace nebo c¢innost
s predpokladem zpisobit poranéni clovéka, vazné poskodit zdravi, nebo kombinace obojiho.
Hlavni ¢initelé ptsobici jako zdroj nebezpeci jsou stroje, strojni systémy, technologie,
suroviny nebo chemické latky, které jsou v urcitych ptipadech schopny zpisobit skodu na

zdravi ¢lovéka nebo na majetku.

Nebezpeci si miizeme piedstavit, jako zdroj mozného zranéni nebo poskozeni zdravi, ktery
se odehrava za situace nebo podminek, ve kterych velmi snadno muize dojit ke vzniku

zranéni, poskozeni zdravi, majetku, nebo zivotniho prostiedi (Rizika a nebezpeci, ©2017).
OhroZeni

Ohrozeni lze definovat jako wvnitini charakteristika pracovnich materialti, stroji nebo
postupt,, které mohou potencialné zpusobit Skodu (Neugebauer, 2018). Ohrozeni mizeme
také chapat jako situace, kdy jsou pracovnici vystaveni nebezpeci, které mize ohrozit jejich
bezpecnost nebo zdravi. Tyto hrozby mohou byt zpiisobeny riznymi faktory, jako jsou
fyzicka, ergonomicka nebo psychosocidlni rizika (Pfedchazeni ohroZeni Zivota a zdravi pfi

praci, ©2022).
Organizace

Organizace je obecny ndzev pro vefejné a pravnické osoby, ktera se zabyva obchodni nebo
podnikatelskou ¢innosti. Organizaci muize byt napiiklad spolek nebo sdruZzeni. Kazda
z téchto forem ma své charakteristické poZzadavky na zaloZeni, fungovéni, rozdé€leni

odpovédnosti za ¢innost organizace (Beckova, 2019).
Osobni ochranné pracovni pomucky

Osobni ochranné pracovni pomucky (déle jen ,,O0PP*) jsou navrzeny tak, aby chranily

pracovniky pfed riznymi riziky, kterd mohou béhem préce nastat. Jejich hlavnim tcelem je
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ochrana zdravi zaméstnanct, pfi¢emz nesmi branit v pohybu a musi odpovidat specifickym

pozadavkiim daného pracovniho prostiedi (Neugebauer, 2016).

Zamgéstnavatel ma povinnost omezit ¢i odstranit rizika nakupem lepsi vyrobni technologie
nebo zlepSenim organizace prace. Pokud vSak ani po téchto krocich neni zaméstnavatel
schopen odstranit vSechna rizika, musi své zaméstnance vybavit osobnimi ochrannymi
pracovnimi pomtickami. OOPP se pfidéluji zaméstnancim na zaklad¢ vnitinich ptedpist
spolecnosti. Z divodu toho, Ze nelze snizit riziko na pracovisti na nulovou hodnotu, jsou
osobni ochranné pomucky posledni moznosti, jak chranit zaméstnance a dodrZovat

podminky BOZP (Neugebauer, 2016).

Zaméstnanci musi byt proskoleni a seznameni se spravnym pouzivanim OOPP ze strany
svého zaméstnavatele. Zaméstnavatele je odpovédny za stav osobnich ochrannych
pracovnich pomucek, mé pravo na vyzadovani pouzivani OOPP, a také kontrolu jejich
pouzivani. OOPP musi zaméstnanci dobte sedét, nesmi byt volné, aby nepusobily jako zdroj
ohrozeni (vtaZzeni koncetin do stroje). Pokud je pracovni odév poskozen, musi byt

neprodlené opraven nebo vyménén za novy (Jandkova, 2018).

OSetreni rizik

Hlavnim tkolem oSetfeni rizik je sniZzeni irovné rizika tak, aby neptfedstavovala hrozbu pro
plany nebo samotnou existenci spole¢nosti. Organizace by méla prednostné fesit ty rizika,
ktera jsou pro ni kli¢ova. Nespravné vyhodnoceni rizika by mohlo vést k ohrozeni existence.
V ptipadé€, Ze se organizace rozhodne podstoupit urcitd rizika, je dilezité je pribézné
monitorovat. V pfipadé zvyseni jejich miry je dilezité adekvatné reagovat a pfijmout vhodna

opatteni (Korecky a Trkovsky, 2011).
Mezi strategie oSetieni rizika fadime tzv. Strategii 4T (Take, Treat, Transfer, Terminate).:

1. Retence rizika (Take) nebo také podstoupeni rizika, ptedstavuje situaci, kdy
organizace neprovadi Zadné konkrétni kroky v reakci na vzniklou situaci, pfijima

pravdépodobnost a nasledky daného rizika

2. Redukce rizika (Treat) cilem redukce rizika je maximalni snizeni
pravdépodobnosti vzniku neZzadouci udélosti a jejich nasledkd na organizaci.

Organizace sniZuje riziko naptiklad implementaci preventivnich opatieni.

3. Transfer rizika (Transform) znamena pfesunuti rizika na jiny subjekt. Pfikladem

tohoto procesu muze byt zalozeni pojisténi, nebo outsourcing na jiné spole¢nosti.
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4. Eliminace rizika (Terminate) cilem eliminace rizika je vyhnuti se riziku tak, ze
spole¢nost nerealizuje své plany, nebo hned ukonci rizikové ¢innosti (Fotr a Soucek,

2011)
Posuzovani rizik

Posuzovani rizik je celkovy proces identifikace rizik, analyzy rizik a hodnocenti rizik, kdy

osoba (subjekt) rozhoduje, zda riziko je pro néj piijatelné, nebo nikoli (Neugebauer, 2018).

Podle autori Vymazala, Miky a Misaka (2015) je posuzovani rizik uceleny proces, ktery se
sklada z identifikace rizik, analyzy rizik a hodnoceni rizik. Diky procesu posuzovani rizik
mohou manazeti a dal$i pracovnici, ktefi maji na starosti rozhodovani, ziskat hlubsi
porozuméni rizikim, kterd by mohla negativné ovlivnit dosazeni stanovenych cilii. Diky
tomu mohou lépe posoudit Gcinnost a efektivitu jiz pouzivanych opatfeni k fizeni rizik.
Vystup z procesu posuzovani rizik slouzi jako vstup do navazujicich procest rozhodovani

vybrané spole¢nosti.

w
= — - Stanoveni kontaxtu

Fosuzavani nek

Idamtifikaie fzik

w
Analyza rizik

Moniborengini
plerkousmani

Komunikacs a
konzultace

L 4
Hodnocemni nzlk

TTT

L d
- Ogatfeni rizik

b

I Zasnamenavari a podavani hlagemn

Obrazek 1: Rizeni a posouzeni rizik (ISO 31000:2018 Risk management, ©2018)
Posouzeni rizik muze také popsat jako proces, kdy se vrcholovy management, ktery je
zodpovédny za rozhodovani snazi minimalizovat rizika, kterd se spolecnosti jiz dotykaji,

nebo jej] mizou eventudlné ohrozit. Na zakladé vhodnych analyz se management snazi
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vyhledat vhodna feSeni, ktera by vedla k zamezeni nezadoucich vlivi (Smejkal a Rais,

2013).
Pracovni Graz

Pracovni traz je situace, kdy dojde k poskozeni zdravi zaméstnance nebo dokonce k jeho
smrti, a to v disledku neocekavaného a nasilného vnéjsiho plsobeni pii vykonu pracovnich
ukont. Tato definice zahrnuje i urazy, které nastanou pfi plnéni pracovnich povinnosti.
Kazdopadné¢ urazy, které se odehraly béhem cesty do prace nebo z prace, nejsou povazovany

za pracovni urazy (Hruba, ©2021).
Pracovisté

Pojmem pracovisté pojmenovavame jakykoliv fyzicky prostor, ktery je uréen k vykondvani
pracovnich ¢innosti. Pracovisté je prostor, ktery je uren zaméstnanciim ke konani préce,
muzou se po ném volné pohybovat, maji k nému pfistup vcetné piistupovych a tinikovych
cest (Neugebauer, 2018). Pracovist¢ je misto organizované spolecnosti, kde zaméstnanec
odvadi zadanou praci. (Beckova, 2019).
Riziko
Riziko je spojeni pravdépodobnosti vzniku nebezpecné udalosti, jako je pracovni traz a
zavaznosti jejiho dopadu na zdravi (Neugebauer, 2018).
Tichy (2006) uvadi, ze definice pojmu riziko neni zcela jednotna a miiZe se liSit v zavaznosti
na konkrétni odvétvi, ve kterém se vyskytuje. Z matematického hlediska se riziko (R)
vypocitd pouhy soucinem pravdépodobnosti (P) vzniku pracovniho Urazu, nebezpecné
udaélosti a nasledku (C) potencialné nebezpecné udalosti — vzorec (2).
R=P-C (2)

Vzorec (2) byl pro pouziti v praxi nedostatecny a byl rozsifen o dal§i proménné. Rozsifenou
podobu plivodniho vzorce stanovuje vztah (3).

R=P-C-Ex-0 3)
Velic¢ina (Ex) je doba expozice, kterd ptedstavuje Casovy interval plisobeni negativnich
faktorti na osobu. Veli¢ina (O) jsou opatfeni na sniZeni rizika. Vztah (3) miZeme rozsifit o
dalsi faktory, napt.: pocet ohrozenych osob, rychlost vzniku udalosti nebo hodnota ztraty
(Sinay, 2014).
Rizeni rizika
Hlavnim ukolem fizeni rizik je minimalizace a sniZeni Grovné rizikovych faktorti. Osoba

odpovédna za fizeni rizik minimalizuje a sniZuje riziko, snazi se zastavit rizikové faktory a
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navrhuje postupy, jejimz cilem je likvidace nezadoucich vlivii (Smejkal a Rais, 2013). Dle
(Neugebauera, 2018) je fizeni rizika proces, kdy malé a stiedni podniky zavadi opatfeni ke
snizeni miry rizika nebo Uplnou eliminaci rizika. Do toho procesu podniky zaclenuji

informacni Setieni ve formé zpétné vazby, jako doklad o funk¢nosti zavedenych opatieni.

Proces fizeni rizik popisuje norma ISO 31000:2018, které je graficky zpracovana na Obrazku

1.
Skoronehoda

Skoronehodu definujeme jako situaci, nebo udalost, ve které nedosSlo k poSkozeni
(Neugebauer, 2018). Ptikladem skoronehody je situace, kdy zaméstnanec zakopne na
schodisti, ale pad je rychle vyrovnan, takze nedochézi k zddnému zranéni. Tato udalost je
povazovana za skoronehodu, protoze nedojde k Zadnym Skoddm, nebot’ chybi posledni

faktor vedouci k pracovnimu urazu (Skoronehody, ©2019).
Zaméstnanec

Zaméstnanec plni tkoly a vykonava zadanou praci od svého zaméstnavatele (Beckova,
2019). Zaméstnanec je fyzickd osoba, kterd je v pracovnépravnim vztahu se svym
zaméstnavatelem. Tento vztah je upraven pracovni smlouvou, kterou se zaméstnavatel
uzavrtel, a ktera stanovuje podminky pro vykonévani prace. Dle hierarchie spolecnosti je
zaméstnanec svému zameéstnavateli podfizen. Za vykonanou praci je zaméstnanci od

zam¢stnavatele vyplacena mzda (Jandkova, 2018).
Zaméstnavatel

Zaméstnavatel je fyzicka osoba, ktera je v pracovnépravnim vztahu se svym zaméstnancem.
Zamgéstnanec se podpisem pracovni smlouvy zavazal plnit Ukoly a préci, kterou mu
zaméstnavatel svéfil. Ukolem zaméstnavatele je zajistit, bezpené a zdravé pracovists,
odstranit a minimalizovat vSechna rizika, ktera se na pracovisti nachazi. Tuto povinnost

vyzaduje zakon, v¢etné zakoniku prace (Janakova, 2018).
Zbytkové riziko

Zbytkové riziko pretrvava na pracoviSti 1 poté, co byla provedena eliminace nebo
minimalizace rizik. Toto riziko miize stale ohrozovat zdravi a bezpecnost pracovnikil
(Neugebauer, 2018). Aby se zbytkové riziko odstranilo, je nezbytné provést dalsi posouzeni
a identifikaci rizik a vyhodnotit, jak miiZe toto riziko ohrozit bezpe¢nost zaméstnancu.

Zameéstnavatel je povinen odstranit nebo minimalizovat veskera zbytkova rizika, ktera by
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mohla ohrozit zdravi a bezpe¢nost zaméstnancti. Tyto korky k odstranéni zbytkovych rizik

by mély byt provedeny ihned bez zbyte¢ného odkladu (Jandkova, 2018).
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2 BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI

Cilem bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci je zvysSeni urovné bezpecnosti zaméstnancu
v pracovnim procesu. ZvySeni urovné bezpecnosti je dosazeno pomoci aplikace novych

metod a pracovnich postupti.

V dnesni dob& se bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci povazuje jako systém, ktery
vyhledava rizikové faktory a snazi se témto rizikovym faktorim piedchézet. Klicovym
prvkem systémového pristupu je systematicky a organizovany postup k identifikaci,
hodnoceni, fizeni a monitorovani rizik spojenych s pracovnimi ¢innostmi (Neugebauer,

©2017).

Nejvétsiho zdjmu na bezpecnosti pracovniho prostiedi by mélo pfichazet ze strany
zaméstnavatele, protoze pracovni Urazy a nemoci z povoldni jsou pro zaméstnavatele dalsi
naklady, které se musi vyplacet, jako ndhrada zaméstnanci za bolest a ztizeni spolecenského
uplatnéni. Néklady spojené s pracovnimi urazy a nemocemi z povolani mohou byt pro
zaméstnavatele zna¢né. Tyto ndklady se mohou skladat napft.: z naklad na lécbu, ktera
zahrnuje naklady na hospitalizaci, chirurgické zakroky, 1éky nebo I¢kaiské a ozdravné

procedury (Neugebauer, ©2017).

Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci neni pouze zélezitost pravnich piedpisti a nafizeni,
které jsou vSak stéZejni a je nutna jejich vhodna aplikace na jednotliva pracovisté. Abychom
mohli pozorovat a hodnotit uroven bezpec¢nosti prace na pracovistich, omezeni pracovnich
urazii a nemoci z povolani je nutné dodrzovat pozadavky na uspotadani pracovisté, pouziti
osobnich ochrannych pracovnich prostfedki, pfijatelnd organizace prace, odpovidajici
pracovni postupy a dodrzovéani pozadavkil na odbornou a zdravotni zptsobilost pracovnikil

(Janékova, 2018).

Bezpecnost a ochrana zdravi pii praci je globdlné feSend problematika, kdy velka cast
zépadnich statli ma nastaveny potiebné systémy tak, aby pomahaly ochrafiovat zaméstnance
a pfedchazely vzniku pracovnich urazii a nemoci z povolani. Diky pouZiti tohoto systému
dochdzi v zdpadnich krajindch k mensi cetnosti vzniku pracovnich Grazu a nemoci
z povolani. Znateln¢ hor$i je situace v rozvojovych zemich, do kterych se diky levné
pracovni sile piesunuji celé vyrobni linky. To ma za nasledek import novych rizik, na které
nejsou dané staty pfipraveny z divodl, ze zde neni zavedena vhodnd legislativa, neni
k dispozici kvalifikovany persondl a zcela chybi odbornici z oblasti BOZP. Problémem je 1

jazykova bariéra, kdy vyrobci zatizeni neposkytuji navod k obsluze v rodné feci, ¢i pieklady
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toho navodu jsou pouze ve svétovych jazycich, kterym obsluha v rozvojovych zemich

nerozumi (Sencik et al., ©2020).

2.1 Kaultura bezpeénosti

Pojem kultura bezpecnosti je definovana jako souhrn veskeré cCinnosti Cloveka, kterd
vyvolava podminky vedouci k bezpeénému pracovnimu prostiedi (Sinay, 2014). Antusak a
Vilasek (2016) popisuji kulturu bezpec¢nosti jako prostiedky, pomoci kterych preventivné
predchazime vzniku lidskych chyb a naopak se snazime maximaln¢ vyuzit kladnych
vlastnosti ¢lovéka. Kultura bezpecnosti zavadi na pracovistich disledné dodrzovani postupii
s ptislusnou pozornosti, zodpovédnosti k rychlému a spravnému feseni nastalych krizovych

situaci.

Kultura bezpec¢nosti neustale shromazd’uje data, zpracovava informace, pozaduje spolehlivy
systém hlaseni a zdivodiuje pti¢iny nehod. S vyuzitim téchto informaci stanovuje nové
postupy ke zlepseni celého systému (VIcek, et al., 2014).

Zaclenéni kultury bezpecnosti do spolecnosti a vytvoreni bezpecného pracovisté se vSemi

nalezitostmi BOZP je spole¢ny zajem zaméstnavateld, tak 1 zaméstnancii (Sinay, 2014).
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Zavazek
bezpecnosti

Tymova Zapojovani
prace ge
KULTURA
BEZPECNOSTI

UcCeni se a

Odpovédnost
ohlasovani

Komunikace a

duvera

Obrazek 2: Kultura bezpecnosti (Dolezal, ©2018)
Obrazek 2 znazornuje klicové prvky kultury bezpec€nosti ve spole¢nosti. Centralnim bodem
této kultury je postoj a prevzeti odpovédnosti spolecnosti za zajisténi bezpecného pracovniho
prostfedi pro své zaméstnance. Zaméstnanci musi svym nadiizenym 1 spolecnosti jako
takové pln¢ duveérovat. Ke zvyseni bezpecnosti provozu spolecnosti je nutna tymovy prace
vSech zaméstnanci, ktefi se sami zapojuji, a podili se tak na ndvrhu novych bezpecnostnich
opatieni. Pro zlepSeni téchto faktorti je nutnd ochota se ucit, zlepSovat se a komunikovat

mezi kolegy 1 se svymi nadiizenymi (Dolezal, ©2018).

2.2 Prava a povinnosti zaméstnavatele a zaméstnanct

Dle zakona ¢. 88/2016 Sb., ktery se méni zdkon ¢. 309/2006 Sb., zadkonik prace, je
zamestnavatel povinen zajisti vSechny prvky BOZP tak, aby nedoslo k ohrozeni zdravi jeho

zamestnancl béhem plnéni zadané prace.
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Povinnosti zaméstnavatele

Zakon nafizuje zaméstnavateli zajistit bezpecné pracovisté pro své zamestnance. Pracovni
misto musi byt navrZzeno tak, aby vlivem pisobeni rizik nemohlo dojit k ohrozeni
bezpecnosti zaméestnancl. Veskeré naklady na zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
praci hradi pro své zaméstnance jejich zaméstnavatel. Podminky na pracoviSti musi

odpovidat bezpecnostnim standardim.

Zamgéstnavatel musi neustdle vyhledavat rizikové faktory nebo nebezpecné procesy na
pracovisti a odstraiiovat jejich piri¢iny. Musi zajistit provedeni hodnoceni rizik ve své

spole¢nosti.

Zaméstnavatel svému zaméstnanci nesmi nafidit vykonani zakdzaného druh prace, ktery
evidentn¢é vede k ohrozeni zdravi a bezpecnosti zaméstnance (Bezpecnost prace v kostce,

©2019).

Povinnosti zaméstnavatele je evidence veSkerych pracovnich urazili, objasnéni jich pfic¢iny a

zajiSténi napravnych opatteni pred vznikem dalSiho pracovniho urazu.

Zameéstnavatel je povinen zajistit pravidelné kontroly, idrzbu a revize zafizeni a strojniho
vybaveni spolecnosti. Zdznamy o provedeni téchto Ukonii musi evidovat a nasledné

predkladat pted kazdou dalsi revizi (Bezpecnost prace v kostce, ©2019).
Povinnosti zaméstnance

Zamgéstnanec ma povinnost pecovat nejen o svou vlastni bezpe€nost, ale také o bezpecnost

svych kolegl a dalSich osob na pracovisti.

K tomu je dlilezité pravidelné absolvovat Skoleni v oblasti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
praci. Skoleni zahrnuji seznameni se s predpisy, identifikaci nebezpecnych cinnosti a
povinnosti spojenych s bezpecnosti a ochranou zdravi pii praci. Vystupem Skoleni je

zavereCny test, ktery zaméstnance vyzkousi z prednesené latky.

Zaméstnanec musi pravidelné dochazet na pracovnélékaiské prohlidky a vySetteni, které

jsou hrazeny zaméstnavatelem.

Zameéstnanec je povinen dodrZovat veSkera bezpecnosti nafizeni a pracovni postupy. Musi
pouzivat vSechny osobni ochranné pracovni prostfedky, které mu zaméstnavatelem ptidélil

(Bezpecnost prace v kostce, ©2019).
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Béhem pracovni doby plati pro zaméstnance ptisny zédkaz uzivani alkoholu nebo jinych
omamnych latek. Pokud se vyskytne podezieni, ze zaméstnanec je ovlivnén néjakou
navykovou latkou, ma vedouci pracovnik pravo nafidit zaméestnanci test na ptitomnost téchto

latek v téle (Senk, 2012).

Zaméstnanec je povinen hlasit veskeré nedostatky nebo poruchy, diky kterym by mohlo dojit

k ohrozeni zdravi a bezpe€nosti v pracovnim procesu.

Zamgéstnanec je povinen nahlasit vSechny pracovni urazy, které s mu staly béhem plnéni

zadanych pracovnich ukolu. (Bezpec¢nost prace v kostce, ©2019).

2.3 Hygiena prace a ochrana zdravi

Hygiena prace spojuje lékarské a pravni aspekty s cilem chranit zaméstnance v pribchu
jejich pracovnich aktivit. Hygiena je izce spjata s bezpecnosti a ohranou zdravi pfi praci.
Hlavnim cilem je identifikace a posouzeni rizik, kterd mohou ohrozit zdravi zaméstnanct
v dusledku jejich pracovnich ¢innosti. Pokud jsou zaméstnanci dlouhodob¢ vystaveni t€émto

rizikiim, muze to vést ke vzniku nemoci z povolani.
Hygiena prace se sklada ze tii Casti:
e Hygiena prace
e Hygiena prace v prumyslu
e Hodnoceni zdravotnich rizik a toxikologie (Hygiena prace, ©2019)

Krajské hygienické stanice provadéji statni zdravotni dozor a monitoruji dodrzovani
hygienickych standardii v pracovnim prostiedi. Pfi téchto kontrolach se zaméfuji na splnéni
pozadavkl na pracovisté, jako je dostatecné osvétleni, limity prachu a hlu¢nosti nebo
manipulace s tézkymi bfemeny. Hodnoti se 1 ergonomické uspotfadani pracoviste. Krajské
hygienické stanice proveéiuji rizikové faktory v pracovnim prostiedi. VSechny podniky musi
touto kontrolou projit. Pro firmy s vys$$i pracovni zatézi jsou kontroly hygieny prace ¢astéjsi

a prisné¢jsi (Hygiena prace a pracovniho prostredi, ©2015).

2.4 Rizikové faktory

Rizikové faktory v pracovnim prostiedi negativné ovliviiuji zdravi pracovnika béhem jeho
prace. Tyto faktory mohou zahrnovat pracovni zatéz, neptiznivé povétrnostni podminky

nebo expozici Skodlivym materialim.
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Diky témto negativnim faktoriim muze u zaméstnance dojit ke vzniku pracovniho urazu

nebo v horsim piipade k nemoci z povolani (Rizikové faktory, ©2020).

Stav pracovniho prostfedi ve zvolené spolecnosti se hodnoti pomoci hygienickych limiti.
Ve spolecnosti se naméti hygienické hodnoty na jednotlivych pracovistich, ty se nasledné
zpracuji a diky nim ziskdme redlnou ptedstavu o bezpecnosti a rizikovych faktorech, které

ovliviuji zdravi zaméstnancti na pracovisti (Jandkova, ©2020).
Mezi rizikové faktory v pracovnim prostiedi fadime:
Prace v nepriznivych klimatickych podminkach
- Vystaveni extrémnimu teplu nebo chladu.
Fyzicka pracovni zatéz
- vysoka fyzické zateéz,
- nefyziologicka pracovni pozice (klek, diep, pfedklon),
- manipulace s t¢zkymi bfemeny.
Rizikové fyzikalni faktory prace
- hluk,
- vibrace,
- 1onizujici a neionizujici zafeni.
Vystaveni rizikovym chemickym faktoram
- karcinogenni a mutagenni latky,
- préce s azbestem (Rizikové faktory, ©2020).
Prach

- prachové CcCastice s fibrogennim u¢inkem a drazdivym dopadem, préace

s mineralnimi vlaknitymi prachy (Rizikové faktory na pracovisti, ©2014).

Pro vSechny uvedené rizikové faktory pracovniho prostiedi je duleziti provést identifikaci a
eliminace téchto faktord, které mohou ohrozovat zdravi zaméstnanci na pracovisti. Ve
vetsing spole€nosti jsou zaméstnanci pii vykonu prace vystaveni pusobeni dvou a vice
faktori najednou. Toto plsobeni oznacujeme jako kumulativni. Pokud zaméstnavatel

nedokaze tyto rizikové faktory odstranit, musi zavést alternativni opatfeni k odstranéni
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pusobeni rizikovych faktord, kde se mize jednat o reorganizaci pracovisté, vybudovani
hlukovych stén, aplikace pohlcujicich materidlti, montaz vzduchotechniky. Pokud ani po
téchto upravach pracovisté nedojde k odstranéni rizikovych faktor, musi zaméstnavatel
vybavit zaméstnance osobnimi ochrannymi pracovnimi prostfedky (Rizikové faktory,

©2020).

2.5 Kategorizace praci

Kategorizace praci rozdé¢luje jednotlivé pracovni pozice do 1. az 4, kategorie. Prace jsou
rozdélovany do kategorii na zéklad¢ predchoziho hodnoceni rizik. Poté jsou pracovni pozice
zatazeny do konkrétnich skupin podle poctu rizikovych faktord, které mohou ohrozit

zaméstnance na dané pozici (Jandkova, 2018).

Jednotlivé prace se déli do Ctyf urovni. Préace, které spadaji do druhé, tieti a ¢tvrté Grovné,
jsou povazovany za rizikové. Zatazeni pracovnich pozic do téchto kategorii provadi krajské
hygienické stanice. Postup zatfazeni praci do jednotlivych skupin definuje vyhlaska ¢.
240/2015 Sb., ve znéni pozdéjsich piedpist, ve které jsou uvedeny podminky pro zatazeni
prace do dané kategorie, limitni hodnoty pro biologické expozicni testy a podminky pro

odbér biologickych expozi¢nich materiali (Neugebauer, 2018).

Krajské hygienické stanice maji opravnéni rozhodnout o fazeni prace do jednotlivych skupin
a také mohou pfemistit praci do jiné kategorie v ptipad¢, kdy dojde ke sniZeni Grovné hluku

diky montézi hlukové bariéry (Jandkova, 2018).
Nyni si uvedeme jednotlivé kategorie praci:
1. kategorie

Do této kategorie jsou fazeny prace, kde pracovnik pravdépodobné nebude vystaven

nepiiznivym zdravotnim vliviim
2. kategorie

Préace spojované s touto kategorii maji neptiznivy vliv na zdravi pracovnika jen vyjimecn¢.

Jsou to napt. zaméstnanci alergici.
3. kategorie

Pracovni ¢innosti zafazené do této kategorie prekracuji hygienické limity nebo spliiuji urcita
kritéria pro zafazeni. Zarovenn zde neni dostate¢né minimalizovana biologicka expozice

pracovnikl pomoci technickych opatfeni, a proto je nezbytné pouzivat osobni ochranné
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pracovni prostfedky. DalSim vyznamnym kritériem této kategorie je vyssi pravdépodobnost

vzniku nemoci z povolani.

4. kategorie

wewvr

ani s pouzivanim osobnich ochrannych pracovnich prostredkti (Jak spravné na kategorizaci

praci, ©2016).

2.6 Pracovni urazy a nemoc z povolani

Pracovni uraz

Pojem pracovni traz je definovan jako nehoda, pti které dojde k poranéni nebo smrti
pracovnika. Pracovni tiraz nastava neCekan¢ béhem plnéni zadané prace a mize mit fatalni
dopad na zdravi pracovnika (Beckova, 2019). Urazy, které se odehraly béhem cesty do prace

nebo z prace, nejsou povazovany za pracovni urazy (Hruba, ©2021).
Pracovni urazy se rozd¢luji na:
Smrtelné
- Pracovni traz, ktery ma za nasledek smrt pracovnika do 1 roku od vzniku urazu.
Uraz s hospitalizaci del$i nez 5 dna
- Pracovni traz, pii kterém je pracovnik hospitalizovan déle neZ 5 dnd.
Ostatni

- Pracovni uraz, ktery zplisobi pracovni neschopnost po dobu delsi nez 3 dny

(Pracovni trazy a nemoci z povolani, ©2022).
Nemoc z povolani

Nemoc z povolani je trvalé poskozeni zdravi pracovnika, ke kterému doslu skrze ptisobeni
negativnich faktori béhem vykondvané prace. VétSina nemoci z povolani vznikla
dlouhodobym plisobenim negativnich faktorti. Miize vSak nastat 1 opacna situace, kdy dojde
ke kratkodobému silnému pasobeni negativnich faktort, jakoz je napf.: otrava

nebezpecnymi latkami (Koci et al., 2013).

Rozhodnuti o tom, zda pracovnik trpi nemoci z povolani kvili expozici rizikovych faktori

je svéteno klinikdm pracovniho 1ékatstvi. Pokud klinika toto stanovisko potvrdi, je nezbytné
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ptechodné preradit zaméestnance, aby se vyhnul dalsi expozici negativnich faktord, které jsou

spojovany s touto pozici (Senk, 2012).
2.7 Skoleni zaméstnancii v ramci bezpecnosti a ochrany zdravi p¥i praci

2.7.1 VsSeobecné Skoleni zaméstnancu v ramci bezpe¢nosti a ochrany zdravi pri
praci

Skoleni v ramci bezpeénosti a ochrany zdravi pii praci slouZi jako prostiedek k obnoveni a
rozSifeni znalosti o bezpe¢ném pracovnim prostfedi. Tyto Skoleni poskytuji informace o
ruznych rizicich, kterym zaméstnanci mohou byt vystaveni pfi plnéni svych pracovnich
ukolt (Neugebauer, 2018b). Toto Skoleni nemé vypadat jako vyuka o zajisténi bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi praci, ale ma zaméstnance informovat a zopakovat veSkera pravidla
spojené s bezpec€nosti a ochranou zdravi pfi praci. Zaméstnanec, ktery neabsolvoval skoleni
v ramci bezpecnosti a ochrany zdravi pti praci nesmi zadanou praci vykonavat (Neugebauer,
2017). Zamé&stnanec je povinen projit opétovnym Skolenim v ramci zajisténi bezpecnosti a
ochrany zdravi pfi préaci, pokud je pfefazen na nové pracovni misto. Kazdy zaméstnanec,
ktery absolvuje Skoleni v oblasti BOZP, potvrdi svou ti¢ast podpisem v dokumentu o tomto

Skoleni (Neugebauer, 2018a).

2.7.2 Specificka Skoleni zaméstnanci v ramci bezpe€nosti a ochrany zdravi p¥i praci
Skoleni jef-abniki

jetdbové dopravy dochazi velmi ¢asto ke vzniku pracovnich tirazu nebo poSkozeni majetku.
V téchto piipadech chybuje jefabnik, vaza¢ nebo Spatny technicky stav jetdbu, vazacich
prostiedkil. Skoleni seznami jefabnika se legislativou, ktera je s touto praci spojovéna,
bezpecnosti pozadavky a zasady pro bezpecny provoz jetdbi. Kazdy jefabnik musi
absolvovat jefabnicky kurz, kdy pro Gspésné absolvovani kurzu je nutné, aby uchazec byl
star$i 18 let, musi mit platnou zdravotni prohlidku. Novy uchaze¢ musi navic disponovat
potvrzenim o dvouleté praxi pod vedenim zkuSeného jetdbnika. Vystupem kurzu je
jetabnické opravnéni a jetdbnicky prikaz. Opakované Skoleni jefabnikli se provadi jednou

za 12 mésict, kde jsou jefabnici opétované prozkouseni (Skoleni jefabnikt, ©2017).



UTB ve Zliné, Fakulta logistiky a krizového Fizeni 30

Skoleni vazaéa

Kazdy zaméstnanec, ktery manipuluje s bfemeny pomoci jefdbu, musi projit Skolenim
jetabnikli a také Skolenim vazaCli. Novy zaméstnanec nejprve musi projit vazacskym
kurzem, kde se seznami se vSemi druhy vazadki, sjejich spravnym vazanim a také
s pohybovymi signély, pomocich kterych probihd komunikace mezi vazacem a jetabnikem.
Po uspésném absolvovanim kurzu je zaméstnanci vystaven platny vazacsky prukaz, ktery
mu umozni provadet vazani biemen vSemi druhy vazacich prostfedkli. Opakované Skoleni
vazacu probiha stejné, jako u jefabnikl jednou za 12 mésicu, kde po uspéSném absolvovani

Skoleni je vazaci na rok potvrzen jeho vazacsky prikaz (Kminek, ©2017)
Skoleni Fidi¢a vysokozdviznych voziki (VZV)

Skoleni #idi¢t vysokozdviznych voziki musi absolvovat kazdy zaméstnanec, pokud chce
fidit vysokozdvizné voziky na pracovisti. Skoleni se rozd&luji podle tfid a skupin vozikim.
Voziky se rozdéluji podle druhu pohonu voziku (elektrické a spalovaci) a podle jeho nosnosti
do jednotlivych tfid. Zaméstnanci musi byt proskoleni v rdmci bezpecné obsluhy, spravného
ovladani voziku a spravného nakladani biemen (Ridigsky pritkaz na vysokozdvizny vozik,
©2024). Tento druh Skoleni napomahé sniZeni rizika Grazu na pracovisti, snizuje riziko
poskozeni nakladu a zvysuje efektivnost fidi¢e vysokozdvizného voziku (Skoleni Fidi&a

vysokozdviznych vozikdi musi probihat pravideln¢, ©2023).
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ZAVERECNA KAPITOLA TEORETICKE CASTI

Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci predstavuje rozsédhlou oblast, kterd spojuje mnoho
veédnich obort. Takto rozsahla oblast si vyzaduje podrobny popis teoretickych informaci.
V teoretické ¢asti diplomové préce je cilem piedstavit klicové znalosti oblasti bezpecnosti a

ochrany zdravi pii praci.

V dalsich stupnich prace je okrajové popsan systém bezpecnosti, prava a povinnosti
zaméestnancll a zamestnavatell,, hygiena prace, rizikové faktory v pracovnim prostiedi,
kategorizaci praci, pracovni Urazy a nemoci z povolani nebo Skoleni v rdmci zajisténi
bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci. VSechny tyto témata popisuji obsahly a dulezity
pojem bezpecnost a ochrana zdravi pfi préci.

Hlavnim cilem teoretické ¢asti prace je vymezit teoreticka vychodiska v ramci bezpe€nosti

a ochrany zdravi pfi praci tak, aby i ¢tenafi bez predchozi znalosti této problematiky byli

schopni porozumét dané problematice.
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II. PRAKTICKA CAST
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3 IDENTIFIKACE SUBJEKTU

Zvolena spolecnost se zabyva vyrobou betonovych a Zzelezobetonovych prefabrikati,
zhotovenych vibrolisovanou technologii. Dalsim produktem této spolecnosti jsou vyrobky
z SCC betonu, které se vyuzivaji pro vyrobu Sachtovych den, splaskovych nebo destovych
nadrzi. Spolec¢nost vznikla v roce 1992 a sidli ve Veseli nad Moravou. Druhou pobocku ma
na Slovensku, konkrétng v obci Velké Ulany, ktera se specializuje na vyrobu $achtovych

den, jez jsou nedilnou soucasti kanaliza¢niho systému.

V soucasné dob€ ma spolecnost 25 stalych zaméstnancti, vlastni 2 vyrobni haly, vyrabi pro
lokélni i nadnarodni stavebni spolecnosti, podili se na realizaci vystavby silnic a délnic,

odkanalizovani mést a obci. Zaméstnanci pracuji v jednosménném provozu.

3.1 Historie spolecnosti

Podnik sidli v aredlu byvalého stavebniho zdvodu Hodonin. V pocatcich se spolecnost
vénovala vyrobé betonovych prefabrikovanych vyrobkii vibrolisovanou technologii.
Postupem casu se firma zacala rozvijet a bylo nutné nakoupit novou technologii, ktera by

vyrobniho zavodu na Slovensku v roce 2008.

Vroce 2015 spolecnost rozsifila portfolio svych vyrobkli a zacala vyrabét produkty
z pohledového betonu, ktery se pouziva i v méstském mobilidfi napt.: vyroba kolumbarii pro
méstsky hibitov. Spolecnost bude realizovat pomnik britskym letciim, kteti byli sestieleni

pii preletu nad ¢eskym tzemi u obce Vyskovec v roce 1944.

S rozSifovanim sortimentu vyrobki vznikla potieba rozsifit stavajici vyrobni a skladovaci

prostory o novou vyrobni halu. Tento zadmér je realizovan v letoSnim roce.
3.2 Technologie vyroby betonovych vyrobkii

3.2.1 SCC technologie

Self Compacting Concrete (SCC) je specialni druh betonu, ktery je navrzen tak, aby se sdm
vyrovnaval a hutnil bez pouziti vibraci. Tento typ betonu obsahuje specidlni chemické
pfisady, které mu umoznuji dosdhnout vysoké fluidity a samozhutnitelnosti. V praxi ma
beton konzistenci podobnou véelimu medu. Diky témto vlastnostem miiZzeme beton snadno
nalit do pfedem pfipravenych forem a vyrobit 1 tvarove slozité vyrobky. Tento druh betonu

se pouziva k vyrob¢ Sachtového dna, coz je posledni dilec kanaliza¢ni Sachty, ktera slouzi
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k ptipadnym revizim a ¢isténi kanaliza¢niho systému. Do Sachtového dna (Obrazek 3) jsou
napojeny vstupni a vystupni odpadni potrubi, které jsou umistény po obvodu dna pod
riznymi uhly. Mista napojeni mezi Sachtou a potrubim jsou utésnény pryzovym tésnénim,
aby nedochazelo k unikiim splaskové vody do okoli skrze netésnosti v trubnim spoji. Na
tento dilec jsou kladeny vysoké kvalitativni pozadavky, protoze beton Sachtového dna je
vystaven velmi agresivnim odpadnim vodam, které Sachtovym dnem protékaji (Elliot,

2017).

Obrazek 3: Sachtové dno vyrobené z SCC betonu (Sachtova dna, ©2017)

3.2.2 Vibrolisovana technologie

Beton je jednim z nejcastéji pouzivanych stavebnich materidlli v modernim stavitelstvi.
Pouzivéa se pro mnoho riznych ucelll, jako jsou stavby budov, mosti, silnic, ddlnic a dalSich

infrastruktur (Elliot, 2017).

Betonové vyrobky se mohou vyrabét vice postupy, zde se zaméfime na vibrolisovanou
technologii. Spole¢nost, na kterou je tato prace zamétena vyrabi vibrolisovanou technologii
jednotlivé dilce z kanalizacni Sachty (Obrazek 4). Jedna se o vyrobu vyrovnavacich prstenct,
prechodovych dilcii (kénus), zakrytovych desek a betonovych skruzi o priméru 1000mm,
ve vySkovych variantach 250, 500 a 1000mm.
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Obrazek 4: Dilce kanaliza¢ni Sachty (Dilce pro vstupni a revizni Sachty, ©2017)

Vibrolisovana technologie je zpiisob vyroby betonovych dilct, kterd umoziuje dosahnout
vysoké kvality, presnosti a rychlosti vyroby. Cely postup vyroby popiSeme na ptikladu
vyroby skruze o vnitinim primeéru 1000 mm, vysky 1000 mm a sile st€ény 90 mm. Prvnim
krokem vyroby je piiprava betonové smési, kterd obsahuje cement, pisek, dva druhy
kameniva a vodu. Smés se zamichd a dopravi do vibrolisu, kde je nasledné naplnéna do
specialni formy. Cely vyrobek se zavibruje a stla¢i hornim dolisovacim kruhem, ktery
v horni ¢asti vyrobku vytvoii normalizovany zamek, ktery slouzi ke skladbé dalSich skruzi,

nebo jinych vyrobki do vykopu. Spodni zamek vyroku je tvarovan vyliskem na spodnim
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kruhu. Cerstvy vyrobek je nasledné piemistén na misto zrani, kde podle teploty prostiedi

setrva jeden az dva dny. Poté je umistén na sklad a pfipraven k expedici.

Postup vyroby vibrolisovanych vyrobku

V nasledujicim textu budou popsany jednotlivé sekce vyroby betonovych prefabrikati.
Kazda sekce vyroby betonovych prefabrikatii je popsana z hlediska funkce, pracovni pozice,

stroju a zafizeni.
Sklad kameniva a cementu

K uskladnéni kameniva slouzi automaticky plnéné zasobniky, které jsou rozdéleny podle
frakci kameniva na frakce 0-4, frakce 4-8, frakce 8-16. Kapacita kazdého zasobniku
kameniva je 40 tun. Zasobniky jsou kompletné zastfeSeny a diky tomu, je zarucena
konstantni vlhkost kameniva po cely rok. Zasobniky jsou vybaveny automatickym plnénim,
které byly plnény kolovym nakladacem. Nyni plnéni probiha tak, ze kamenivo se
z nékladniho auta vysype do pfijimaci nasypky, ktera ma stejnou kapacitu, jako je mnozstvi
piivezeného materidlu. Nasledn¢ obsluha michaciho centra zadana na ovladacim panelu
zasobniku druh sloZzeného kameniva, dojde k nastaveni poloh jednotlivych dopravnikt tak,
aby byla vytvotena cesta z dopravniki. Ty se nasledné roztoci a dojde k transportu kameniva
z nasypky do urcené¢ho zasobniku. Po vyprazdnéni nasypky se postupné zastavi vSechny
pasy a dojde k méfeni zaplnénosti zasobnikli pomoci optického méficiho systému. Stav
zaplnénosti je zobrazen na ovladacim panelu zasobnikli (Automaticky plnéné zasobniky,

©2018).

Sklad kameniva je pln¢ automatizovan, obsluhu obstardva 1 zaméstnanec — muz, ktery

zéaroven obsluhuje 1 michaci centrum.
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concrete plants

Obrazek 5: Sklad kameniva a cementu (Reference, ©2017)
Cement je skladovan v cementovém silu, které ma kapacitu 80 tun materidlu. Spole¢nost
dale disponuje dal§imi sily pro uskladnéni vapence a popilku. Cement se do sila dopravuje
pomoci systému potrubi, kdy je cement pieCerpan z dodavatelské cisterny pomoci
stlacené¢ho vzduchu. Za plnéni sil je odpovédny fidi¢ cisterny. Materidly jsou davkovéany
Snekovym dopravnikem do vdhy michaciho centra. Kazdé silo je vybaveno pietlakovou

klapkou a filtry s vibra¢nim ¢isticim systémem (Cementova sila, ©2017).
Michaci centrum

Michaci centrum je pracovisté¢ urcené k vyrobé zavlhlé betonové smési, ktera se dale
usti vSechny ptisady betonové smési. Obsluha michaciho centra zvoli na ovlddacim panelu
michacky druh a mnozstvi betonu. Prvnim krokem vyroby je navazeni jednotlivych frakci
kameniva na vazeny dopravnik, ktery se nachazi pod zadsobniky kameniva. Vazeni zajistuji
tenzometry, které¢ jsou uchyceny na vazeném dopravniku. Nésledné se kamenivo vsype
z dopravniku do transportniho koSe (skipu), ktery je pomoci navijaku dopravi kamenivo do
michacky. Druhym krokem je navadzeni cementu, ktery je dopraven ze sila pomoci
Snekového dopravniku do vahy. Vaha v podobé€ nerezového kose je umisténa na michacce a
systém vazeni opét zabezpecuji tenzometry. Ttetim krokem je navézeni chemickych pfisad,
které zlepsuji vlastnosti betonu. Ctvrtym krokem je navaZzeni vody podle zvolené receptury.

Jednotlivé piisady postupné naplni vnitini prostor michacky, kterd je pomoci lopatek
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dikladné€ promiché. Lopatky jsou vyrobeny z otéruvzdorného materialu, maji specialni tvar,
ktery zajiStuje dokonalé promichani betonové smési. Takto promichand smés se nasledné

vsype do kosSe na beton a distribuuje se na misto zpracovani. (Stacionarni betonarny, ©2017)

Michaci centrum obsluhuje 1 zaméstnanec — muz. Ten obsluhuje michacku, sklad kameniva

1 dopravu betonové smési k vibrolisu.
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Obrazek 6: Planetova michacka v fezu (Xentrix, ©2024)

Doprava betonu

Stroje, které zpracuji namichanou betonovou smés, jsou umistény v kruhu okolo michaciho
centra. Kazdy stroj mé svou pfijimaci nasypku, do které se beton prepravuje v kosi. Kos se
plni ze spodni ¢asti michacky a nasledné se pomoci elektropohonu s koly ptesune po ocelové
konstrukci nad pfijimaci nasypku vibrolisu, kde dojde k otevieni vypusti koSe a naplnéni

nasypky betonovou smési.

Doprava betonu je pln€ automaticka. Obsluhu obstarava 1 zaméstnanec — muz, ktery zaroveil

obsluhuje michaci centrum i sklad kameniva.
Vibrolis

Vibrolis predstavuje klicové zatizeni v procesu vibra¢niho zhutiiovani betonu pii vyrobé
betonovych prefabrikatii. Vibrolis generuje vibrace a tim dochdzi k odstranéni vzduchovych
bublin z betonové smési. Diky tomu beton dosahuje lepSich pevnostnich a mechanickych
vlastnosti. Cely vyrobni proces je pln€ automatizovany. Obsluhu stroje tvoii dva
zamé&stnanci — muzi. Pilot se stard o manipulaci s vibrolisem, jeho nastaveni a kontrolu

spravného chodu stroje. Druhy zaméstnanec vsazuje do Cerstvych vyrobkl transportni
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segmenty, odvazi vyrobky na misto zrani a dopliluje Cistici centrum spodnimi kruhy.

Zatizeni vibrolisu se sklada ze tfi useku.

Prvnim tusekem je Cistici centrum spodnich kruhti. Jedné se o uzavieny box, ve kterém se
pomoci oto¢nych ramena s kartaci a Skrabkami Cisti spodni kruh od nanost a zbytki betonu
z predchozi vyroby. Ocelovy spodni kruh slouzi jako podlozka pro transport Cerstvych
vyrobku a také tvaruje spodni zamek vyrobku. Po vyzrani vyrobku se spodni kruh odrazi a

znova putuje do procesu vyroby.

Po vycisténi se spodni kruh posune v lince do druhého useku, ktery se nazyva olejovaci
centrum. Zde se jiz ocistény spodni kruh namaze pomoci otocného ramena s valecky, které
jsou impregnovany ve formovém oleji. Olej slouzi jako separacni prostiedek pro snadné
odrazeni vyzralého vyrobku od spodniho kruhu. Olej ma takové ochranné vyuZziti, kdy slouzi
jako antikorozni ochrana. Do tietiho tseku je spodni kruh piemistén hydraulickym

beranidlem.

Ve tietim tiseku se uz nachazi samotny vibrolis. Hlavni ¢asti jsou vibracni valce a formového
zafizeni. Formové zafizeni se sklada z jadra, plast€ a dolisovaci hlavy. Jadro formy je
nasazeno na vibracnim valci. Tento celek je umistén v podzemnich prostorech stroje a diky
situovani vibratoru do podzemnich prostor, se vyrazné snizuje hlu¢nost a vibrace, které
negativné plisobi na obsluhu stroje. V rovin¢ podlahy je vynaseci plech stroje, na ktery se
pomoci hydraulické beranidla vsune spodni kruh. V dals$i arovni stroje je uchycen formovy
plast’ véetné magnetickych drzakl prepravnich tchyti, které slouzi k manipulaci a montazi
na stavenisti. V nejvyssi ¢asti stroje se nachézi dolisovaci hlava. Po vsazeni spodniho kruhu
do stroje se spusti automaticky vyrobni program, ktery nejprve pomoci ramena osadi formu
prepravnimi uchyty a Sachtovymi stupadly. Poté stroj ptfesune prvni dvé drovné do
podzemniho prostoru. Tim dojde ke spojeni jadra, plasté a spodniho kruhu. V prostoru mezi
jadrem a plastém formy vznikne prostor, ktery se postupné vyplni betonem pomoci plniciho
systému. Do plnici systémt proudi beton z piijimaci ndsypky po pasovém dopravniku. Beton
je rozmetadlem rovnomérné rozprostien do prostoru formy pii spuSténych vibracich jadra.
Diky tomu je beton dobfe zhutnén a stény vyrobku neobsahuji vzduchové kapsy, které maji
negativni vliv na pevnost, mechanické vlastnosti a vodotésnost vyrobku. Po zaplnéni formy,
plnici systém odjizdi, dolisovaci hlava se spusti doli a zacne cely vyrobek lisovat za
neustalého vibrovani. Dolisovaci hlava vytvaruje ve vyrobku horni zdmek, diky kterému se
mohou prefabrikaty skladat do Sachty, které tvoii kanaliza¢ni sytém. Doba lisovani vyrobku

je zavisla od velikosti a sloZitosti tvaru vyrobku. Po ukonceni lisovani odjizd&ji jednotlivé
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irovné stroje v opaéném potadi, nez se skladaly. Cili nejprve odjizdi dolisovaci hlava, poté
uroven s formovym plastém a na konec vyjizdi uroveinn spodniho kruhu véetné Cerstvého
vyrobku. Vyrobek je dal§im hydraulickym beranidlem vysunut ze stroje na fetézovou drahu,
kde jej obsluha stroje ocisti od otiepti, osadi transportnim segmentem a odvazi na misto
zrani. To je posledni krok procesu vyroby betonového prefabrikatu. Poté se cely postup

vyroby opakuje (Schliisselbauer technology, ©2024).

e — L1

Obrazek 7: Vibrolisova technologie (Exact 1500, ©2024)
Sklad vyrobku

Sklad betonovych vyrobkll se nachazi po celém aredlu spolecnosti. Vyrobky se skladuji
mimo vyrobni halu, protoze zde neni nutnost uskladiiovat vyrobky v uzavienych nebo
zastteSenych prostorech. Vyrobky jsou stohovany do vysokych fad, nez dojde k jejich
expedici k zakaznikiim. S vyrobky se manipuluje pomoci vysokozdviznych voziku nebo
kolového nakladace z diivodu jejich vysoké hmotnosti. O poradek a systém na skladu

odpovidaji 2 zaméstnanci — muZi.
Zamecnicka dilna a adrzba

Zamecnicka dilna zajiStuje vyrobu nového formového zatizeni pro atypické vyrobky. Dalsi
pracovni napli dilny je zajisStovani oprav v§eobecného charakteru v celé organizaci. Dilna
provadi pravidelné udrzby stroju, kdy dochdzi k demontdzi poskozenych dilt strojt, jejich
opravu, Cisténi nebo vyménu celého dilu. Dilna je vybavena svareckou, kompresorem,
vrtackou a fadou ru¢niho naradi. Zamecnickou dilnu a 0drzbu obstaravaji 3 zaméstnanci —

muzi.
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Obrabéci centrum

Obrébéci centrum je vybaveno soustruhem a frézkou, které slouzi k obrabéni kovovych
materialti. Na tomto pracovisti se opravuji pouziti dily ze strojnich zafizeni nebo se vyrobi

dily nové. Obrabéci stroje obsluhuji zaméstnanci zdmecnické dilny a udrzby.
Truhlarna

Truhlarna slouzi k vyrobé dievénych forem pro malé neopakovatelné vyrobky. Dievéné
formy se pouzivaji k odlévani vyrobki, které jsou malosériové a tvarové slozité. Truhlarna
je vybavena okruzni pilou, formatovaci pilou, hoblovkou s protahem, vrtackou a dal§im

ru¢nim nafadim. Truhlarnu obstarava 1 zaméstnanec — muz.
Armovna

Armovna je nedilnou soucésti kazdé spole¢nosti, kterd vyrabi Zelezobetonové zbozi. Toto
pracovisté vyrabi betonovou vyztuz z betonaiské oceli, kterd je ve formé prutl nebo sit’i.
Armovna je vybavena MIG/MAG svareckou, ohybackou betonatskych siti, ohybackou

prutii a kotoucovou pilou. Vyrobu armatur zajist'uji 2 zaméstnanci — muzi.
Administrativa

Administrativni budova je fidicim stfediskem celé organizace a mezi hlavni ¢innosti, které
se zde vykonavaji, patii prace na PC, sprava dokumentace, obchodni, finan¢ni a personalni

sprava. Administrativu obstarava 5 zaméstnancl, muzi i Zeny.
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Administrativn

Truhlirna

Zimet. dilna,

BdrE

Sklad formoveho zafizeni,
obrabéci centrum

Armovna

Obrazek 8: Layout spolecnosti, kterd vyrabi betonové zboZi (vlastni zpracovani)
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4 IDENTIFIKACE RIZIK

Pomoci nastroje OIRA byla provedena identifikace rizik ve spolecnosti, ktera se zabyva
vyrobou betonovych prefabrikatii. Nastroj OIRA (Online Interactive Risk Assessment)
vytvoftila Evropska agentura pro bezpecnost a ochranu zdravi pti. Pomoci tohoto néstroje si
spole¢nosti mohou identifikovat rizika na jednotlivych pracovistich. Nastroj umoznuje vybér
oboru, ve kterém dand organizace podnika. Nastroj OIRA je pielozen do svétovych jazyki
vcetné cestiny. Pro zvolenou spolecnost, kterd se zabyvd se vyrobou betonovych

prefabrikatl, byl vybran obecny nastroj pro hodnoceni rizik (OIRA, ©2024).

Mezi klicové vyhody interaktivniho nastroje OIRA patii uzivatelsky pfijemné prostiedi a

nabidka moznosti feSeni identifikovanych problémut (OIRA, ©2024).

4.1 Pracovni pozice

Spolecnost pracuje v jednosménném provozu a celkové zaméstnava 25 zaméstnancti, z toho
21 muzi 4 Zeny. VéEtSina zaméstnancl jsou muzi, protoze se jedna o fyzicky narocné prace
v t&7kém pramyslu, kdy hmotnost vyrobki se pohybuje od 150 — 7700 kg. Zeny pracuji
v administrativé nebo vedeni spolecnosti. V navazujici kapitole diplomové prace jsou
uvedeny pracovni pozice, popis ¢innosti, rizika, které mohou zaméstnance ohrozit pfi plnéni

zadanych ukolu a pfidélené osobni ochranné pracovni prostredky.
Michac betonovych smési

Micha¢ betonovych smési obsluhuje michacku a vyrabi zavlhlou betonovou smés, ktera se
nasledné pomoci systému dopravnikil transportuje k vyrobnimu zafizeni, kde se nasledné
tato smés zpracuje do podoby findlniho vyrobku. Micha¢ obsluhuje celkové 3 pracovni
pozice. Prvni pozici je skladovaci systém kameniva a cementu, kde musi priabézné sledovat
stav mnozstvi materidlu v silech a popfipadé¢ pozadat vedoucimu vyroby o objednani
vstupnich materiali. VeSkeré stavy mnozstvi materidlu sleduje michac¢ elektronicky ptes
pocita¢. Druhd pozice michace je obsluha michacky a produkce zavlhlé betonové smési.
Michacka je pln€ automatizovana a tizena obsluhou ptes pocita¢. Tieti pozice je obsluha
systétmu dopravy zavlhlé betonové smeési k vyrobnimu stroji. Tento proces je také

automatizovan a obsluhuje se z pocitace. Na pozici michace betonu je 1 zaméstnanec muz.
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Rizika spojend s obsluhou michacky, dopravou betonu a kontroly stavu vstupnich materiali
jsou prasnost, hluk, pad ze schodu, technicka zdvada na michac¢ce a dopravé betonu, Graz

elektrickym proudem, aj.
Pridélené osobni ochranné pracovni prostiredky na pozici micha¢ betonovych smési.
1) Ochrana o¢i, obliceje a hlavy

a) Ochranné bryle (pouziti pfi myti michacky)

b) Oblicejovy stit (pouziti pii myti michacky, vybaveni pracoviste)
2) Ochrana dychacich cest

a) Respirator tfidy FFP2
3) Ochrana rukou

a) Nitrilové rukavice s pleteninou (jemna prace)

b) Rukavice z usné (hruba, tézka prace)
4) Ochrana téla

a) Pracovni odév

b) Zimni pracovni odév

¢) Pracovni obuv

d) Zastéra (pouziti pii myti michacky, vybaveni pracoviste)
Obsluha vibrolisu
Obsluhu vibrolisu tvoti dvé pracovni pozice.

Prvni pozice je obsluha vibrolisu, ktera se stard o zavadéni Sachtovych stupadel, pfepravnich
uchytl a dobry chod stroje. Pfi vzniku zmetkového vyrobku se obsluha snazi stroj sefidit a
odstranit zmetkovou vyrobu. Stroj je plné¢ automatizovan, kdy obsluha zajiStuje vcasné
zakladani stupadel a prepravnich uchytu do zasobnich otvora vibrolisu. Obsluha musi mit
technické znalosti a zkuSenosti v ramci vyrobnich stroji. Na pozici obsluhy vibrolisu je 1
zaméstnanec muz. Rizika spojené s obsluhou vibrolisu jsou prasnost, hluk, vibrace, pad ze

schodti, technicka zavada na vibrolisu, uraz elektrickym proudem, tepelné zatizenti, aj.
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Druhou pozici pfi praci na vibrolisu je obsluha odvéazkového elektrického voziku, kdy

zameéstnanec nejprve usadi transportni pfipravky na vyrobek a nésledné takto zajisténé

vvvvvv

které vyjdou ze stroje z diivodu kalibrace normovaného zadmkového systému, diky kterému
se nasledné¢ vyrobky sestavuji do kanalizac¢nich Sachet. Na pozici obsluhy odvazkového
voziku je 1 zaméstnanec muz. Rizika spojend s obsluhou odvazkového voziku jsou hluk,
vibrace, pad ze schodi, technicka zavada na odvazkovém voziku, traz elektrickym proudem,
zatizeni patefe, tepelné zatizeni, rizika spojend s manipulaci s vyrobky (pfimacknuti

koncetin), aj.

Piidélené osobni ochranné pracovni prostfedky na pozici obsluha vibrolisu a

odvazkového voziku.
1) Ochrana oci
a) Ochranné bryle
2) Ochrana rukou
a) Nitrilové rukavice s pleteninou (jemna prace)
b) Rukavice z usné (hruba, tézka prace)
3) Ochrana téla
a) Pracovni odév
b) Zimni pracovni odév
¢) Pracovni obuv
4) Ochrana sluchu
a) Chranice sluchu
Skladnik

Na pozici skladnika pracuji dva zaméstnanci — muzi. Primérni pracovni naplni skladnika je
expedice a nakladka betonovych vyrobki, piijem zbozZi a jeho uskladnéni. Mezi dalsi
pracovni ¢innosti skladnika patii vyvoz, kontrola a uskladnéni nové vyrobenych a vyzralych
vyrobkd, a také odformovani, vyc¢isténi formového zatfizeni, zaformovani (osazeni armatury
a prepravnich uchytt) a zaliti SCC betonem. Skladnik také pracuje s dokumenty, jakoz jsou
napiiklad dodaci listy a evidenc¢ni listy zbozi. Hlavnim pracovnim nastrojem skladnika je

vysokozdvizny vozik, ktery se uziva zejména pii expedici a vyvozu novych vyrobku. Rizika
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spojena s pozici skladnika jsou zejména urazy spojené s manipulaci s vysokozdviznym
vozikem, technickd zdvada na vysokozdvizném voziku, zatizeni patete, rizika spojena
s manipulaci s vyrobky (pfimaCknuti koncetin), ohroZeni jiného zaméstnance béhem

expedice nebo vyvozu novych vyrobki, aj.
Piidélené osobni ochranné pracovni prostiedky na pozici skladnika
1) Ochrana rukou
a) Nitrilové rukavice s pleteninou (jemna prace)
b) Rukavice z usné (hruba, tézka prace)
2) Ochrana téla
a) Pracovni odév
b) Zimni pracovni odév
c) Odév do desté
d) Pracovni obuv
Oddéleni udrzby a vyvoje

Pé¢i o stroje, Gdrzbu, sefizeni a opravy zajiStuje zamecnickd a udrzbaiska dilna, ve které
pracuji 3 zaméstnanci — muZi. Tito zaméstnanci jsou vyuceni v oboru, zamecnik a elektrikaf.
Hlavni naplni jejich prace je udrzba, opravy strojii a strojniho zafizeni ve spolecnosti. Mezi
dalsi prace tohoto oddéleni fadime udrzbu a vyrobu nového formového zatizeni. Tato prace
probihd v kooperaci s konstrukénim oddélenim spolecnosti. Aby mohli provadét tuto praci,
vyuzivaji svatecky (MIG/MAG, MMA), soustruh, frézku, zakruzovacku a ohybacku plechi,
sloupovou vrtacku, brusku a velkou fadu ruéniho naradi. Mezi rizika, kterd se spojuji s
touto pozici, jsou napft.: fezné rany, pad z vysky, vtazeni koncetin, pfimacknuti koncetin,
urazy spojené s manipulaci s bfemeny, zasah elektrickym proudem, poskozeni zraku pii

svarovani a brouSeni materialu, teplotni zatiZeni organizmu pfi praci v chladu nebo teplu, aj.
Pridélené osobni ochranné pracovni prostiedky pro oddéleni idrzby a vyvoje
1) Ochrana oci

a) Ochranné bryle

b) Ochranny §tit na brouseni

c) Svarfe€ska kukla
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2) Ochrana dychacich cest
a) Respirator pii brouseni, fezani, lakovani
3) Ochrana rukou
a) Nitrilové rukavice s pleteninou (jemna prace)
b) Rukavice z usné (hruba, tézka prace)
¢) Svarecské rukavice
d) Svarecské navleky na paze
4) Ochrana téla
a) Pracovni odév
b) Zimni pracovni odév
¢) Pracovni obuv
d) Svérecska zéstéra
e) Svarecské kamase
5) Ochrana sluchu
a) Chrénice sluchu
Ridi¢ nakladniho automobilu

Naplin prace fidice nakladniho automobilu je naklddka, slozeni a transport betonovych
vyrobktl na misto zakazky. Ridi¢ se stard o svéfeny nakladni automobil a musi provadét
kontrolu pneumatik, vysku dezénu, stav dotaZeni kolovych matic, provozni Uniky kapalin,
stav osvétleni a také stav vazacich prostfedkli pro praci s hydraulickou rukou a prostfedky
k upevnéni nakladu béhem transportu. Tento zaméstnanec nevstupuje do vyroby a vztahuji
se na n¢j rizika spojena s nakladkou, vykladkou zbozi a pohybem po pozemnich
komunikacich. Mezi hlavni rizika fadime pad zlozné plochy automobilu a vleku, pad
bfemene, uklouznuti na necistém povrchu, fyzické a psychické zatiZzeni pti dlouhé trase,

dopravni nehody, stres z ¢asového omezeni, aj.
Pridélené osobni ochranné pracovni prostiedky na pozici Fidi¢ nakladniho automobilu
1) Ochrana rukou a hlavy

a) Rukavice z usné
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b) Ochrannd ptilba
2) Ochrana téla

a) Pracovni odév

b) Zimni pracovni odév

¢) Odev do deste

d) Pracovni obuv

e) Reflexni odév nebo vesta
Zaméstnanci administrativy

Zaméstnanci v administrativé pracuji na pozicich vedeni spolecnosti, obchodnici, vedouci
vyroby, ucetni, personalisté, konstruktéfi, technickd podpora a marketingovi odbornici.
Kazda tato pracovni pozice md jiny druh prace, ale vSechny tyto pozice potiebuji pro plnéni
zadanych tkoll pocitac, at’ uz se jedna o organizaci prace, elektronickou komunikaci se
zakaznikem nebo sprava dokumentli. Zaméstnanci administrativy nevstupuji do vyroby.
Pracuji v administrativni budové a nejsou vystaveni velké tad¢ rizik, jak tomu je u
pracovnikil ve vyrobé. Administrativni pracovnici jsou vystaveni riziklim, ktera se odviji od
prace na pocitaci. Jedna se o bolesti zad, o¢i nebo hlavy. Zaméstnancim administrativy se

nepiid€luji zddné osobni ochranné pracovni prostiedky.
4.2 Vysledky vyhodnoceni rizik

Vysledky vyhodnoceni rizik pomoci néstroje OIRA jsou prezentovany na Obrazku 9. Zde
jsou zobrazena nalezend rizika v organizaci specializujici se na vyrobu betonovych
prefabrikat. Podrobny popis vyhodnocenych rizik je uveden v nasledujici podkapitole.

Kompletni seznam nalezenych rizik je uveden v ptiloze P1.
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. Y 3}
OBECNE ZHODNOCENI - Akéni plan 0 RA
!
1
A Ndzev Vyhodnocenirizik ve spoleénosti, ktera vyrabi betonové prefabrikaty Datum Gprav
Cdst Riziko Riziko viz bod Priorita Opatieni
3
Stanovit (jmenovat) osoby opravnéné provadét kontroly, zda
pracovnici nejsou pod vlivem alkoholu nebo jinych ndvykovych
L Neprovédi se kontrola, zda pracovnici jsou pod vlivem alkcholu N latek a zpracovévat o tom a ukladat zaznamy.
KONTROLNI CINNOST . . 5.4 Stredni o e .
nebo psychotropnich latek. Stanovit (jmenovat) osoby opravnéné provadét kontroly, zda
pracovnici nejsou pod vlivem alkoholu nebo jinych névykovych
a latek a zpracovévat o tom a ukladat zaznamy.
Vybavit pracovisté prostfedky pro poskytnuti prvni pomoci.
e e Poskytovatel pracovnélékarskych sluieb stanovi potet,
PRACOVNELEKARSKE e . e L. N .
- . . N . R . rozmisténi a obsah |ékarnicek a dal3ich prostfedkd pro
SLUZBY A PRVNI Pracoviété nejsou vybavena pro poskytnuti prvni pomaoci, 74 Vysokd o . . o
POMOC poskytovani prvni pomoci s ohledem na hrozici rizika na
pracovistich. Zaméstnavatel je oznaéi bezpeénostnimi znatkami
5 a zajisti moZnost piivoldni pomoci.
2 . Odliit prvni a posledni stupen schodité od okolni podlahy.
BEZPECNOSTNI Prvni a posledni stupen schodi3té neni odlifeny od okelni . o P N e R P . e _p v
L 10.7 Vysokd Odligit prvni a posledni stupef schodisté od okolni podlahy
ZNACENI podlahy. . o " . 5 .
6 barevnym natérem nebo bezpeénostnimi znaékami.
I s R T . Zajistit dostatecné vétrani na pracovistich.
PRACOVISTE Na pracovistich neni zajisténa dostateénd vyména vzduchu. 11.8 Vysokd . L -
7 Zajistit dostatecné vétrani na pracovistich.

Obrazek 9: Akeni plan vyhodnoceni rizik z nastrojem OIRA (OIRA, ©2024)
V nasledujicich bodech jsou uvedeny a rozvedeny vSechna zjisténa pochybeni, ktera byla na

pracovisti vyroby betonovych prefabrikatii nalezena.
1. Ve spoleénosti nedochazi ke kontrole na navykové a psychotropni latky

Toto riziko se nachdzi v ¢asti kontrolni ¢innost, u niz je stanovena priorita jako stiedni.
V celé spolecnosti je dirazné zakazdno konzumovat alkoholické ndpoje a jiné omamné
latky. Zaméstnanec, ktery je pod vlivem alkoholu nebo omamnych latek, nesmi na pracovisté
vstoupit. Pokud se vyskytne podezieni, Ze zaméstnanec pozil alkohol nebo omamné latky,
je povinen podstoupit orientacni a poté odborné 1ékarské vysetieni. K 1ékatskému vySetieni

je odeslan po vyzvani od vedouciho zaméstnance, ktery je uréen zaméstnavatelem.

Cilem je jmenovat opravnénou osobu, ktera bude kontrolovat, zda jsou nebo nejsou
zamé&stnanci pod vlivem alkoholu, nebo jinych navykovych latek. Dal$§i moZnosti jak
kontrolovat zaméstnance na ptitomnost alkoholu je zavedeni automatickych bran, které jsou

vybaveny méficim zafizenim.
2. Prvni a posledni stupen schodi$té neni barevné odliSen od okolni podlahy

Toto riziko se nachézi v ¢asti bezpe€nostni znaCeni, u niZ je stanovena priorita jako vysoka.
Podle nafizeni vlady ¢. 101/2005 Sb., a ve znéni pozdé&jSich predpisi, musi dojit
k barevnému oznaceni prvniho (nastupni) a posledniho (vystupni) stupné ve vSech ramenech
schodisté. Barevné oznaceni musi byt zietelné, aby doslo k odliseni stupné schodisté¢ od

okolni podlahy.
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Cilem je odstranéni rizika, které se poji s neoznaCenym prvnim a poslednim stupném
schodisté. Diky tomuto pochybeni muize dojit k pddu ze schodl, zakopnuti, nebo

pohmozdéni kotniku zaméstnance.
3. Na pracovisté nedochazi k dostate¢né vymeéné vzduchu

Toto riziko se nachazi v Casti pracovisté, u niz je stanovena priorita jako vysoka. Je
pozadovano zajisténi dostatecného vétrani ve vyrobnich prostorach. Spole¢nost pfi michani
betonovych smési pracuje se sypkymi materialy, u kterych se zvySuje prasnost s klesajicim
obsahem vlhkosti v materidlu. Vysoka prasSnost vznikd zejména v prostorech michaciho
centra, které neni oddéleno od vyrobni haly. Prach se tedy miize §ifit z michaciho centra do
prostor vyrobni haly. Prachové Castice, které jsou béhem vyroby rozptyleny ve vzduchu,
jsou problémem pro bezpecnost, ale 1 hygienu prace v prostoru michaciho centra i vyrobni
haly. Prach ohrozuje zdravi zaméstnanct, ktefi ho béhem plnéni zadanych ukoll vdechuji.

Prach se zaméstnancim uklada v dychaci soustaveé a miize zapfi€init trvalé poskozeni zdravi.

Vdechovani prachovych ¢astic z cementu mize drazdit nosni sliznici a hrdlo. Pti nékterych
pracovnich procesech s cementem se také mohou uvoliiovat drobné castice kiemene, které
pronikaji do plic, kde poskozuji jemnou tkan (silikdza), coz zvySuje riziko rakoviny plic

(Cementovy prach, ©2024)

Prachové ¢astice se také uvolnuji z materialu béhem vsypani sypkych materiali (kameniva
o frakcich 0-4, 4-8, 8-16) do skipu. Posléze je skipem material transportovan do tutrob
michacky, kde dochazi k druhému uvolnéni prachovych ¢astic do prostiedi. Tyto prachové
¢astice ohrozuji obsluhu michacky, usazuji se na konstrukci michacky a stfechy, nebo jsou
nasavany elektromotorem michacky a elektromotorem navijaku na télo motoru, kde mohou

zpusobit poSkozeni nebo pozar elektromotort.

Prach ve vyrobnim hale pfedstavuje dal§i bezpecnosti riziko v podobé potencialni
vybusnosti. V prasném prostiedi existuje redlné riziko vybuchu, zejména pii provozu
elektricky napdjenych zafizeni. V téchto piipadech se pouzivaji specidlné vyrobené
elektrické zafizeni s upravou do prasnych prostiedi. Je nezbytné minimalizovat mnoZstvi
prachu v pracovnim prostiedi michaciho centra a vyrobni haly, aby se sniZilo riziko vybuchu

(Koftinek, ©2006).
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4. Neni urcen zaméstnanec, ktery bude podavat prvni pomoc

Toto riziko se nachézi v ¢asti pracovnélékarské sluzby a prvni pomoc, u niz je stanovena
priorita jako stfedni. Ve spole¢nosti na vyrobu betonovych prefabrikati nebyla uréena osoba,
ktera v piipad¢ vzniku zranéni zaméstnance poskytne dané osobé rychlou a efektivni prvni
pomoc pied pfijezdem zachranné sluzby. Prvni pomoc se sklada z tikonti napt.: obvazovani
ran, resuscitaci, stabilizaci zlomeniny, uloZzené osoby do stabilizované polohy nebo kontrola
prachodnosti dychacich cest. K zajisténi prvni pomoci je nutné mit pottebné vybaveni, jako

je dobie vybavena Ié¢karnicka (Hruba, ©2019).
5. Neni stanovena osoba, ktera bude kontrolovat elektrické za¥rizeni

Toto riziko se nachézi v ¢asti elektrickd zafizeni, u niZ je stanovena priorita jako vysoka.
Spolecnost nemda stanovenou osobu, kterd by bcéhem pracovni smény pravidelné

kontrolovala vSechna elektrick4 zatizeni (Vojik, ©2023).

Ve spolecnosti dochéazi k pravidelnym revizim kontrolam elektrickych ru¢nich zatizeni,
elektrickych stroji, elektroinstalace budov, které jsou provadény reviznim technikem z

odborné firmy. Kontrola elektrickych zatizeni jednou za 3 mésice se neprovadi.
6. Neni provadéna kontrola tlakoméri

Toto riziko se nachazi v ¢asti tlakova zafizeni, u niz je stanovena priorita jako stfedni. Na
pracovisti nedochézi ke kontrole a kalibraci (nulovani) tlakomért stacionarnich tlakovych
nadob. Muze se jednat o tlakové nadoby s obsahem vody, vzduchu nebo riznych plynd.
Kontrola tlakoméri musi myt pravidelné provadéna jednou za tii mésice. Ke kontrole

tlakomért neni nutné specidlni opravnéni nebo vzdélani (Tlakové nadoby stabilni, ©2011).

Ve spole€nosti dochédzi k pravidelnym revizim kontroldm tlakovych nadob, kterd je
provadéna reviznim technikem z odborné firmy. Kontrola tlakomért jednou za 3 mésice se

neprovadi.
7. Neni provadéna kontrola pojistného tlakového ventilu

Toto riziko se nachazi v ¢asti tlakova zafizeni, u niZ je stanovena priorita jako vysoka. Ve
spolecnosti nedochazi k pravidelné kontrole pojistného ventilu talkové nadoby. Kontrola
tlakového ventilu probihd pii natlakované nadobé pomoci nadlehceni kuZzelky ventilu. U
pruzinovych pojistnych ventili se tato zkouska provadi jednou za tii mésice a muze ji

provadét povérend osoba (Tlakové nadoby stabilni, ©2011).
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Ve spole¢nosti dochazi k pravidelnym revizim kontrolam tlalkovych néadob, kterd je
provadéna reviznim technikem z odborné firmy. Kontrola pojistného tlakového ventilu

jednou za 3 mésice se neprovadi.
8. Hrana otocnych vrat neni oznacena

Toto riziko se nachézi v ¢asti bezpecnostni znaceni, u niz je stanovena priorita jako vysoka.
Hrany oto¢nych vrat nejsou ve spolecnosti oznaceny pomoci Sikmého bezpecnostniho
Srafovani. Toto znacCeni slouzi k tomu, aby hrany dvefi byly viditelné a snadno
identifikovatelné. Pro Srafovani jsou doporuceny kontrastni barvy, napi.: Zluto-Cerna

kombinace, kdy Srafy musi byt pod thlem 45 stupiii (Bezpe¢nostni znaceni, ©2019).
9. Nejsou vyzna¢eny komunikace a koridory

Toto riziko se nachdzi v ¢asti komunikace a podlahy, u niZ je stanovena priorita jako vysoka.
Venkovni i vnitini komunikace a koridory na pracovisti musi byt jasné odliSeny od pracovni
plochy, ktera je urcena k vyrobé. K odliseni jednotlivych ploch se vyuzivaji barvy bild nebo

zluta (Tilhon, ©2022).
10. Hrozi riziko kontaktu s pohyblivou éasti stroje

Toto riziko se nachazi v ¢asti stroje, u niz je stanovena priorita jako vysoka. Je nutné zabranit
kontaktu obsluhy a dalsich osob s nebezpe¢nymi pohyblivymi ¢astmi stroje. Toho miizeme
dosahnout pomoci vhodné konstrukce stroje nebo pouzitim ochranného zatizeni (Pracovni

uraz pii kontaktu se strojem, ©2010).
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5 VYBER VHODNE VARIANTY

Tato kapitola se soustiedi na vybér vhodné varianty z navrzenych opatteni, ktera odstrani
identifikované riziko. Pomoci nastroje OIRA byla provedena analyza rizik, jez negativné
ovliviiuji bezpecnost a ochranu zdravi pii vyrobé betonovych prefabrikatti. Nyni budeme
vybirat to nejvhodnéj$i znavrzenych opatieni, které splni ptredpoklady a povedou
k minimalizaci puasobicich rizik. Pro vybér vhodné varianty budeme pouzivat bodovaci

metodu.

5.1 NavrZzena opatieni k redukci rizika

Pro nalezené riziko ,,Ve spole¢nosti nedochazi ke kontrole na navykové a psychotropni
latky* jsou zvoleny tyto opravné navrhy:

1. Stanoveni opravnéné osoby, ktera bude kontrolovat stav zaméstnanci

Zamg¢stnavatel stanovi odpovédnou osobu, kterda bude pravideln¢ kontrolovat zaméstnance
na ptitomnost alkoholu a psychotropnich latek. Kontrola bude probihat pfed vstupem na
pracovisté, pomoci specialniho méticiho zatizeni. Dojde k vytvofeni interni smérnice, ktera
bude popisovat kontroly a postihy za poziti alkoholu a omamnych latek na pracovisti. S touto
smérnici budou novy i stavajici zaméstnanci seznameni.

2. Zavedeni nahodnych kontrol s velkym postihem

Ve spolecnosti dojde k zavedeni ndhodnych kontrol na pfitomnost alkoholu a jinych
psychotropnich latek. Kontroly budou probihat nepravidelné. Zameéstnanci budou ke
kontrole ndhodné vybrani, aniz by byly pfedem informovani. Dojde k vytvofeni interni
smérnice, ktera bude popisovat, kontroly a postihy za poZiti alkoholu na pracovisti. S touto
smérnici budou novy 1 stavajici zaméstnanci seznameni.

3. Zavedeni alkoholového detektoru

Alkoholové detektory jsou automatické métici zafizeni, které jsou instalovany u vstupu na
pracovisté. Kazdy zaméstnance pfed vstupem na pracovisté€ musi projit timto métenim, kdy
se hodnoti mnozstvi alkoholu ve vydechnutém vzduchu. Zatizeni nésledné vyhodnoti
mnozstvi alkoholu v dechu. Pokud zaméstnanec nepiekroci stanoveny limit, brana se otevie
a vpusti zaméstnance na pracovisté. Pokud je tento limit piekrocen, brana se neotevie,
zamé&stnanec neni vpusStén na pracovisté a nasleduji dalsi opatteni. Dojde k vytvofeni interni
smérnice, ktera bude popisovat, kontroly a postihy za poziti alkoholu na pracovisti. S touto

smérnici budou novy 1 stavajici zaméstnanci seznameni.
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Pro nalezené riziko ,,Prvni a posledni stupen schodisté neni barevné odliSen od okolni
podlahy“ jsou zvoleny tyto opravné navrhy:

1. Barevné odliSeni

Dojde k barevnému odliseni prvniho a posledniho stupné schodisté pomoci kontrastni barvy
na povrchu schodu.

2. Barevné odliSeni vcetné protiskluzné ochrany

V tomto navrhu dojde k osazeni prvniho a posledni stupné¢ schodisté protiskluznou barevné
vyraznou listou. LiSta zvyraznuje prvni a posledni schod a jeji hruby povrchy zabranuje
moznému uklouznuti zaméstnance na hrané schodu.

Pro nalezené riziko ,,Na pracovisti nedochazi k dostate¢né vyméné vzduchu® jsou
zvoleny tyto opravné ndvrhy:

1. Instalace odsavaci technologie do micharny

Instalace odséavaci technologie by zajistila snizeni prasnosti v mist¢ michani betonovych
smési. Prachové ¢astice nebudou negativné ptisobit na obsluhu, na elektrické a elektronické
vybaveni michaciho centra.

2. Instalace lokalniho odsavani prachu michacky

Instalace lokalniho odsavani prachu v misté navazovani kameniva a v misté vsypu materialu
do michacky, by doslo k zasadnimu omezeni mnozstvi prachu v misté michaciho centra.

3. Zména technologie navaZzovani kameniva

Zména technologie spo¢ivd ve vyméné procesu navazovani kameniva. Navazovani by
probihala pfimo v prostoru michacky, ktery je dobie utésnéna pied unikanim prachu do
exteriéru. Diky tomu by doslo k zamezeni uniku prachu.

4. Presun technologie michani do exteriéru

V tomto ptipadé by doslo k pfemisténi michaci technologie mimo prostor vyrobni haly, kde
by vSechen unikajici prach neohrozoval obsluhu, ani pracovniky ve vyrobni hale. Velin
michaciho centra by zlstal ve vyrobni hale, aby obsluha nebyla vystavena venkovnim
povétrnostnim vlivim.

5. Automatizace procesu michani

Automatizace procesu michani spociva ve vymeéné lidskych pracovnikid a stavajici
technologie za pIné automatizovany michaci systém. Michaci centrum bude plné
automatizované, bez obsluhy. Zaméstnanci jiZ nebudou vystaveni prachu, jako je tomu

v nyn&j$im prasném prostifedi michaciho centra.
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6. Instalace vzduchotechniky do vyrobni haly a micharny

Instalaci vzduchotechniky do vyrobni haly a micharny by se zajistila pravidelna vyména
vzduchu a odvod prachu z téchto prostor.

7. Pretésnéni michacky proti uniku prachu

Prach miize vstupovat do okoli vlivem netésnych spojii na pryzovych ptivodech materialii
do michacky. Vyména pryzovych rukavl a spon muize zdsadné snizit praSnost béhem
michani. Druhym krokem je nalezeni mist, kudy prach béhem procesu michani unika (vadné
pryzové tésnéni na oknech michacky) a nasledné toto misto utésnit pomoci tésnicich
ptipravku.

Pro nalezené riziko ,,Neni urcen zaméstnanec, ktery bude podavat prvni pomoc* je
zvolen tento opravny névrh:

1. Zajistit zdravotni Skoleni a vycvik zaméstnanct k podani prvni pomoci

Dojde k zaskoleni zaméstnancii v oblasti podani prvni pomoci. Zaskoleni budou vsSichni
zaméstnanci, aby byla zajiSt€éna moznost podani prvni pomoci od vSech zaméstnanct.
Vytvoii se nouzové postupy pro okamzitou a rychlou reakci na vzniklou nouzovou situaci.
Skoleni zaméstnancti k podani prvni pomoci prob&hne v ramci puil roku.

Pro nalezené riziko ,,Neni stanovena osoba, ktera bude kontrolovat elektrické zarizeni*

jsou zvoleny tyto opravné navrhy:
1. Povérit svého zaméstnance kontrolou elektrickych zarizeni

Bude stanovena odpovédné osoba ze zaméstnancii spole€nosti s patficnym opravnénim ke
kontrole elektrickych zatizeni.

2. Kontrolu elektrickych zafizeni externi firmou

Kontrola elektrickych zatizeni béhem pracovni smény bude provadéna zaméstnanci externi
firmy, kterd ma pfislusna opravnéni a vzdélani k dané praci.
Pro nalezené riziko ,,Neni provadéna kontrola tlakoméri“ jsou zvoleny tyto opravné

navrhy:
1. Stanoveni opravnéné osoby, ktera bude tlakoméry kontrolovat

Bude stanovena odpovédna osoba ze zaméstnancli spole¢nosti, kterd bude jednou za tfi
mésice kontrolovat a kalibrovat tlakoméry. Po kazdé kontrole zaméstnanec vypiSe zdznam

o provedené kontrole do provozni knihy tlakové nadoby.
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2. Kontrola tlakoméru zaméstnancem externi firmy

Zaméstnanec externi firmy bude provadét pravidelnou kontrolu tlakoméru na vSech
tlakovych nadobach. Firma ma v dané problematice renomé a letité zkusenosti.
Pro nalezené riziko ,,Neni provadéna kontrola pojistného tlakového ventilu® jsou

zvoleny tyto opravné navrhy:
1. Stanoveni opravnéné osoby, ktera bude kontrolovat pojistny tlakovy ventil

Bude stanovena odpovédnd osoba ze zaméstnancii spolecnosti, ktera bude jednou za tfi
mésice kontrolovat funk¢nost pojistného tlakového ventilu. Po kazdé kontrole zaméstnanec
vypiSe zaznam o provedené kontrole do provozni knihy tlakové nadoby.

2. Kontrola pojistného tlakového ventilu zaméstnancem externi firmy

Zameéstnanec externi firmy bude provadét pravidelnou kontrolu pojistného tlakového ventilu
na vSech tlakovych nadobéch. Firma mé v dané problematice renomé a letité zkuSenosti.
Pro nalezené riziko ,,Hrana otocnych vrat neni oznacena“ jsou navrzeny tyto opravné

navrhy:
1. Barevny natér spodni hrany oto¢nych vrat

Dojde k barevnému oznaceni spodni hrany otocnych vrat v celé aredlu spolecnosti pomoci
natéru. Tento ukol bude zadan zaméstnanci udrzby, ktery pouzije kontrastni barvy ve
Srafovaném vzoru.

2. Oznaceni spodni hrany oto¢nych vrat pomoci samolepiciho pasu

Dojde k barevnému oznaceni spodni hrany otocnych dveti v celé spolecnosti pomoci
samolepiciho pasu. Tento kol bude zadan zamé&stnanci tdrzby, ktery nalepi kontrastni pas
na spodni hranu otoénych dveti.

Pro nalezené riziko ,,Nejsou vyznaeny komunikace a koridory* jsou zvoleny tyto

opravné navrhy:
1. Vyznaceni komunikaci a koridori zaméstnancem udrzby

Dojde k barevnému rozli$ni venkovnich i1 vnitfnich komunikaci a koridorti od ostatni plochy
v celém aredlu spolecnosti. Tento ukol bude zadan zaméstnanci udrzby, ktery pouzije
kontrastni barvy.

2. Vyznaceni komunikaci a koridori externi firmou

Externi firma provede vyznaceni komunikaci a koridorii v celém arealu spolecnosti.
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Pro nalezené riziko ,,Hrozi riziko kontaktu s pohyblivou ¢asti stroje“ jsou zvoleny tyto

opravné navrhy:
1. Zabezpeceni nebezpecnych prostori stroje zaméstnancem udrzby

Bodou zabezpeceny nebezpecné prostory stroje, ve kterych by mohlo dojit ke vzniku urazu
(zachyceni, rozdrceni nebo potfezani). Tento tkol bude zaddn zaméstnanci tdrzby, ktery tyto
prostory zabezpeci kovovou konstrukeci.

2. Zabezpeceni nebezpecnych prostoriu stroje externi firmou

Externi firma provede zabezpecCeni vSech nebezpecnych prostorti stroje za pomoci optické
brany. Opticka brana snima pracovni prostor stroje. V ptipadé, kdyz obsluha zasahne do

prostoru stroje, prerusi optickou branu a stroj se okamzité zastavi.

5.2 Hodnotitelé navrZzenych opatreni a stanovena kritéria

Pro vybér optimalni opatieni byli zvoleni 4 hodnotitelé. Aby bylo hodnoceni objektivni,
vzorek hodnotitelil se sklada z osoby s technickym vzdélanim, ale bez zkuSenosti a znalosti
z oblasti prevence rizik, druhy hodnotitel disponuje Sirokou Skdlou teoretickych znalosti
z oblasti prevence rizik, tfeti hodnotitel se pohybuje v oblasti prevence rizik, tudiz mé bohaté
zku$enosti z toho oboru, ale disponuje pouze zakladnimi teoretickymi znalostmi teoretické
z oblasti prevence rizik a ¢tvrty hodnotitel je osoba, ktera pro spolecnost na vyrobu
betonovych prefabrikati zajiStuje dokumentaci a Skoleni v rdmci bezpe€nosti a ochrany
zdravi pfi praci.

Popis hodnotitela

Hodnotitel 1. (H1) je pracovnik spolecnosti s technickym vzd€lanim, ale nema zadné
znalosti ani zkuSenosti v oblasti prevenci rizik.

Hodnotitel 2. (H2) je pracovnik, ktery mé vzdélani v oblasti BOZP.

Hodnotitel 3. (H3) je pracovnik v oblasti BOZP s bohatou praxi, ale bez teoretickych
znalosti v oblasti prevence rizik.

Hodnotitel 4. (H4) je pracovnik, ktery zvolenou spolec¢nost §koli v oblasti BOZP.

Specifikace kritérii

Kritérium 1 (K1) Naklady na instalaci

Kritérium 1 (K1) naklady na instalaci se sklada z nakladd na ptfepravu, instalaci a testovaci
rezim zatizeni.

Kritérium 2 (K2) Doba realizace

Kritérium 2 (K2) znaci €asovy usek, béhem kterého bude zatfizeni nainstalovano a spousténo.
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Kritérium 3 (K3) Efektivita FeSeni
Stanovenych cilii jsme dosahli za vynalozeni minimalnich nakladu, ¢asu a energie.
Kritérium 4 (K4) Komplexnost reSeni

Komplexni feSeni v relaci k existujicim moznostem.

5.3 Bodovaci metoda

Bodovaci metoda vyuziva kvantitativni hodnoceni kritérii hodnotitelem pomoci piedem
definované bodové stupnice. Bodovou stupnici si definuje kazdy rozhodovatel sam
v rozmezi od 1 do 10, kdy minimalni pocet bodti (1 bod) oznacuje nejhorsi hodnoceni a
maximalni pocet bodi (10 bodil) znaci nejlepsi hodnoceni. Vyhodou dané metody je jeji

jednoduchost a nezaujatost vysledkt (Soukopova, ©2015).

5.4 Postup bodovaci metody
Vybrany hodnotici tym o 4 ¢lenech, tzn. h;,j € (1;4) Ah,j € N*, kde N* je mnoZina
ptirozenych cisel.

Hodnotu kazdého kritéria v;” € N*, hodnoti kazdy ¢len v intervalu (1; 10) ptirozenych &isel

N*, kde bodové hodnoceni 1 ma nejnizsi tiroven a 10 nejvyssi uroven diilezitosti.

Nésledné musime provést soucet hodnot u kazdého kritéria v;" € N* A S,i € N* od kazdého

hodnotitele.

Nyni se vypocitd suma S € N* vSech bodovych hodnoceni jednotlivych kritérii v;” podle

vztahu (4):
§=Xkv 4

Vahy i-tého kritéria v; € Re*, kde Re* jsou mnoziny vSech kladnych realnych &isel, se
ziskaji ze vztahu (5):

‘Ui'

(2 (5

n K4
i=1Vi

Kontrola vypoctu se provadi jako soucet vSech vah kritérii, kdy konecny vypocet se musi

rovnat jedné — vztah (6):
U1+v2+v3+v4=1 (6)

Opatieni s nejvyssi hodnotou je zvoleno jako optimalni (Stanoveni kritérii, ©2018).
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5.5 Vypocet vah bodovaci metody

Vypocet vah bodovaci metody probiha podle vzorct z piedchozi kapitoly 5.4 Postup
bodovaci metody. Potiebné hodnoty k vypoctu vah bodovaci metody jsou uvedeny

v jednotlivych tabulkach, kterd pfipadaji jednotlivym nalezenym rizikiim.
Ve spolecnosti nedochazi ke kontrole na navykové a psychotropni latky

Nejprve se podle vztahu (4) provede soucet S vSech uvedenych kritérii, pro vSechna

navrzena opatieni. V tabulce je tato hodnota oznacena modrou vyplni.
101 + 70 + 98 = 269

Druhym krokem je vypocet vah (v) pro kazdé navrzené opatieni, které je dano podilem
souctu kritérii pro konkrétni navrzené opatieni (zluta pole) ku souctu vSech navrzenych

kritérii (modré pole).

_ 01375 =70 o026 =B 0364
V1= 269~ V2 =569 T 40 V3T 559 T Y

Provedeme kontrolu spravnosti vypoctu podle vztahu (6). Kontrolni vypocet je v Tabulce 1

oznaceno oranzovym polem.
0,375+ 0,26 + 0,364 = 1

Nejvyssi hodnotu vah mé navrzené opatfeni v, stanoveni opravnéné osoby, ktera bude

kontrolovat stav zaméstnanci.

Tabulka 1: Vyhodnoceni bodovaci metody pro opatieni: Ve spole¢nosti

nedochazi ke kontrole na navykové a psychotropni latky (vlastni zpracovani)

» Ve spole¢nosti nedochazi ke kontrole na navykové a psychotropni latky*
Stanoveni opravnéné osoby, ktera bude kontrolovat stav zaméstnanci

Var 1 K1 K2 K3 K4 vaha
Hl 7 6 5 7
H2 5 5 7 7
H3 1 1 7 7
H4 9 8 9 10

Celkem 22 20 28 31 i @

Zavedeni nahodnych kontrol s velkym postihem

Var 2 K1 K2 K3 K4
Hl1 7 8 5 4
H2 8 7 6 5
H3 1 1 5 4
H4 2 3 2 2
Celkem 18 19 18 15 70 0,260
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Zavedeni alkoholového detektoru

Var 3 K1 K2 K3 K4
H1 4 3 8 8
H2 5 5 10 10
H3 3 3 7 7
H4 3 7 7 8

Celkem 15 18 32 33 98 0,364
1

Prvni a posledni stupeii schodisté neni barevné odliSen od okolni podlahy.

Nejprve se podle vztahu (4) provede soucet S vSech uvedenych kritérii, pro vSechna

navrzena opatfeni. V tabulce je tato hodnota ozna¢ena modrou vyplni.
71+ 94 = 165

Druhym krokem je vypocet vah (v) pro kazdé navrzené opatieni, které je dano podilem
souctu kritérii pro konkrétni navrzené opatieni (zluta pole) ku souctu vSech navrzenych
kritérii (modré pole).

71

= 0,43 o 057
165 2 e

V1 ~ 165

Provedeme kontrolu spravnosti vypoctu podle vztahu (6). Kontrolni vypocet je v Tabulce 2
oznaceno oranzovym polem.
043+057=1

Nejvyssi hodnotu vah ma navrzené opatieni v, barevné odliSeni véetné protiskluzné

ochrany.

Tabulka 2: Vyhodnoceni bodovaci metody pro opatieni: Prvni a posledni

stupenl schodisté neni barevné odliSen od okolni podlahy (vlastni zpracovani)

»Prvni a posledni stupeii schodi$té neni barevné odliSen od okolni podlahy*
Barevné odliSeni

Var 1 K1 K2 K3 K4 vaha
H1 2 3 4 5
H2 3 4 6 6
H3 3 3 4 5
H4 2 7 7 7

Celkem 10 17 21 23 71 0,430
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Barevné odliSeni véetné protiskluzné ochrany
Var 2 K1 K2 K3 K4
H1 5 7 6 6
H2 5 6 6 8
H3 4 4 5 6
H4 5 5 8 8
Celkem 19 22 25 28 94
1

Na pracovisti nedochazi k dostatecné vyméné vzduchu

Nejprve se podle vztahu (4) provede soucet S vSech uvedenych kritérii, pro vSechna

navrzena opatieni. V tabulce je tato hodnota ozna¢ena modrou vyplni.
75487+ 105+95+ 66 + 87 + 104 = 619

Druhym krokem je vypocet vah (v) pro kazdé navrzené opatieni, které¢ je dano podilem
souctu kritérii pro konkrétni navrzené opatfeni (zluta pole) ku souctu vSech navrzenych
kritérii (modré pole).

105

75 87

95
~ 619 619 017 v =g~ 0153

% 0107 v =L 20141 v, =2 0168
Vs =519 " Ve =619 V7 =619 "

Provedeme kontrolu spravnosti vypoctu podle vztahu (6). Kontrolni vypocet je v Tabulce 3

oznaceno oranzovym polem.
0,121+0,141+0,17 + 0,153 + 0,107 + 0,141 + 0,168 = 1

Nejvyssi hodnotu vah mé navrzené opatieni v3; zména technologie navazovani kameniva.

Tabulka 3: Vyhodnoceni bodovaci metody pro opatieni: Na pracovisti

nedochdzi k dostatecné vyméné vzduchu (vlastni zpracovani)

Na pracovisti nedochazi k dostate¢né vymeéné vzduchu

Instalace odsavaci technologie

Var 1 K1 K2 K3 K4 vaha
HI 4 4 5 5
H2 5 4 6 6
H3 3 2 3 4
H4 4 7 7 6

Celkem 16 17 21 21 75 0,121
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Instalace lokalniho odsavani prachu michac¢ky

Var 2 K1 K2 K3 K4
H1 4 5 6 6
H2 5 5 7 7
H3 5 4 6 6
H4 5 6 4 6
Celkem 19 20 23 25 87 0,141
Zména technologie navazovani kameniva
Var 3 K1 K2 K3 K4
HI 6 7 7 8
H2 7 8 8 7
H3 4 5 4 3
H4 7 8 8 8
Celkem 24 28 | 27 26 105 [0
Pi'esun technologie michani do exteriéru
Var 4 K1 K2 K3 K4
H1 4 7 8 8
H2 4 6 10 10
H3 1 2 3 3
H4 4 7 9 9
Celkem 13 22 30 30 95 0,153
Automatizace procesu michani
Var 5 K1 K2 K3 K4
H1 3 3 4 5
H2 3 5 6 6
H3 1 3 4 4
H4 3 4 6 6
Celkem 10 15 20 21 66 0,107
Instalace vzduchotechniky do vyrobni haly a micharny
Var 6 K1 K2 K3 K4
H1 5 4 5 5
H2 6 5 6 6
H3 4 5 4 4
H4 5 7 8 8
Celkem 20 21 23 23 87 0,141
Pietésnéni michacky proti iniku prachu
Var 7 Kl K2 K3 K4
Hl 6 6 7 7
H2 6 5 6 7
H3 6 8 7 8
H4 5 7 5 8
Celkem 23 26 25 30 104 0,168
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Neni stanovena osoba, ktera bude kontrolovat elektrické zarizeni.

Nejprve se podle vztahu (4) provede soucet S vSech uvedenych kritérii, pro vSechna

navrzena opatieni. V tabulce je tato hodnota oznacena modrou vyplni.
69 + 83 = 152

Druhym krokem je vypocet vah (v) pro kazdé navrzené opatieni, které je dano podilem
souctu kritérii pro konkrétni navrzené opatfeni (zluta pole) ku souétu vSech navrzenych

kritérii (modré pole).

=% o454 =8 0546
1T 152 7Y V2= 152 7Y

Provedeme kontrolu spravnosti vypoctu podle vztahu (6). Kontrolni vypocet je v Tabulce 4

oznaceno oranzovym polem.
0,454 + 0,546 =1

Nejvyssi hodnotu vah mé navrZzené opatieni v, kontrola elektrickych zarizeni externi
firmou.

Tabulka 4: Vyhodnoceni bodovaci metody pro opatieni: Neni stanovena

osoba, ktera bude kontrolovat elektrické zatizeni (vlastni zpracovani)

,\Neni stanovena osoba, ktera bude kontrolovat elektrické za¥rizeni*
Povérit svého zaméstnance kontrolou elektrickych zarizeni
Var 1 K1 K2 K3 K4 vaha
H1 3 4 4 5
H2 4 6 5 4
H3 2 2 4 3
H4 5 4 7 7
Celkem 14 16 20 19 69 0,454
Kontrolu elektrickych zarizeni externi firmou
Var 2 K1 K2 K3 K4
H1 5 4 5 6
H2 5 5 7 8
H3 3 3 5 4
H4 5 5 7 6
Celkem 18 17 24 24 83
\
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Ve spolecnosti nedochazi ke kontrole na navykové a psychotropni latky

Nejprve se podle vztahu (4) provede soucet S vSech uvedenych kritérii, pro vSechna

navrzena opatieni. V tabulce je tato hodnota oznacena modrou vyplni.
93+86 =179

Druhym krokem je vypocet vah (v) pro kazdé navrzené opatieni, které¢ je dano podilem
souctu kritérii pro konkrétni navrzené opatfeni (zluta pole) ku souétu vSech navrzenych

kritérii (modré pole).

93 86
v, =—== 0,52 v, =mz0,48

Provedeme kontrolu spravnosti vypoctu podle vztahu (6). Kontrolni vypocet je v Tabulce 5

oznaceno oranzovym polem.
052+048=1

Nejvyssi hodnotu vah mé navrzené opatfeni v, stanoveni opravnéné osoby, ktera bude
tlakoméry kontrolovat.

Tabulka 5: Vyhodnoceni bodovaci metody pro opatfeni: Neni provadéna

kontrola tlakomért (vlastni zpracovani)

»Neni provadéna kontrola tlakoméra“
Stanoveni opravnéné osoby, ktera bude tlakoméry kontrolovat

Var 1 K1 K2 K3 K4 vaha
H1 4 6 7 7
H2 7 6 7 7
H3 3 4 5 5
H4 4 5 8 8

Celkem 18 21 | 27 | 27 o3 [0S

Kontrola tlakoméru zaméstnancem externi firmy

Var 2 K1 K2 K3 K4
H1 4 6 6 7
H2 4 6 6 8
H3 2 3 4 5
H4 5 6 6 8
Celkem 15 21 22 28 86 0,480
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Neni provadéna kontrola pojistného tlakového ventilu

Nejprve se podle vztahu (4) provede soucet S vSech uvedenych kritérii, pro vSechna

navrzena opatieni. V tabulce je tato hodnota oznacena modrou vyplni.
94 + 62 = 156

Druhym krokem je vypocet vah (v) pro kazdé navrzené opatfeni, které¢ je dano podilem
souctu kritérii pro konkrétni navrzené opatfeni (zluta pole) ku souctu vSech navrzenych

kritérii (modré pole).

=2t 0603 =% 0397
V1= 1567 V2 = 156~

Provedeme kontrolu spravnosti vypoctu podle vztahu (6). Kontrolni vypocet je v Tabulce 6

oznaceno oranzovym polem.
0,603+0,397 =1

Nejvyssi hodnotu vah mé navrzené opatfeni v, stanoveni opravnéné osoby, ktera bude
kontrolovat pojistny tlakovy ventil.

Tabulka 6: Vyhodnoceni bodovaci metody pro opatfeni: Neni provadéna

kontrola pojistného tlakového ventilu (vlastni zpracovani)

»Neni provadéna kontrola pojistného tlakového ventilu“
Stanoveni opravnéné osoby, ktera bude kontrolovat pojistny tlakovy ventil

Var 1 K1 K2 K3 K4 vaha
HI 4 6 5 7
H2 5 4 8 8
H3 5 5 4 5
H4 6 7 7 8
Celkem 20 22 | 24 [ 28 o NG

Kontrola pojistného tlakového ventilu zaméstnancem externi firmy

Var 2 K1 K2 K3 K4
H1 4 6 5 5
H2 4 4 5 6
H3 3 2 3 1
H4 3 4 4 3
Celkem 14 16 17 15 62 0,397
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Hrana oto¢nych vrat neni oznacena

Nejprve se podle vztahu (4) provede soucet S vSech uvedenych kritérii, pro vSechna

navrzena opatieni. V tabulce je tato hodnota oznacena modrou vyplni.
68 + 105 =173

Druhym krokem je vypocet vah (v) pro kazdé navrzené opatfeni, které¢ je dano podilem
souctu kritérii pro konkrétni navrzené opatfeni (zluta pole) ku souétu vSech navrzenych

kritérii (modré pole).

=58 0393 =19 0607
1T 1735 V2T 17350

Provedeme kontrolu spravnosti vypoctu podle vztahu (6). Kontrolni vypocet je v Tabulce 7

oznaceno oranzovym polem.
0,393+ 0,607 =1

Nejvys$si hodnotu vah ma navrzené opatieni v, oznaceni spodni hrany oto¢nych vrat
pomoci samolepiciho pasu.

Tabulka 7: Vyhodnoceni bodovaci metody pro opatfeni: Hrana oto¢nych

vrat neni oznacena (vlastni zpracovani)

»Hrana otonych vrat neni oznacena*
Barevny natér spodni hrany oto¢nych vrat
Var 1 K1 K2 K3 K4 vaha
H1 3 4 3 6
H2 2 3 5 5
H3 3 4 3 6
H4 3 6 6 6
Celkem 11 17 17 23 68 0,393
Oznaceni spodni hrany oto¢nych vrat pomoci samolepiciho pasu
Var 2 K1 K2 K3 K4
H1 6 8 6 8
H2 5 5 7 9
H3 5 4 6 6
H4 7 6 8 9
Celkem 23 23 27 32 105
1
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Nejsou vyznaceny komunikace a koridory

Nejprve se podle vztahu (4) provede soucet S vSech uvedenych kritérii, pro vSechna

navrzena opatieni. V tabulce je tato hodnota oznacena modrou vyplni.
88 +80 = 168

Druhym krokem je vypocet vah (v) pro kazdé navrzené opatfeni, které¢ je dano podilem
souctu kritérii pro konkrétni navrzené opatfeni (zluta pole) ku souctu vSech navrzenych

kritérii (modré pole).

=88 o524 =80 0476
V1= 168~ V2= 768~

Provedeme kontrolu spravnosti vypoctu podle vztahu (6). Kontrolni vypocet je v Tabulce 8

oznaceno oranzovym polem.
0,524+ 0,476 =1

Nejvyssi hodnotu vah méa navrzené opatifeni v; vyznafeni komunikace a Kkoridori
zaméstnancem udrzby.

Tabulka 8: Vyhodnoceni bodovaci metody pro opatieni: Nejsou vyznaceny

komunikace a koridory (vlastni zpracovani)

»Nejsou vyznaceny komunikace a koridory*
Vyznaceni komunikaci a koridorii zaméstnancem udrzby

Var 1 K1 K2 K3 K4 vaha
H1 5 6 5 7
H2 4 4 6 6
H3 2 5 6 7
H4 4 7 7 7

Celkem 15 22 24 27 88 | 0524

Vyznaceni komunikaci a koridori externi firmou

Var 2 Kl K2 K3 K4
HI 4 7 4 5
H2 6 5 4 5
H3 5 4 5 6
H4 5 5 5 5
Celkem 20 21 18 21 80 0,476
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Hrozi riziko kontaktu s pohyblivou ¢asti stroje

Nejprve se podle vztahu (4) provede soucet S vSech uvedenych kritérii, pro vSechna

navrzena opatieni. V tabulce je tato hodnota oznacena modrou vyplni.
97 + 68 = 165

Druhym krokem je vypocet vah (v) pro kazdé navrzené opatfeni, které¢ je dano podilem
souctu kritérii pro konkrétni navrzené opatfeni (zluta pole) ku souctu vSech navrzenych

kritérii (modré pole).

=27 . 0588 =98 0412
V1= 165~ V2 = 165 7

Provedeme kontrolu spravnosti vypoctu podle vztahu (6). Kontrolni vypocet je v Tabulce 9

oznaceno oranzovym polem.
0,588+ 0,412 =1

Nejvyssi hodnotu vah mé navrZzené opatieni v, zabezpeceni nebezpeénych prostori stoje
zaméstnancem udrzby.

Tabulka 9: Vyhodnoceni bodovaci metody pro opatfeni: Hrozi riziko kontaktu
s pohyblivou ¢asti stroje (vlastni zpracovani)

»Hrozi riziko kontaktu s pohyblivou ¢asti stroje*
Zabezpeceni nebezpecnych prostorii stroje zaméstnancem udrzby
Var 1 K1 K2 K3 K4 vaha
H1 5 5 6 8
H2 5 6 7 7
H3 4 4 5 6
H4 6 7 7 9

Celkem 20 | 22 25 30 97 S

Zabezpeceni nebezpecnych prostori stroje externi firmou

Var 2 K1 K2 K3 K4
H1 5 4 4 6
H2 4 6 4 5
H3 4 2 2 6
H4 5 4 3 4
Celkem 18 16 13 21 68 0,412
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Finanéni zhodnoceni zvolenych opatieni
V nasledujici tabulce jsou uvedeny finan¢ni ndklady, doba realizace a odpovédna osoba za
realizaci feSeni. Nyni si shrneme nalezend rizika a k nim zvolené varianty feSeni, které

vychézi z piredchozich vypocti.

Tabulka 10: Finan¢ni a ¢asové zhodnoceni zvolenych opatieni

(vlastni zpracovani)

, Dob « 1s
, . . v« . | Néklady oba Odpovédna
Nalezené riziko | Zvolené feSeni N realizace
[K¢] osoba
[hod]
Ve spolecnosti Stanoveni
nedochazi ke opravnéné
k9ntrole na osoby, kter 22 500 8 Zamgéstnavatel
navykové a bude
psychotropni | kontrolovat stav
latky zaméstnancu
Prvni a posledni ,
" v Barevné
stupeni schodisté R .
, N odliseni vCetné Mistr
neni barevné rotiskluzne 4 500 8 vorob
odliSen od p ochran yrooy
okolni podlahy y
N iSti .
a pracoy1§t1 Zména
nedochdzi technologie 3000
k dostatecné N g . 480 Zameéstnavatel
VOmEne navazovani 000
ym kameniva
vzduchu
Zajisténi
Neni urcen zakladniho
zaméstnanec, zdravotniho
ktery bude Skoleni a vycvik | 20 000 8 Zaméstnavatel
podavat prvni | zaméstnancii k
pomoc podani prvni
pomoci
Neni stanovena
osoba, ktera Kontrolu
bude evl’e ktr}ckych .| 8000 8 Zaméstnavatel
kontrolovat zafizeni externi
elektrické firmou
zafizeni
Stanoveni
Neni provadéna opravneéné
kontrola osoby, ktera 9 000 8 Zameéstnavatel
tlakomeéri bude tlakoméry
kontrolovat
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L | Naklady | P | ogpovedna
Nalezené riziko | Zvolené feSeni y realizace
[K¢] osoba
[hod]
Stanoveni
Neni provadéna opravnéné
kontrola osoby, ktera
pojistného bude 9 000 8 Zamgéstnavatel
tlakového kontrolovat
ventilu pojistny tlakovy
ventil
Oznaceni
-
vrat nent yen s 3000 4 ,
y pomoci vyroby
oznacena gy
samolepiciho
pasu
Nejsou Vyzngcen}
« komunikaci a .
vyznaceny Koridort 7000 3 Mistr
komunikace a y vyroby
koridory zaméstnancem
udrzby
Hrozi riziko n%aabzizgce“:ie'rclzlh
kontaktu s peenyc Mistr
. .. .. | prostorii stroje | 11 000 24 ,
pohyblivou ¢asti y vyroby
. zamestnancem
stroje -
udrzby

Tabulka 10 ukazuje finan¢ni a Casové zhodnoceni zvolenych opatieni pro spolecnost, ktera
se zabyva vyrobou betonovych prefabrikatd. V tabulce jsou uvedeny nalezena rizika a k nim
zvolena optimalni opatieni v¢etné odhadu celkovych nakladii na zavedeni opatteni. Dale je

uvedena dobra realizace a osoba, ktera bude odpovédna za zavedeni zvoleného opatieni.
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6 APLIKACNI CAST DIPLOMOVE PRACE

V aplikacni ¢asti diplomové prace jsou uvedena nalezena rizika, ktera se vykytuji na
pracovisti spolecnosti. K témto rizikim jsou uvedeny optimalni opatieni, které byly
stanoveny pomoci bodovaci metody. U kazdého opatieni jsou navrzeni dodavatelé, kteti
splituji stanovena kritéria, a tedy mohou dané opatieni zrealizovat. Realizace opatfeni je

uvedena vcéetné odhadu doby realizace a nakladu.
Zvolena reSeni k redukci rizika
Bodovaci metodou byla zvoleno nejvhodnéjsi opatfeni k redukei rizika:

Pro riziko ,,Ve spole¢nosti nedochazi ke kontrole na navykové a psychotropni latky*
bylo vyhodnoceno nejvhodnéjsi opatieni ,,Stanoveni opravnéné osoby, ktera bude

kontrolovat stav zaméstnancu®.

Konkrétné¢ u tohoto rizika ,,Ve spolecnosti nedochazi ke kontrole na navykové a
psychotropni latky* bylo vyhodnoceno optimalni feseni ,,stanoveni opravnéné osoby, ktera
bude kontrolovat stav zaméstnanci®“. Ve spolecnosti dojde ke stanoveni jednoho
zaméstnance, ktery bude odpovidat za pravidelnou kontrolu stavu zaméstnancli na
pritomnost navykovych latek. Zaméstnavatel ur¢i zameéstnance, ktery bude vybaven méticim
zafizenim, bude zaméstnance pravidelné kontrolovat a bude vést podrobnou dokumentaci o
provedené kontrole. Za provedenou kontrolu zaméstnancti bude zaméstnanec osobné
odpovédny.

Yvro o7

Kontrola bude probihat pted vstupem na pracovisté, pomoci specidlniho méticiho zatizeni.
Dojde k vytvoteni interni smérnice, kterd bude popisovat kontroly a postihy za poZiti
alkoholu nebo navykovych latek na pracovisti. S touto smérnici budou novy i stavajici

zameéstnanci seznamenti.

Zvoleni opravnéné osoby, vytvofeni interni smérnice a nasledné dal$i ukony spojené

s kontrolou zaméstnanct na navykové latky nebude trvat déle nez jeden pracovni den.

Pro riziko ,,Prvni a posledni stupen schodiSté neni barevné odliSen od okolni podlahy*
bylo vyhodnoceno nejvhodnéjsi opatieni ,,Barevné odliSeni véetné protiskluzné

ochrany*“.

Jako nejvhodné&jsi opatfeni pro riziko ,,Prvni a posledni stupent schodist¢ neni barevné
odlisen od okolni podlahy*“ byla pro danou spole¢nost vyhodnocena varianta ,,Barevné

odliSeni vcetn& protiskluzné ochrany®, kdy toto opatieni bude provedeno pracovniky
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udrzby. Tito pracovnici oznaéi prvni a posledni stupen na schodistich v celé spole¢nosti.
Stupné schodisté budou osazeny barevnou listou s protiskluzovym povrchem. Barevné
protiskluzové listy budou zakoupeny u lokélniho prodejce, ktery se zabyva problematikou

bezpecnostniho znaceni.

Montéz 1ist neni ¢asové narocnd operace a je nutné, aby zaméstnanci Gdrzby tuto praci
provedli okamzit¢ bez zbytetného odkladu. Zaméstnanci udrzby provedou kompletni
instalaci na vSech schodistich spole¢nosti béhem jednoho pracovniho dne. K instalaci
list budou potiebovat ptiklepovou vrtacku a bézny spojovaci material (vruty, hmozdinky)

pro ukotveni liSty do stupnice schodisteé.

Pro riziko ,,Na pracovisti nedochazi k dostate¢né vyméné vzduchu* bylo vyhodnoceno

nejvhodnéjsi opatieni ,,Zména technologie navazovani kameniva®.

Spolecnosti specializujici se vyrobou betonovych prefabrikati je doporuceno oslovit
spole¢nost, ktera provede vyménu technologie navazovani kameniva. Pti vybéru vhodné
spole¢nosti, kterd bude zajiStovat vyménu technologie, byla stanovena vybérova kritéria,
jako jsou napi.: doporuceni od zakaznikii, zkuSenosti, certifikovana prace, lokalita

zastoupeni nebo jednani spoleénosti.

Na zakladé téchto kritérii se spolecnost na vyrobu betonovych prefabrikatu rozhodla oslovit
spole€nost CSE, ktera se zabyva dodavkami komplexnich technologii, které jsou uréeny k
michani betonovych smési. Se spoleCnosti CSE spolupracuje spoleCnost na vyrobu
betonovych prefabrikatl vice nez 15 let, je spokojena s jejich praci, servisem, dodavkou
nahradnich dilt, profesionalnim pfistupem a dobrou komunikaci (Stacionarni micharny,

©2017).

Po osloveni spole¢nosti CSE je nutné si domluvit osobni schiizku, na které se projedna
rozsah praci, ikony spojené s vyméenou technologie a dobou realizace zakazky. Po stanoveni
rozsahu praci, vytvofeni zavazného podkladu, dohodnuti technickych specifik dojde
k podpisu smlouvy o dile. Sjednani schiizky, priibéh schiizky a nasledné dalsi ikony spojené
se stanovenim podminek vymeény technologie musi probéhnout bez zbyte¢nych odkladi.
Spole¢nost, ktera bude zakazku realizovat, odhaduje dobu vymény technologie na tri

mésice (480 pracovnich hodin).
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Pro riziko ,,Neni urfen zaméstnanec, ktery bude podavat prvni pomoc“ bylo

vyhodnoceno nejvhodnéjsi opatieni ,,ZajiSténi zakladniho zdravotniho Skoleni a

vycvik zaméstnanci k podani prvni pomoci®.

Pro riziko ,,Neni ur¢en zaméstnanec, ktery bude podavat prvni pomoc* bylo vyhodnoceno
optimalni feSeni ,,zajisténi zakladniho zdravotniho Skoleni a vycvik zaméstnanct k podéani
prvni pomoci®. Ve spole¢nosti dojde k proskoleni v§ech zaméstnanct k podani prvni pomoci
vcetné zakladnich zdravotnich ukont, které mohou zaméstnanci pouzit pii vzniku irazu na

pracovisti. Zaméstnanci projdou skolenim, které jim zajisti potiebné znalosti a zkuSenost.

Pti vybéru vhodné spolecnosti, kterd bude zajiStovat zakladni zdravotni Skoleni a vycvik
zameéstnancl k podani prvni pomoci, byla stanovena vybérova kritéria, jako jsou napf.:

doporuceni od zakazniki, zkuSenosti, lokalita Skoleni nebo jednani spolecnosti.

Skoleni provede osoba se zdravotnim vzd€lanim, s dlouholetou praxi a s certifikatem
k provadéni zdravotnich Skoleni v rdmci prvni pomoci. Po osloveni Skolici osoby je nutné si

domluvit osobni schiizku, na které se projedna rozsah skoleni, misto a termin Skoleni.

Sjednani schiizky, pribéh schiizky a nasledné dalsi ukony spojené se Skolenim zaméstnanc,

ktefi budou proskoleni v podani prvni pomoci, nebude trvat déle nez jeden pracovni den.

Pro riziko ,,Neni stanovena osoba, ktera bude kontrolovat elektrické zarizeni“ bylo

vyhodnoceno nejvhodnéjsi opatieni ,,Kontrola elektrickych zafizeni externi firmou“.

Jako nejvhodnéjsi opatfeni pro riziko ,,Neni stanovena osoba, kterd bude kontrolovat
elektrické zatizeni“ byla pro danou spole¢nost vyhodnocena varianta ,,Kontrola elektrického

zafizeni externi firmou®, ktera zajistuje kvalifikované sluzby v oblasti elektrickych zafizeni.

Spolecnosti specializujici se vyrobou betonovych prefabrikati je doporuceno oslovit
spolecnost, ktera se zamétuje na poskytovani sluzeb v oblasti kontroly elektrickych zatizeni.
Pii vybéru vhodné spole€nosti, ktera bude zajiStovat kontrolu elektrickych zatizeni, byla
stanovena vybérova kritéria, jako jsou napi.: doporuceni od zikazniki, zkuSenosti,

certifikovana prace, lokalita zastoupeni nebo jednani spole¢nosti.

Na zéklad¢ téchto kritérii se spole¢nost na vyrobu betonovych prefabrikatu rozhodla oslovit
stavajiciho revizniho technika, ktery provadi pravidelné revize na veSkerém elektrickém

vybaveni spole¢nosti.

Revizni technik zajiStuje pro spolecnost revize ru¢niho elektrického néradi, elektrickych

stroju a zatizeni, elektroinstalace nebo revize a kontroly hromosvodi, systému ochrany pred
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bleskem. Spolecnost s revizim technikem spolupracuje vice nez 10 let, je spokojena s jeho

praci, profesionalnim pfistupem a dobrou komunikaci.

Po osloveni stavajiciho revizniho technika je nutné si domluvit osobni schiizku, na které se
projedna rozsah praci, ukony spojené s kontrolou elektrickych zatizeni a periodu provadéni
kontrol. Po stanoveni rozsahu praci, vytvofeni zdvazného podkladu o pravidelné kontrole
elektrickych zafizeni, bude revizni technik v pravidelnych intervale provadét kontrolu téchto
zafizeni. Sjednani schiizky, priabéh schlizky a nasledné dalsi ukony spojené se stanovenim
stavajiciho revizniho technika jako osoby, ktera je odpovédna za pravidelnou kontrolu

elektrickych zatizeni béhem provozu nebude trvat déle nez jeden pracovni den.

Pro riziko ,,Neni provadéna kontrola tlakoméru*“ bylo vyhodnoceno nejvhodnéjsi

opatieni ,,Stanoveni opravnéné osoby, ktera bude tlakoméry kontrolovat®.

Konkrétné¢ u tohoto rizika ,Neni provddéna kontrola tlakoméri“ bylo vyhodnoceno
optimalni feSeni ,,stanoveni opravnéné osoby, ktera bude tlakoméry kontrolovat”. Ve
spole¢nosti dojde ke stanoveni jednoho zaméstnance, ktery bude odpovidat za pravidelnou
kontrolu tlakoméru. Zaméstnanec projde Skolenim, které mu zajisti potfebné znalosti a

kontrolni postupy, které jsou nutné ke kontrole tlakoméru.

Skoleni provede revizni technik, ktery ve spole¢nosti provadi revize tlakovych zafizenich
(tlakova nadoba kompresoru, vodarny a kotle k ohfevu vody). Spolec¢nost s revizim
technikem spolupracuje vice nez 5 let, je spokojena s jeho praci, profesionalnim piistupem

a dobrou komunikaci.

Po osloveni revizniho technika je nutné si domluvit osobni schizku, na které se projedna
rozsah Skoleni, tkony spojené s kontrolou tlakoméru a periodu provadéni kontrol. Po
stanoveni rozsahu praci, vytvotreni zavazného podkladu o Skoleni stanovené¢ho odpovédného
zamé&stnance, bude tato osoba v pravidelnych intervalech kontrolovat tlakoméry a vést
podrobnou dokumentaci o provedené kontrole. Za provedenou kontrolu tlakoméri bude

zaméstnanec osobné odpovédny.

Sjednani schizky, priibéh schiizky a nasledné dalsi tkony spojené se Skolenim zaméstnance,
ktery bude osobné odpovédny za pravidelnou kontrolu tlakoméru, nebude trvat déle nez

jeden pracovni den.
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Pro riziko ,,Neni provadéna kontrola pojistného tlakového ventilu“ bylo vyhodnoceno
nejvhodnéjsi opatieni ,,stanoveni opravnéné osoby, ktera bude kontrolovat pojistny

tlakovy ventil®.

Konkrétné u tohoto rizika ,,Neni provadéna kontrola pojistného tlakového ventilu“ bylo
vyhodnoceno optimalni feSeni ,,stanoveni opravnéné osoby, kterd bude kontrolovat pojistny
talkovy ventil“. Ve spolecnosti dojde ke stanoveni jednoho zaméstnance, ktery bude
odpovidat za pravidelnou kontrolu pojistného tlakového ventilu. Zaméstnanec projde
Skolenim, které mu zajisti potiebné znalosti a kontrolni postupy, které jsou nutné ke kontrole

pojistného tlakového ventilu.

Skoleni provede revizni technik, ktery ve spole¢nosti provadi revize tlakovych zafizenich
(tlakovd nadoba kompresoru, vodarny a kotle k ohfevu vody). Spolecnost s revizim
technikem spolupracuje vice nez 5 let, je spokojena s jeho praci, profesiondlnim piistupem

a dobrou komunikaci.

Po osloveni revizniho technika je nutné si domluvit osobni schiizku, na které se projedna
rozsah Skoleni, ukony spojené s kontrolou pojistného tlakového ventilu a periodu provadéni
kontrol. Po stanoveni rozsahu praci, vytvofeni zavazného podkladu o Skoleni stanoveného
odpovédného zaméstnance, bude tato osoba v pravidelnych intervalech kontrolovat pojistné
tlakové ventily a vést podrobnou dokumentaci o provedené kontrole. Za provedenou

kontrolu bude zaméstnanec osobné odpovédny.

Sjednani schiizky, pritbéh schiizky a nasledné dalsi ikony spojené se skolenim zaméstnance,
ktery bude osobné odpovédny za pravidelnou kontrolu pojistného tlakového ventilu, nebude

trvat déle nez jeden pracovni den.

Pro riziko ,,Hrana oto¢nych vrat neni oznacena* bylo vyhodnoceno nejvhodnéjsi

opatieni ,,Oznaceni spodni hrany oto¢nych vrat pomoci samolepiciho pasu.

Jako nejvhodnéjsi opatteni pro riziko ,,Hrana oto¢nych vrat neni oznac¢ena“ byla pro danou
spole¢nost vyhodnocena varianta ,,Oznaceni spodni hrany oto¢nych vrat pomoci
samolepiciho pasu®, kdy toto opatieni bude provedeno pracovniky udrzby. Pracovnici
udrzby opatii hranu oto¢nych dvefi barevnym Zluto-Cernym Srafovani v podobé
samolepiciho pasu na vratech v celé¢ spoleCnosti. Na oto¢nych vratech budou barevné
oznaceny hrany z vnitini a venkovni strany. Samolepici pasy budou zakoupeny u lokalniho

prodejce, ktery se zabyva problematikou bezpecnostniho znaceni.
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Nalepeni past neni ¢asové narocna prace. Je nutné, aby zaméstnanci udrzby tuto praci
provedli okamzit¢ bez zbyte¢ného odkladu. Zaméstnanci udrzby provedou kompletni
instalaci na vSech vratech spolecnosti béhem ¢tyr hodin. K instalaci pasti budou potiebovat
méiidlo k rozméteni polohy pasu, smirek ke zdrsnéni podkladu, ptipravek k ocisténi a
odmasténi podkladu (fedidlo, Cisti¢ brzd). Barevny pas se poté pfilepi na zdrsnénou a

ocisténou hranu vrat.

Pro riziko ,,Nejsou vyznac¢eny komunikace a koridory“ bylo vyhodnoceno nejvhodnéjsi

opatieni ,,Vyznaceni komunikace a koridori zaméstnancem adrzby*.

Jako nejvhodnégjs$i opatieni pro riziko ,,Nejsou vyznaceny koridory” byla pro danou
spole¢nost vyhodnocena varianta ,,Vyznac¢eni komunikaci a koridori zaméstnancem
udrzby*. Jak jiz bylo uvedeno, toto opatieni bude provedeno pracovnikem udrzby, ktery
barevné vyznac¢i komunikace a koridory v prostorech spolecnosti. Komunikace a koridory
budou vyznaceny pomoci reflexniho barevného natéru, ktery bude urcen k aplikaci na beton.
Natérové hmoty budou zakoupeny u lokalniho prodejce, ktery se zabyva prodejem

natérovych hmot.

Vyznaceni komunikaci a koridorit do planku provede externi zaméstnanec, které pro
spolecnost zajistuje dokumentaci a Skoleni ramci bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci.
Zaméstnanec udrzby provede ptipravu povrchu podlahy pfed natérem i samotnou aplikaci
barvy. Kompletni vyznaceni komunikaci a koridori zabere zaméstnanci jeden pracovni
den. K vyznaceni tras bude zaméstnanec potiebovat métidlo, maskovaci pasku, natérové
hmoty, néstroj k nanaseni natérovych hmot (Stétec, valecek), smirek k zdrsnéni podkladu a

vysavac k odstranéni necistot a prachu.

Pro riziko ,,Hrozi riziko kontaktu s pohyblivou casti stroje“ bylo vyhodnoceno
nejvhodnéjsi opatfeni ,,Zabezpeceni nebezpecnych prostorii stoje zaméstnancem
udrzby*.

Pro riziko ,,Hrozi riziko kontaktu s pohyblivou ¢asti stroje® byla pro danou spolecnost
vyhodnocena varianta ,,Zabezpeceni nebezpecnych prostorti stroje zaméstnancem udrzby*.
Jak jiz bylo uvedeno, toto opatieni bude provedeno pracovnikem udrzby, ktery zabezpeci
nebezpecné prostory troje, ve kterych by mohlo dojit ke vzniku urazu (zachyceni, rozdrceni
nebo pofezani). Nebezpecné prostory budou vyznaceny po konzultaci s externim
zamestnancem, ktery pro spolecnost zajiStuje dokumentaci a Skoleni v ramci bezpecnosti a

ochrany zdravi pii praci. Nebezpecné prostory stroji budou zabezpeceny kovovou
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konstrukei, zadvorou nebo kovovym plotem. Materidl pro konstrukci bude pouzit z vlastnich

zdroju spolecnosti, které jsou ulozeny v dilné udrzby.

Kompletni zabezpeCeni vSech prostori stroje zabere zaméstnanci tii pracovni dny.
K zabezpecené vSech prostor stroje bude zaméstnanec potiebovat métidlo, stroj pro déleni

materialu, svarecku, vrtacku, kotvici material (vruty, hmozdinky), natérové hmoty a nastroj

k nanaSeni natérovych hmot (Stétec, valecek).

Tabulka 11: Plan zvladani rizik pro spole¢nost na vyrobu betonovych prefabrikat

(vlastni zpracovani)

PLAN ZVLADANI RIZIK SPLECNOSTI NA VYROBU BETONOVAHO ZBOZI
Aktivum | Hrozba/Riziko Zvolen O.pa.tr.em k Nakl? dy Odpovédnost | Termin
redukci rizik [K¢]
Vesp ole,cr,los‘u Stanoveni
nedochazi ke opravnéné osoby
BGZ? ecnosto k9ntrole na ktera bude 22 500 | Zaméstnavatel 30.6.
zaméstnancli | névykové a 2024
, kontrolovat stav
psychotropni . .
. zamestnancu
latky
Prvni a
posledni stupeni | Barevné odliseni
Vyrobni schodisté neni vcetné . , 30.6.
hala barevné odliSen protiskluzné 4500 Mistr vyroby 2024
od okolni ochrany
podlahy
Nopmeori | e
Vyrobni k dostatecné technvolo,gn? 3 000 000 | Zamé&stnavatel 31.12.
hala e« navazovani 2024
vymeéng )
kameniva
vzduchu
Zajisténi
Neni urcen zakladniho
Bezpetnost zamgéstnanec, zdravotniho 306
D o ktery bude Skoleni a vycvik 20 000 | Zaméstnavatel A
zaméstnancl . , “ o 2024
podavat prvni zaméstnancl k
pomoc podani prvni
pomoci
Neni stanovena
osoba, ktera Kontrolu
Vyrobni bude elektrickych y 30.6.
hala kontrolovat zafizeni externi 12000 | Zaméstnavatel 2024
elektrické firmou
zarizeni
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Zvolené opatteni k | Naklady

Aktivum | Hrozba/Riziko Odpovédnost | Termin

redukci rizik [K¢]
Stanoveni
, .| Neni provadéna | opravnéné osoby,
V}g;)lzm kontrola ktera bude 9000 | Zaméstnavatel ;8264
tlakoméri tlakoméry
kontrolovat
Neni provadéna S tarvloyenl
Kontrola opravnéné osoby,
Vyrobni o ktera bude y 30.6.
pojistného 9000 | Zameéstnavatel
hala tlakového kontrolovat 2024
ventilu pojistny tlakovy
ventil
“v Oznaceni spodni
Aredl Hrana otocn’ych hrany oto¢nych . , 30.6.
.. vrat neni . 3 000 Mistr vyroby
spole¢nosti oznadena vrat pomoci 2024

samolepiciho pasu

Zvolené opatieni k | Naklady

Aktivum | Hrozba/Riziko Odpovédnost | Termin

redukci rizik [K¢]
Neisou Vyznaceni
Vyrobni Vyznjaéeny komunikaci a 30.6
hala komunikace a kS)I‘ldOI‘ll 7000 Mistr vyroby 2024
koridory zamestnancem
udrzby
Hrozi riziko Zabezpeteni
, , nebezpecnych
Vyrobni kontaktu s o . . , 30.6.
hala pohyblivou pros‘foru stroje 11 000 | Mistr vyroby 2024
gasti stroje zaméstnancem
udrzby

rrrrr

prefabrikat. V tabulce jsou uvedeny aktiva, nalezena rizika a k nim zvolend optimalni
opatfeni v¢etn€ odhadu celkovych ndkladl na zavedeni opatfeni. Déle je uvedena osoba,
ktera bude odpovédna za zavedeni zvoleného opatfeni a mezni datum, do kdy bude opatteni
realizovano. Pro riziko ,,Ve spolecnosti nedochazi ke kontrole na navykové a psychotropni
latky* je navrzeno opatfeni ,,Stanoveni opravnéné osoby, kterd bude kontrolovat stav
zamé&stnanci®. Zaméstnavatel zvoli opravnénou osobu, kterd bude odpovédna za kontrolu
stavu zaméstnanci, zda nejsou pod vlivem navykovych a psychotropnich latek. Odpovédna
osoba bude vybavena meéficim zafizenim, se kterym bude zaméstnance testovat. O

provedenych testech povede odpovédna osoba podrobnou dokumentaci. Odhad naklad na

zavedeni tohoto opatfeni je vyc€islen na 22 500 K& Mezni termin aplikace opatieni je
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stanoven do konce ¢ervna roku 2024. Pro riziko ,,Prvni a posledni stupeii schodisté neni
barevné odlisSen od okolni podlahy* je navrzeno opatieni ,,Barevné odliSeni vcéetné
protiskluzné ochrany“. Toto riziko bude odstranéno po aplikaci Zzluto-Cerné liSty
s protiskluznou ochranou na prvni a posledni stupen schodisté, Listy budou instalovany
zaméstnancem udrzby na vSechny schodisté ve spole¢nosti. Odhadované néklady na nakup
a instalaci list je 4 500 K¢. Za kontrolu provedené prace a dodrzeni terminu 30. 6. 2024 bude
odpovédny mistr vyroby. Pro riziko ,,Na pracovisti nedochdzi k dostatecné vymeéné
vzduchu® je navrzeno opatieni ,,Zmeéna technologie navazovani kameniva®. Diky tomuto
opatieni by doslo ke snizeni prasnosti nejen v prostou micharny, ale také v prostoru vyrobni
haly. Vyménu technologie provede odborna firma. Za veskeré kroky pted realizaci (osobni
schiizka, dokumentace, technické zélezitosti) bude odpovidat zaméstnavatel, ktery cely
projekt vymeény technologie povede. Odhadované néklady ¢ini 3 000 000 K¢. Odborna firma
provede vyména technologie do konce roku 2024. Pro riziko ,,Neni uréen zaméstnanec, ktery
bude podéavat prvni pomoc* je navrzeno opatieni ,,Zajisténi zakladniho zdravotniho $koleni
a vycvik zaméstnancl k podani prvni pomoci®. VSichni zaméstnanci budou proSkoleni
v podéni prvni pomoci, aby byli schopni reagovat v ptipad¢, kdy dojde ke vzniku vazného
urazu na pracovisti. Odhadované naklady na Skoleni jsou 20000 K¢. Za zajisténi
zdravotniho koleni bude odpovédny zaméstnavatel. Skoleni musi prob&hnout do konce
Cerva roku 2024. Pro riziko ,,Neni stanovena osoba, ktera bude kontrolovat elektrické
zafizeni je navrZeno opatieni ,,Kontrolu elektrickych zafizeni externi firmou®. Ve
spole¢nosti na vyrobu betonovych prefabrikatd je provadéna pravidelnd revizni kontrola na
vSech elektrickych zafizenich. AvSak neni provadéna pravidelna kontrola elektrickych
zafizeni béhem pracovni smény. Kontrola se ma provadét kazdé 3 mésice. Zaméstnavatel
zajisti odbornou firmu, kterd bude pravidelné kontroly provadét. Odhadované roc¢ni naklady
na zajiSténi externi firmy, ktera bude zatizeni kontrolovat je 12 000 K¢. Zajisténi provede
zaméstnavatel nejpozdéji do konce Cervna roku 2024. Pro riziko ,,Neni provadéna kontrola
tlakomérd*“ je navrzeno opatieni ,,Stanoveni opravnéné osoby, ktera bude tlakoméry
kontrolovat®. Zamé&stnavatel zajisti Skoleni pro jednoho zaméstnance, ktery nasledné bude
tlakomeéry kontrolovat. Odhadované naklady na Skoleni a nasledné pravidelné kontroly
tlakoméru zaméstnancem jsou 9 000 K&. Skoleni musi prob&hnout do 30. 6. 2024. Pro riziko
,»Neni provadéna kontrola pojistného tlakového ventilu® je navrzeno opatfeni ,,Stanoveni
opravnéné osoby, kterd bude kontrolovat pojistny tlakovy ventil. Zaméstnavatel zajisti
Skoleni pro jednoho zaméstnance, ktery nasledné bude kontrolovat pojistny tlakovy ventil.

Odhadované ndklady na Skoleni a nasledné pravidelné kontroly pojistného ventilu
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zaméstnancem jsou 9 000 K¢&. Skoleni musi prob&hnout do konce &ervna roku 2024. Pro
riziko ,,Hrana oto¢nych vrat neni oznacena® je navrzeno opatieni ,,Oznaceni spodni hrany
oto¢nych vrat pomoci samolepiciho pasu®. Pro zvysSeni urovné bezpecnosti je navrzeno
oznacit zluto-Cernou lepici paskou hrany otocnych vrat v celém aredlu spole¢nosti. Oznaceni
hran provede zaméstnanec tidrzby. Odvedenou praci zkontroluje mistr vyroby, ktery bude
odpovidat za spravné oznaceni hran otocnych vrat. Naklady na provedeni prace jsou 3 000
K¢&. Prace musi byt provedena do konce Cervna roku 2024. Pro riziko ,,Nejsou vyznaceny
komunikace a koridory*“ je navrzeno opatieni ,,Vyznaceni komunikaci a koridora
zaméstnancem udrzby*. Pro zvyseni urovné bezpecnosti pti pohybu po vyrobni hale je
navrzeno oznacit komunikace a koridory vyraznou zlutou barvou. Externi zaméstnance,
ktery zajiStuje prace spojené s bezpecnosti a ochranou zdravi pfi praci vypracuje plan
komunikaci a koridorit ve vyrobni hale. Na zdklad¢€ planu provedou zaméstnanci udrzby
vyznaceni vSech komunikaci a koridordi. Za dobfe odvedenou praci bude odpovidat mistr
vyroby. Néaklady na provedeni prace jsou 7 000 K¢. Prace musi byt provedena do konce
¢ervna roku 2024. Pro riziko ,,Hrozi riziko kontaktu s pohyblivou ¢asti stroje* je navrZzeno
opatieni ,,Zabezpeceni nebezpecnych prostord stroje zaméstnancem udrzby*. Pro zvySeni
urovné bezpecnosti je nutné zajistit nebezpecné prostory stroje. V tomto prostoru muze dojit
k vaznym uraztim, jakoZz je napi.: zlomeni, rozdrceni nebo vtazeni koncetiny zaméstnance
do stroje. Externi zaméstnance, ktery zajiStuje prace spojené s bezpecnosti a ochranou
zdravi pfi praci vytvoii seznam nebezpecnych prostor. Na zakladé seznamu zaméstnanci
udrzby zajisti vSechny nebezpecné prostory kovovou konstrukei. Za dobie odvedenou praci
bude odpovidat mistr vyroby. Naklady na provedeni prace jsou 11 000 K¢. Prace musi byt

provedena do konce ¢ervna roku 2024.

Plan implementace navrzenych opatfeni, které povedou ke zvySeni trovné bezpe€nosti a
ochrané zdravi pii praci jsou piehledné vyjadieny v Ganttové diagramu. Ganttliv diagram je

rozmeérove piili§ velky a proto se nachazi v ptiloze této prace pod oznacenim ptiloha P2.



UTB ve Zliné, Fakulta logistiky a krizového Fizeni 81

ZAVER
Diplomova prace se zabyva problematikou bezpec¢nosti a ochrany zdravi pfi praci vcetné

navrhu opatteni, diky kterym dojde ke zvysSeni urovné bezpecnosti ve spolecnosti na vyrobu

betonovych prefabrikati.

Hlavnim tkolem prace bylo vymezit teoreticka vychodiska v ramci bezpecnosti a ochrany
zdravi pii praci, které by oblasti odpovidaly zvolené spolecnosti a na jejich zakladé provést
identifikaci a analyzu rizik s naslednym navrhem optimalnich opatieni k osetieni rizik, které
se mohou aplikovat ve zvolené spolecnosti. Diky aplikaci navrzenych opatieni dojde ke

zvySeni urovné bezpec¢nosti ve spolecnosti na vyrobu betonovych prefabrikati.

Teoretickd cast prace byla vypracovdna na zakladé¢ souhrnu soucasnych poznatkli o
bezpec¢nosti a ochrané zdravi pii praci. Prvni ¢ast teoretické Casti se zaméfuje na popis
zakladnich pojma pouzivanych v pribéhu vypracovani této diplomové prace. Dalsi Cast
teoretické Casti se zabyva samotnou problematikou bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci.
Tato cast poskytuje komplexni piehled znalosti, které jsou spojovany s problematikou

bezpecnosti a ochranou zdravi pfi praci. Znalosti popsané v této kapitole jsou zaméteny na

oblast, ve které zvolena spole¢nost podnika.

Praktickd ¢ast diplomové prace nejprve popisuje historii a technologii vyroby zvolené
spoleCnosti. 'V kapitole jsou popsany jednotlivé druhy betonu, metodika vyroby
prefabrikatl, strojni zatizeni a vyrobky spolecnosti. Kapitola obsahuje i layout spole¢nosti
s popisem vsech objektl, véetné popisu provadéné prace a strojnim nebo ru¢nim vybaveni
objektu. Layout spolecnosti vytvofil autor této prace. Déale nésleduje kapitola, ve které je
popsan nastroj OIRA, ktery byl pouZit k identifikaci rizik. Nasledujici ¢ast se vénuje popisu
jednotlivych pracovnich pozic. Na kazdé pozici je popsdna napln prace, pocet pracovnikii a
pridélené OOPP. Nasledné byla pomoci nastroje OIRA provedena identifikace rizik, pii
které bylo odhaleno nékolik faktord, které ohrozuji bezpecnost a ochranu zdravi na
pracovisti. Pro napravu téchto rizik byla navrZena opatfeni. Z mnozstvi opatfeni byla pomoci
bodovaci metody vybrana optimalni feSeni, diky kterym dojde ke zvySeni urovné BOZP ve
zvolené spolecnosti. Jako optimélni napravnd opatfeni k redukci rizik jsou: stanoveni
opravnéné osoby, ktera bude kontrolovat stav zaméstnanch, barevné odlisSeni vcetné
protiskluzné ochrany, zména technologie navazovani kameniva, zajisténi zakladniho
zdravotniho Skoleni, kontrola elektrickych zatizeni externi firmou, stanoveni opravnéné

osoby, ktera bude tlakoméry kontrolovat, stanoveni opravnéné osoby, ktera bude kontrolovat
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pojistny tlakovy ventil, oznaceni spodni hrany otocnych vrat pomoci samolepiciho pasu,
vyznaceni komunikaci a koridor zaméstnancem udrzby a zabezpeceni nebezpecnych

prostorti stroje zaméstnancem udrzby.

Aplikacni cast diplomové prace detailné zdivodiiuje zvolena opatieni a popisuje jednotlivé
kroky k oSetfeni a napravé nalezenych rizik ve spolecnosti vcetné stanoveni vybérovych

kritérii na dodavatele napravnych opatieni.

Diplomova prace byla vypracovana s cilem navrhnout a rozpracovat moznosti feSeni ke
zvyseni urovn¢ bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci. Prace diky detailnimu popisu krokt
identifikace rizik, vyhodnoceni, metodicky vybér optimalni varianty a navrzeni feSeni mize
byt pouzita pti vyhodnoceni rizik pro jakoukoli jinou spole¢nost. Mezi dalsi ptinosy této
patii zvySeni Urovné bezpecnosti ve zvolené organizaci a nariist povédomi v ramci

bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci ve zvolené spolecnosti.
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