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ABSTRAKT

Bakalatska prace se zabyva postupem vybraného elektrorozvadéce. Je zaméiena na stav vy-
robniho procesu. Na zakladé toho uvadim postup vyrobniho procesu v dusledku ke spokoje-

nosti zakaznika jako odbératele.

Kli¢ova slova: optické metody, svafovani, elektrorozvodna skiin, chybovy seznam

ABSTRACT

My bachelor’s theses deals with the procedure of the electrical cabinet I have chosen for
that purpose. On this basis I introduce the production method as a result of both customer’s
and supplier’s satisfaction.

Keywords: optikal methos, welding, elekrical distribution box, error list
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tronickd, nahrana do IS/STAG jsou totozné ve znéni: zkvalitnéni vyrobniho procesu zajis-

tujiciho vyrobu elektrorozvodné skiing.

Prohlasuji, ze odevzdana verze bakalaiské prace a verze elektronicka nahrana do IS/STAG
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UvVOD

V dnesni dob¢ se setkavame s rozvojem ruznych technologii. ZlepSovani vnitropodniko-
uspéch podnikii na trhu. Podniky se zacinaji orientovat na Stihlou vyrobu tzv. §tihlé procesy,
které vedou prave ke snizeni nakladi. Proto jsem se rozhodla napsat bakalatskou praci, ktera
povede ke zkvalitnéni vyrobniho procesu elektrorozvodné skiiné. Na zakladé tohoto ndvrhu

budou mozna i1 opatieni, kterd by mohla vést ke zlepSeni vyrobniho procesu.



I. TEORETICKA CAST



1 VYCHODISKA

Nyni se zaméfime na vysvétleni pojma, které souvisi s vyrobnim procesem. Tato znalost
nam pomiize 1épe se orientovat v ostatnich ¢astech bakalarské prace. Jde o vysvétleni pojmt
jako je zakézkova vyroba, vyroba, vyrobni proces, fizeni vyroby, nakup materidlu a vlivy,
které nakup ovliviluji, technicka ptiprava, jakost, BOZP, vyhlaSka 50, kterd stanovuje stupné
odborné zpusobilosti zaméstnancii, ktefi se zabyvaji obsluhou elektrickych zatizeni - §1-§4
musi projit kazdy ve firmé, §5 - ukoncené odborné vzdélani, §6 - mohou vykonavat a obslu-
hovat na elektrickém zafizeni, §7 a §8 - zkouset elektrorozvadéce, bezpecnost strojnich za-

fizeni NN.

1.1 Zakazkova vyroba

Zakazkova vyroba tedy vyroba na zakazku je uskutec¢novana az na zaklad¢ konkrétnich prani
zakaznika. Jedna se specialné o zvlastni vyrobu. Tato vyroba se musi co nejvice pfizpusobit
pozadavkiim zakaznika. Pro kvalitni zakdzkovou vyrobu je nezbytnd odbornost a speciali-
zace pracovnikd. Zakazkova vyroba je typicka pro spole¢nosti, jejichz strategie je zamétena
na odliSeni od ostatnich spolecnosti. U zakazkové vyroby vétSinou byva vEtsi marze, drahy
material, specifické je 1 objednavani materidlu na zakazku, del$i dodaci terminy, oSetfeni

rizik skladového materialu. [3]

1.2 Vyroba

Vyroba je ¢innost, kde dochazi k pfeméné vstupti, které se pfeménuji vyrobnim procesem
na vystupy. Zékladnim ptedpokladem jsou vyrobni zdroje. Cilem vyroby z ekonomickych
hledisek by mélo byt dosazeni stavu, kdy dochazi k efektivnimu vyuZzivani vSech vyrobnich
zdrojl. Efektivnost vyroby znamena zamezeni plytvani s omezenymi zdroji a jejich vyuzi-

vani ve vyrob¢ tak, aby bylo dosahovéano zisku. [3]

1.2.1 Rizeni vyroby

Rizeni vyroby v podniku zahrnuje viechny procesy a funkce, které souvisi s ¥izenim vyrob-
nich systémii. Obvykle je provazano s fizenim vSech oblasti podniku, jako je oblast marke-
tingu, technické pfipravy vyroby, materidlné-technickym zabezpecenim, vnitropodnikovou
ekonomikou, fizenim kvality a lidskych zdrojii. Rizeni vyroby v podniku je zamé&feno na

dosaZeni optimalniho fungovani vyrobniho systému s ohledem na stanovené cile. Zaroven


https://cs.wikipedia.org/wiki/Vstup/v%C3%BDstup
https://cs.wikipedia.org/wiki/V%C3%BDstup

zahrnuje vSechny, ktefi se u€astni vyrobniho procesu. Jedna se napiiklad o provozni pro-
story, suroviny, energie, informace, pracovniky, kteti se podileji na vyrob¢, rozpracované a
hotové vyrobky, energie. Rizeni vyroby a systém planovani vytvati zakladni podminky pro
zajisténi souladu mezi jednotlivymi prvky vyrobniho procesu, jejich ucelné vyuziti a uspo-
kojovani potieb zdkaznika. Moderni koncepce planovani a fizeni vyroby vychazeji z filozo-
fie japonskych vyrobct, Ze vysoké zasoby jsou néco, co nepodporuje jakost a jeji zvySovani,

jsou kotenem zla, se kterym je potieba bojovat. [3,1]

A
Poruchy
strojil
Neshodné Odpad Nevyfizené Zmény v
pojistné vyrobky zakazky zakéazkach
zasoby Redundandni Problém
Zasoby ne- edundandni P s
y o Neucinna s jakosti
dokoncené konstrukéni rozhodnuti
vyroby fesSeni

Obrazek 1 Negativni uloha pojistnych zasob [1]

Znézornuje negativni Ulohu pojistnych zasob vedoucich k zakryvani problému s jakosti,
které nemohou byt v¢as odhaleny a feSeny. Z téchto myslenek vychazi i systém JIT (Just-
In-Time) aplikovany v pfevazné mife v hromadné velkosériové vyrobe (nékteré prvky je
mozné aplikovat i ve vyrobnich procesech s niz§im stupném opakovatelnosti ¢i v oblasti slu-

zeb). [2]

1.2.2 Vyrobni proces

Zacina vstupem materialu do zpracovani a kon¢i vytvotfenim konecného produktu, ktery je

urcen k expedici zdkaznikovi. Je to postupna nebo jednorazova pfeména. Cilem vyrobniho



procesu je zisk odpovidajicich vynost, proto se vyrabéji takové produkty a sluzby, které Ize

uplatnit na trhu.

IDROJE

¥ Y Y Y

Cinnost || Cimnost || Cinnost || Crnost
vstupy Vystupy

PRUBEH PROCESU

Obrazek 2 Schéma procesu [3]

Manipulace s materidlem je jednou se zakladnich podminek vyborného pribéhu vyroby ¢i
procesu poskytovani sluzby. Spravné organizovany a fizeny pohyb materialu, energie, pro-
dukti a informaci. Manipulace s materidlem tvoii ¢innost jako je pfiprava materialu, na-
kladka, vykladka, skladovani, baleni, méfeni, vaZeni. Cilem vSeho je zajistit efektivni zpi-
sob pohybu materialu tak, aby byl na pozadovaném misté vcas, v pozadovaném mnoZzstvi a

v pozadované jakosti. [3]

1.2.3 Jakost v nakupovani

vvvvvv

ktery by nenakupoval. Toto se vétSinou oznacuje jako davky (vstupni materidly, energie,
informace, sluzby). Jde o vzajemné prospésné vztahy s dodavateli. Jde o efektivni zvySovani
kvality vztahi mezi obchodnimi partnery, to je garanci schopnosti dodavek plnit pozadavky
téch ktefi je nakupuji. V soucasném managmentu jakosti viibec uz nejde o pouhou jakost
dodavek, ale skute¢né o oboustranné prospésné vztahy s dodavateli, jejichZ troveil zaruci i
trvalou schopnost dodavek uspokojovat pozadavky odbératelské organizace. Toto znamena

urcitou revolu¢ni zménu v rozsahu a kvalité vztahli mezi odbératelem a dodavatelem, diky



niz jsme schopni se divat na dodavatele ne jako na nepratele, ale jako na partnery v nasem
podnikani. Pojem partnerstvi je pracovni vztah mezi dvéma nebo vice zainteresovanymi stra-
nami, vytvarejici pfidanou hodnotu. Diky tomuto povazujeme za partnerstvi s dodavateli ta-
kovy pracovni vztah, ktery je budovan na vzajemné duvéie a piinasi hodnotu nejen mezi

odbératelem a dodavatelem, ale i konenym zakaznikem.

Nezajem odbératele o problémy s dodavateli

Dodavatelé neplni pozadavky na jakost dodavek

/ N\

Dodavky ptichézeji pozdé Dodavky obsahuji neshody

\ /

Odbératel ma problémy s plynulosti a vykonnosti svych procest

)

Odbeératel dohani vypadky zvySovanim vykonnosti nad ramec realnych moznosti

\

Odbeératel ma problémy se zvySujicim se objemem moZznosti

/

Odbératel neplni terminy Odbératel ma vysoké ztraty vyvolané nizkou jakosti

\ e

Odbératel se muze dostat do

ekonomickych problémt

Obrazek 3 Logicky ramec disledkli nefungujicich vztahti s dodavateli [2]
Programy v partnerstvi s dodavateli
e Ridit procesy smérem k dodavateliim, hodnotit své dodavatele a vybirat podle zna-
mych kritérii
e Sd¢lovat svym dodavatelim své pozadavky

e Realizovat vhodné metody ovétovani, zda dodavky plni pozadavky



e Vést o téchto aktivitach pfislusné zdznamy

Systém managementu odbératelské organizace

Program partnerstvi s dodavateli

Systém managmentu jakosti

(podle ISO 9001)

NAKUPOVANI

Obrazek 4 Program partnerstvi s dodavateli [2]

1.2.4 Hodnoceni dodavatela

Smyslem hodnoceni dodavateli je z mnoha dodavateli vybrat alespon jednoho, ktery bude
dlouhodobé¢ schopen plnit pozadavky dodavatele. Zakladni hodnoceni a vybéru dodavateld,
které je nutno chépat jako prevenci pfed moznymi budoucimi problémy s dodavkami a ne-

spolehlivosti dodavatele.

Pribézné hodnoceni dodavateli miize byt provedeno na zéklade posouzeni shody fyzickych
vzorkl budouci dodavky, prezkoumani zaznamu o stavu systému managmentu dodavatele,
analyzy referenci jejich odbératelti. Dillezitym krokem je hodnoceni zplsobilosti dodava-
tele. V praxi se ¢asto mizeme fadit k vybérovym kritériim napt. vzdalenost dodavatele, na-
bizené platebni podminky, zkuSenosti s danym dodavatelem z minulosti. Obecné varovani
pred uplatnénim ceny za dodavky jako kli¢ového vyberového kritéria. Mnohé zkuSenosti
potvrzuji, Ze atraktivni a nizké ceny se mohou v pribéhu napliovani obchodniho kontraktu
navysit i o velmi vysoké dodate¢né vydaje odbératele jako je ztrata na vykonech, neshodnost

dodavek, celni poplatky.

Zkusenosti ukazuji, Ze ve vyvoji vztahii mezi odbératelem a dodavatelem jsou aktivity, které
se oznacuji jako tzv. spole¢né planovani. Jsou to ¢innosti, které spoleCnymi tymy zastupcti
obou obchodnich partnert. Zasad¢ plati, Ze ¢im jsou vztahy mezi partnery intenzivnéjsi, tim
jsou kvalitnéjsi, a tim jsou 1 aktivity spolecného planovani G¢innéjsi. Spole¢né planovani
mélo by byt rozvijeno s dodavateli strategicky vyznamnymi a také i1 s t€émi, ktefi maji mo-
nopolni postaveni. Strategie WIN-WIN-umoziujici obéma partnerim vyuzivat efekt spo-

luprace.



Spolec¢né planovani s dodavateli realizujeme ve Ctytfech zékladnich oblastech:

e Planovani dodavek
o Orientovano na dosazeni cild o tom, co bude odbératel od dodavek o¢ekavat
e Ekonomické planovani
o Moznost, kde se hledaji optimalizace struktury vydajii u dodavatele (vysoké
naklady)
e Procesn¢ orientované planovani
o Zaméfeni na projektovani a zlepSovani procest u dodavatele, véetné identi-
fikovatelnosti dodavek, podminek skladovani a ptepravy.
e Planovani manazerskych aktivit

o Spole¢né porady s vrcholovym vedenim obou partnerskych organizaci

Rozhodné je velmi dilezité pritbézné hodnoceni dodavatelli, odbératelé v prubéhu kontrakti
prabézné a opakované hodnotit vykonnost svych dodavatel. Vykonnost dodavateli je dana
jejich okamzitou schopnosti plnit pozadavky na dodavky specifikované ve smlouvé o do-

davkach. V ¢em mizeme vidét vyznam tohoto typu hodnoceni?

e Postupy sbéru a vyhodnoceni dat a schopnost dodavatele plnit pozadavky

e Vysledki hodnoceni vykonnosti dodavatele, je vyuZivano pro rozhodovani, komu
dalsi zakéazku ptidélime

e Vystupy — jsou objektivni informace pii rozhodovani o tom, kteti dodavatelé sku-
te¢né zasluhuji uznani

e Vhodné nastaveny systém hodnoceni vykonnosti dodavatelt vede k u¢inné 1 k za-
jmum, aktivit i komunikace riiznych organiza¢nich utvara odbératele (nakup, vyroba,

logistika, fizeni jakosti, fizeni lidskych zdrojii, ekonomiky)

Objektivni méteni okamzZité vykonnosti dodavatelii eliminuje znaéné riziko undhlenych roz-

hodnuti odbératele pti nahodném selhani dodavateld. [1.2]



Firma Datum

Ugel hodnoceni dodavateld

e Optimalizace ndkupu materialti a sluzeb

e Analyticky sbér a vyhodnoceni kli¢ovych ukazatelt vykonnosti
e (dhad dalsiho vyvoje dodavatele

Postup:
Vyhodnoceni bude provedeno 1 x ro¢né pti osobnim rozhovoru s hlavnimi dodavateli.

Firemni profil:
Tabulka 1 Firemni profil

Obrat nakup/rok
Nazev a adresa firmy: Cislo dodavatele: | EUR/zména oproti roku
predchozimu
2010 .o, +/- %
"""""""""""" 7L LR O AL 7
................................................... 2012 H-%
................................................... 0
1.vyhodnoceni 2013 e +/- %
2014....ccoiie +/- %

Tabulka 2 Kontaktni osoby



Jméno: Funkce:

Telefon:

E-mail:

Tabulka 3 Hodnoceni dodavatele (ve srovnani s poslednim hodnocenim)

Kritéria

+ (zlepSeni)

0 (stejna uro-

ven)

(zhorseni)

Kvalitativni

Financni

Dodaci

Service

Strategické

Shrnuti / opatfeni

Dilezitost dodavatele pro firmu
Organizacni zlepSeni

Obchodni zlepseni

Dalsi postup

Tabulka 4 Ucastnici hodnoceni




Za dodavatele

Za firmu

jméno:

podpis:

jméno:

podpis:

Ptilohy:

- Vyhodnoceni kritérii
- Razné zprav-sance na zlepseni

DODAVATEL.:

DODAVATEL A

Obdobi:

2018




Kritérium HODNOCENI

L OPERATIVNI
A KVALITATIVNi 5
1 Reklamacni fizeni-pocet reklamovanych polozek 3
2 Reklamacni fizeni-rychlost vyfizeni 2
B FINANCNI 4
1 Cena-poskytovani projektovych slev 1
2 Splatnost 3
C DODACI 3
1 Dodaci lhiity standardni u 90 % polozek 1
) OTD procento polozek dodanych -7/+3 dny oproti pozadova-

nému terminu dodani 1
3 OTD procento polozek dodanych -7/+3 dny oproti potvrze-

nému terminu dodani 1
D SERVICE 7
1 Komunikace a vstticnost 4
2 Poradenstvi a technickd pomoc 3
IL. STRATEGICKA 4
1 Ro¢ni objem dodavek 4

CELKOVE SKORE: 23

Komentai/
poznamky

Tabulka 5 Hodnoceni konkrétniho dodavatele




HODNOCENI

Kritérium
4 3 2 1
OPERATIVNi
KVALITATIVNI
pomér
poctu
rekla-
mova-
‘o x N nych
pomeér poctu | pomér poctu
) _ | polo-
reklamova- | reklamova ek a
nych polo- | nych polo- oitu
i dodavatel zek a poétu | zek a poctu p
Reklamacni fizeni-pocet re- AN cel-
, o nemd zadné | celkem ob- | celkem ob-
klamovanych polozek . , . , kem
reklamace |jednanych |jednanych obied-
polozek ne- | polozek ne- na{
presahuje presahuje nvch
1% 2% Y
polo-
zek je
vEtsi
nez?2
%
doda-
dodavatel dodavatel threel_
tesi rekla- dodavatel tesi rekla- Kla-
mace oka- tesi rekla- mace opoz- mace
mzité-do 5 | mace a po- | déné, posky- nerea-
Reklamacni fizeni-rychlost dn, obra- skytuje nd- | tuje nahradni uje
Vviizent Y tem posky- | hradni do- dodavku ﬁeJ (;_
y tuje nahradni | davku ve opozdéné-do skp )
dodavkuv | standardni 20 dnti nebo tu’}:e
pozadova- lhaté-do 10 | v nedosta- N éf_
ném mnoz- |dna teCném hradni
stvi mnozstvi do-
davku
FINANCNI
. nepo-
pos}(ymj © poskytuje poskytuje sky-
projektové . . . , :
. , | projektové | projektové | tuje
Cena-poskytovani projekto- | slevy platné . .
, slevy platné | slevy platné | pro-
vych slev na dobu -
o na dobu 3- |nadobudo3 |jek-
delsi nez 12 ‘o G .
‘oo 12 mésict meésici tové
mésict slevy
zalo-
hova
platba
Splatnost min. 60 dntt | min. 30 dnti | 1-29 dnt nebo
platba
ho-
tové

DODACI




vice

D(Ldam lh?ty standardni u do 3 dntt do 7 dntt do 14 dnit nez
90% polozek 14
dnti
OTD procento
polozek doda- mén
ych -7/+ . . . »
nych . 7 V3 dny min. 95% min. 90% min. 80% | nez
oproti pozadova- N
p , 80%
nemu terminu
dodani
OTD procento
polozek doda- mén
ych -7/+ . . . .
nych -7/+3 dny min. 95% | min.90% | min.80% |nez
oproti potvrze- N
p . 80%
nemu terminu
dodani
SERVICE
komunikace .
komunikace
s dodavate- | . “ . .
. je dostate¢na | komunikace
lem je bez- .
. . |k vCasnému |s dodavate- |komu-
problémova N .
. zajisténi lem a firmou | nikace
ve vSech . . . ,
y . v§ech po- je jen na nej- | neni
smérech,je |, . . o
< ., |tfebnych in- |nutnéjsi prak-
plné vyuzi- , , . .
véno elek- formaci, urovni a ticky
Komunikace a vstficnost . .., |béznalhita |mnohdy s zadna,
tronické vy- AP I

< zpracovani | asovou pro- | doda-

meny dat, , ,
, nabidek, pl- | dlevou, zis- | vatel
rychlé zpra- | ., -, L
., — ., |nénispecidl- | kané infor- |neod-
covani nabi- nich poza- mace jsou 0-
dek, ochota p . , J A p' ,
. .| davku je neuplné a vida
splnit speci- . 2 .
s mozné dle nepiesné
alni poza- dohod
davky Y
pravidelné
potada sko- | na pozadani “
. . AN ves-
leni o novin- | porada Sko- .

. . . . keré
kach v sorti- | leni o novin- infor-
mentu nebo | kach v sorti-

o . mace
zasila pravi- | mentu nebo i
delné e- posila tyto | na pozadani ,
. . musi
mail-news, |informace dodavatel «
o . < . odbé-
kvalitni ka- | pisemné, ma | poskytuje v ratel
talog pro- katalog pro- | bézné lhateé .
o o , | najit
, —_ duktti na duktti na poradenstvi .
Poradenstvi a technicka po- L, sam,
webu obsa- | webu, ale k nabizenym
moc g . o doda-
hujici nezahrnuje | produktiim, vatel
vSechny po- | vSechny po- | a posild od- ,
y o | L nema
zadované in- | zadované in- | kazy a kata- sora-
formace, na | formace, na |logové listy cg—
pozadani do- | pozadani po- | el. formou vané
davatel po- | skytuje ne- Kata-
skytuje ne- | prodlen¢ po- o
prodlené po- | radenstvi an%y
radenstvi k nabizenym web
k nabizenym | produktim

produktim




II.

STRATEGICKA

meén¢

o , vice nez 800 |400-800 | 100-400  |nex
Roéni objem doddvek tis. € tis. € tis. € 100
tis. €

CELKEM 10 kritérii

2 BEZPECNOST A OCRANA ZDRAVI PRI PRACI

Jsou faktory a podminky, které ovliviiuji nebo mohou ovlivitovat zdravi a bezpecnost za-
méstnanct nebo jinych pracovnikli (do¢asnych pracovnikii, pracovnikli dodavateld, navstév-

nikt nebo jinych osob na pracovisti).
Dle BOZP prostor pted otevienym rozvadécem.

Technické piedpisy — normy pouze uvadéji pozadované minimalni $itky chodeb pro obsluhu
a udrzbu pied rozvad&éi, ostatni okoli mimo prostiedi neuréuji. Napt. CSN 33 3220 uvadi

oM

minimalni Sitku chodeb pro rozvadé€e s plnymi kryty dle ptilozeného obrazku.

Obrazek 5 Technicky ptedpis [4,5]

L1, L3 je sitka chodeb pfi praci
L2, L4 je Sitka chodeb pro obsluhu

Siika uli¢ek a pistupovych prostorti musi odpovidat provadéné praci, provoznim zasahtim,
pfistupu v nouzi a pohybu zafizeni. Prostor pfed rozvadéfem musi umoznit otevtit dvete
rozvadéce minimalné o 90°, pozaduje se pro rozvadec se zakrytymi ¢astmi prichod 600 mm
a 700 mm. Pozadavky na vyrobni a pracovni prostiedky a zafizeni uvadi: zaméstnavatel je
povinen zajistit, aby stroje, technicka zatizeni, dopravni prostfedky a néaradi byly z hlediska
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci vhodné pro praci, pii které budou pouzivany. Je pa-
trné, Ze je na provozovateli zafizeni, aby pii umisténi regalu v blizkosti rozvadéce zvazil
vSechna rizika s tim spojend. Musi byt vzdy zajiSténa bezpecna obsluha a udrzba rozvadéce,

vhodny manipulaéni prostor pfed rozvadécem.



Dale jesté prikladam statisty pracovnich urazi, pracovni neschopnosti a imrti v pracovnim

procesu, které jsem ziskala pfimo z kanceldie vyzkumného ustavu bezpecnosti prace.

Velmi dulezité je dodrzovat bezpecnost prace, nejen mavnout nad tim rukou, a fict, to je

dobry. Statistiky mluvi jasné.

Nejéast&jsi piic¢inou u viech typt pracovnich Grazii v roce 2018 bylo ,,Spatné nebo nedosta-
te¢n¢ odhadnuté riziko“. Tato pfi¢ina byla uvedena zaméstnavateli na zdznamu o Urazu,
a proto zcela prevlada, a to 1 v letech minulych. U pracovnich urazi s pracovni neschopnosti
nad 3 dny byla uvedena v 79 % pftipadl, u pracovnich urazii zavaznych pak ¢inila 64 %

a u pracovnich urazti smrtelnych 55 %.

Napt. v roce 2018 bylo vykazano 123 smrtelnych pracovnich urazii, coz je o 28 piipadi vice

nez v roce 2017. [5,1]

3 LEGISLATIVA ZIVOTNIHO PROSTREDI

3.1 PRINCIPY OCHRANY ZIVOTNIHO PROSTREDI

Uvedené povinnosti se tykaji jak fyzickych, tak i pravnickych osob. K principiim ochrany

zivotniho prosttedi na irovni podniku patfi:

e Princip ochrany Zivotniho prostfedi: Ochrana Zivotniho prostfedi je jednou ze za-
kladnich zasad podniku. Kvalita provedené prace, bezpecnost prace a pracovniho
prostiedi 1 ochrana Zivotniho prostfedi jsou stejné dulezité

e Princip fizené ochrany Zivotniho prostedi: V podniku mé fungovat takovy systém
managmentu zivotniho prostiedi, ktery jasn¢ definuje cile v ochrané€ zivotniho pro-
stiedi, jednotlivé ukoly a kompetence

e Princip sniZzovani vlivu na Zivotni prostfedi: SniZovani negativniho vlivu na Zivotni

prostiedi se tyka vSech ¢innosti a postupil v podniku, a to v rdmci projektu i inZenyr-
ské ¢innosti, v ramci navrhu vyrobku i jeho vyroby, v ramci zpracovatelského pri-
myslu 1 poskytovani sluzeb

e Princip prubézného zlepSovani vtahu podniku k Zivotnimu prostfedi: Vedeni firmy
by mélo dbat na neustalé zlepSovani vztahu podniku k Zivotnimu prostfedi. To je

zajisténo stanovenim a plnénim environmetalnich cild.



Princip odpovédnosti a zapojeni pracovniki: Kazdy pracovnik podniku je zodpo-
védny za ochranu Zivotniho prostiedi. Ukoly vedeni patii vytvafeni a neustale upev-
novani védomi spoluodpovédnosti pracovnikil za stav zivotniho prostiedi.

Princip dodrzovani pravnich ptredpisti: Vedeni firmy a jeho prostfednictvim vSichni
jeji pracovnici musi dbat na dodrzovani zakonl a predpisti na ochranu zivotniho
prostiedi.

Princip vhodné technické ochrany Zivotniho prostfedi: M¢ly by byt pouZzivany (sa-
moziejme za doCasného dodrzovani hledisek hospodarnosti) nejlepsi dostupné tech-
niky na ochranu Zivotniho prostredi.

Princip vybéru dodavatele s ohledem na ochranu Zivotniho prostredi: M¢li by byt
pfednostné vybirani ti dodavatelé, jejichz ¢innost nebo vyrobky nemaji negativni
vliv na zivotni prostfedi. Piisobeni na dodavatele patii k nepfimo fizenym aspektim
ochrany zivotniho prostfedi.

Princip spoluprice se vSemi zainteresovanymi stranami: Oteviend spoluprace se
statni spravou a vefejnosti je dilezitym prvkem zlepSovani urovné Zivotniho pro-
stfedi

Princip kontroly a monitoringu vlivu podniku na Zivotni prostfedi: Organizace ma
pravidelné kontrolovat dodrzovani vySe uvedenych zasad a funk¢énost systému ma-
nagmentu zivotniho prostiedi. Monitoring pfimych vlivii na Zivotni prostiedi

(emise, odpadni vody ad.) se uvazuje rovnéz pii projekcni ¢innosti podniku.

3.2 OBALY

Vznikaji prakticky ve vSech firmach. Zakonna Uprava zavazuje podnikatele k omezovani

jejich vzniku, vzniklé odpady pfednostné vyuzivat a pouze ty, které nelze vyuzit, vhodnym

zpisobem likvidovat.

Vyrobni organizace by si mély zajistit poradenstvi s osobou, ktera je odborné zpisobild k

poskytovani poradenstvi v oblasti ochrany Zivotniho prostiedi.

Nakladani s odpady

o Zpracovani ptehledi druhti odpadii a jejich zatazeni, aktualizace pfi zméné.



o Souhlas k nakladani s nebezpe¢nymi odpady-zpracovani, vytfizeni, zmény.

o Identifikaéni listy nebezpecnych odpadi-zpracovani, priitbéznéa obnova.

o Znaceni nadob a prostifedkl pro shromazd’ovéani odpadu.

o Pokyny pro nakladani s odpady pro zaméstnance dle potieb zaméstnavatele.

o Vedeni prubézné evidence odpadu.

o Zpracovani ro¢niho hlaSeni o produkei a nakladéani s odpady.

o Skoleni zamé&stnanci o nakladani s odpady. [vlastni,5,]

Tabulka 6 Hlaseni o produkci a nakladani s odpady

Hlaseni o produkci a nakladani s odpady
za rok:

HlaSen( je urfeno pro ORP (nézev): Hranice

[2[e[+]¢]

List & 1 - Identifikace plvodce nebo opréavnéné osoby

Vyhrazeno pro (daje podatelny

Strana & ofo|1
Celkovy poet stran hlaSeni ojo|a

Pilivodce nebo oprivnéna osoba

Samostatna provozovna

1t

Cislo provozovny: ‘ Iiln‘l‘ﬂ‘u‘9|3|5|5‘ﬂ

Nazev plivodce nebo opravnéné osoby:

Ndzev provozovny:

Ulice, &.p

Ulice, &

Obec: Valadské Meziffci

Obec: Hranice

Datum vyhotoveni hlaseni:

o

PSC: 7057|011 |ps5c 705|301
Kdd ORP: 0| 0|7|2|1|0 KidORP: ofo|7|1|0]|1
16z02: S| 4|5 (0|58 icz: 5|1(|3([7]|5]|0
Celkovy pofet provozoven plivadce nebo oprévnEné osoby: 0| 0| 0|0 HidEenivyplnil:

Telefon:  E-maill:  Fax:

Podpis:

Provozovna je zapojena do systému sbéru komunalnio odpadu obce

Zastoupeni obyvatel, od kterych je komunaini odpad svizen v %

Poznamka: HI. €islo 152545 za obdobi 1.1.2019 - 31.12.2019.

Tabulka 7 Ro¢ni vyvoz odpadi z firmy [vlastni]



Datum Kdd odp. | Ktg. Nazew odpadu Upfesnéni_ Nakl. | MnoZstwi + [t] | MnoZstwi - [t]
17.01.2019] 150101 O |Papirové a lepenkové obaly BOO 1,720000|
07.02.2019] 150101 QO _|Papirové a lepenkové obaly BOO 1,580000|
25.02.2019| 150101 O _|Papirové a lepenkowvé obaly BOO 1,480000|
08.03.2019] 150101 O _|Papirové a lepenkowvé obaly BOO 1,310000|
02.04.2019] 150101 O _|Papirové a lepenkové obaly BOO 1,520000|
17.04.2019) 150101 O |Papirové a lepenkové obaly BOO 1,530000|
07.05.2019] 150101 QO |Papirové a lepenkowvé obaly BOO 1,860000|
29.05.2019] 150101 QO |Papirové a lepenkové obaly EOO 2,030000|
21.06.2019] 150101 O _|Papirové a lepenkowvé obaly BOO 2,230000|
17.07.2019] 150101 O _|Papirové a lepenkové obaly BOO 2,210000|
29.08.2019| 150101 O |Papirové a lepenkové obaly BOO 2,490000|
05.02.2019] 150101 QO |Papirové a lepenkowvé obaly BOO 2,240000|
25.02.2019] 150101 QO |Papirové a lepenkové obaly EOO 1,700000|
24.10.2019] 150101 O _|Papirové a lepenkowvé obaly BOO 2,090000|
08.11.2019] 150101 0 _|Papirové a lepenkové obaly BOO 1,530000|
21.11.2019| 150101 O |Papirové a lepenkové obaly BOO 1,570000|
11.12.2019] 150101 QO |Papirové a lepenkowvé obaly BOO 1,340000|
01.03.2019] 170401 Q [MEd, bronz, mosaz BOO 0,038000
04.06.2019] 170401 Q |[MEd, bronz, mosaz BOO 0,045000
04.06.2019] 170401 0 |MEd’, bronz, mosaz BOO 0,021000
15.08.2019] 170401 O |[M&éd, bronz, mosaz BOO 0,022000|
15.08.2019] 170401 © |[MEd, bronz, mosaz BOO 0,020000
24.09.2019] 170401 Q [MEd, bronz, mosaz BOO 0,015000
24.09.2019| 170401 O [Méd’, bronz, mosaz BOO 0,015000|
02.12.2019] 170401 0 |MEd’, bronz, mosaz BOO 0,039000|
02.12.2019] 170401 O |[M&éd, bronz, mosaz BOO 0,027000|
01.03.2019) 170405 O |Zelezo a ocel BOO 0,480000
04.06.2019] 170405 0 |Zelezo a ocel BOO 0,700000
15.08.2019| 170405 O [Zelezo a ocel BOO 0,500000|
24.09.2019] 170405 0 _|Zelezo a ocel BOO 0,350000
14.11.2019] 170405 O |Zelezo a ocel BOO 0,620000|
16.12.2019) 170405 O |Zelezo a ocel BOO 0,400000
01.03.2019] 170411 O |Kabely neuvedené pod &islem 17 04 10 BOO 0,460000|
04.06.2019| 170411 O |Kabely neuvedené pod &islem 17 04 10 BOO 0,500000|
15.08.2019] 170411 0 |Kabely neuvedené pod Cislem 17 04 10 BOO 0,400000|
24.09.2019| 170411 O |Kabely neuvedené pod &islem 17 04 10 BOO 0,200000|
02.12.2019] 170411 O |Kabely neuvedené pod &islem 17 04 10 BOO 0,500000|

celkem 35,782000] 0,000000]

33 Obaly

V piipade¢, Ze splni funkci, se stavaji odpadem. Osobam uvadéjici obal na trh, baleny vyrobek
nebo obalovy prostfedek stanovuje napf. tyto nasledujici povinnosti.
e Na obalu nebo baleném vyrobku musi byt oznaceno Stitkem:

o materidl (latka), z n€hoz je obal vyroben

o zpusob nakladani s pouzitym materidlem

Musi se zajistit, aby hmotnost a objem byly co nejmensi.

34 Ovzdusi

Bé&Zna pracovni Cinnost se nevyhne dopadiim do ovzdusi. Soucasnd pravni tiprava ochrana
ovzdusi stanovuje omezovat a pfedchazet znec¢isStovani ovzdusi a snizovat mnozstvi vypous-

ténych znecistujicich latek do ovzdusi.



3.5 Voda

Prakticky zddna provozni ¢innost se neobejde bez pouziti vody. I kdyZ organizace vodu ne-
potiebuje k technologickym ¢innostem, minimalné ji vyuziva pro socialni potfeby. V tomto

ptipad¢ pouze staci napojeni na vodovodni a kanaliza¢ni systémy.

3.6 Pozarni ochrana

Pozar predstavuje havarijni situaci, pfi které dochdzi nejen k ni¢eni hodnot, ale ktera ma
obvykle i zavazné ekologické dusledky, nelze ani vyloudit riziko pracovnich urazi ¢i jiné

poskozeni zdravi osob.
Organizace je povinna:

e zajisStovat a zabezpecovat v potfebném mnozstvi a druzich pozarni techniku

e vytvafet podminky pro hldSeni pozari a zachranné akce (volné komunikace,
nouzové vychody, pfistup k uzavérim energii-plynu, vody)

e oznacovat pracovisté a ostatni mista ptislusnymi bezpe€nostnimi znackami,
ptikazy a zakazy a pokyny pro pozZarni ochranu pravidelné kontrolovat pro-
sttednictvim bezpecnostniho technika ¢i preventisty dodrzovani téchto pied-
pist.

V praxi se ve firmach odpad rozdéluje na plasty, papir, elektro, komunalni, nebezpecné
latky. Kazdy odpad je uloZen v nadobé¢ ji uréené. Nadoba je oznacena nejen napisem, ale i

¢islem odpadu, barevné rozliSena. [4,2,5, vlastni]



Obrazek 6 Odpad na dieveéné obaly

Obrazek 7 Ttidény odpad

Obrazek 8 Kovovy odpad [vlastni]




4 SVAROVANI

Spoj, aby mél vyhovujici svar, mé vykazovat stejné mechanické vlastnosti jako zakladni

materidl. Kvalita svart je ovlivitovana chemickymi a metalurgickymi vlastnostmi zaklad-

niho materialu, sloZzenim elektrod, zdrojem tepla a zkusenostmi svarece. U oceli svatitelnost

ovliviiyje procento uhliku. Cim je procento uhliku vétsi, tim je horsi svaftitelnost. Maximum

je 0.2 % uhliku.

Svafovani nahrazuje neprogresivni metody spojovani (nytovani), umoziiuje opravu soucasti

pfimo na misté.

4.1

4.2

Metody svarovani

Obloukové
Odporové
Plamenové
Tlakové

Svazkem paprskil

Kontrola svarua

Destrukéni metody-jsou vhodné pii vétSich sériich vyrobki, jsou mozné statisticky,
z urcitého mnozstvi destrukéni kontrolou znicenych dilt, urcit priabéznou jakost vy-
roby a postupnym snizovanim kontrol vlastn€ vyrobu zlevnit.

Nedestrukéni metody (rentgen, ultrazvuk) -jsou ndkladné na potizeni pfistroju, na
soustavné Skoleni obsluhy, na provoz, servis a kalibraci téchto zafizeni. Existuje vSak
jedna metoda na zjiStovani jakosti svart, ktera je finanén€ nendroc¢né a ve svém di-
sledku pro vyrobni firmu (kterd vzdy zodpovida za vyrobené svatence) velmi za-
douci. Tato metoda se jmenuje vizualni kontrola svart.

Vizudlni kontrola-je nejjednodussi kontrolou, kterou se zjistuji zjevné povrchové
vady, jako jsou nepfipustné nerovnomérnosti, pfevyseni svart, zapaly, trhliny, stu-
dené spoje a vady v kofenové oblasti: pfipadné se ovétuje splnéni podminek pro dalsi

eventudlni kontrolu. Podle pfistupnosti kontrolované¢ho povrchu [6,7]



5 HISTORIE ELEKTROROZVADECU A DNES A BUDOUSTNOST

Pivodni vyroba skiini odrazela rozdil v poméru ceny elektrickych pfistroji k cené lidské

prace.

V letech 1900 az 1980 byly piistroje pfi stejné funkci a dimenzovani mnohem robustné;si
a zabiraly vice mista ve skiini. Skiin€ byly celkové vétsi. Vyssi cena materialu a robustnéjsi
konstrukce znamenaly vysSi cenu pfistrojii. Obvykle se pfistroje piipevitovaly pomoci
Sroubil na zékladovou desku/montézni panel, coz bylo naro¢né na ¢as montéze. Upevilovani
na liStu se vyuzivalo jen u nékterych fadovych svorek. Pro izolaci se pouzivaly materialy
typu (bakelit). Mechanicka i tepelnd odolnost izolantt byla nizka. Casto dochézelo k ,,zuhel-
naténi* tepelné naméahanych izolanti, pfedevsim v okoli svorek. Pro pfipojeni vodicii se po-

uzivaly vyhradné Sroubové spoje.
Casto byly jen v kryti IP 00 a to i pro ovladaci obvody.

Naopak cena lidské prace byla mnohem nizsi a pro vedeni vodic¢ii nebyly pouzivany kabe-
lové Zlaby, ale vodice se ru¢né vyvazovaly do svazkil. Popisy vodicu se Casto délaly rucné,

strojovy popis byl obvykly jen u velkych sérii.

Moderni skiiné se vyznacuji kompaktnéj$im provedenim, pro vedeni vodicl se pouzivaji
vyhradné lankové vodic¢e vedené v kabelovych kanalech, pfistroje se upeviiuji na montazni
panel ,,zacvaknutim* na profilovou listu. (DON 35/15 nebo DIN35/7,5). Pro pfipojeni vo-
dici se stale Castéji nahrazuji Sroubové spoje pruzinovymi svorkami typu klecového typu
(,,Cage clamp* nebo ,,Top jobs*"), kde se svorka rozevira pomoci Sroubovaku a piipojeni
vodice se n€kolikanasobné urychli. V posledni dob¢ jsou velmi rozsitené svorky vtlacovaci
(,,Push in*), u kterych se pruzina svorky otevird pomoci plastového tlacitka. Cena prace je
v poméru k cené pristroju stale vyssi a je tedy logickd snaha o zkraceni Casu pro montaz a
zapojeni skiiné.

Naopak kompaktnéjsi provedeni skiiné zvySuje naroky na kvalitu a dielektrické vlastnosti
materidlu, sprdvné dimenzovani vodicu, logické rozvrzeni pfistroju i s ohledem na odvod
ztratového tepla. Je také tlak na co nejvyssi efektivitu piistroji (co nejmensi produkcei ztra-
tového tepla volbou modernich elektronickych prvki) apod.

wewvr

servis a diagnostiku obvodii pod napétim i pfi kompaktnéjSim provedeni.



V soucasné dob¢ probiha rozsahly vyvoj na poli stavby rozvadécii. Roboticka pracovisté ¢i
vyuziti rozsitené reality bude brzy béznou praxi. Jiz dnes je vétSina dat zpracovana elektro-
nicky. Vyuzitim téchto podkladi naptiklad spolu s technologii rozsifené reality pomaha
k rychlé a efektivni praci. Pracovnici jiz nemusi vSe vyhledavat v papirovych podkladech,
staci si nasadit ,,bryle a cely rozvadé¢ je promitan ptimo do pfipravené prazdné skiin€. Diky
rychlé orientaci a presnému zobrazeni polohy jednotlivych prvki 1ze v budoucnu vyrazné
zefektivnit pracovni postupy a zrychlit tak montaze ¢i nasledné servisy a opravy. Diky elek-
tronické stopé€ a zpétné vazbé tohoto postupu Ize 1épe planovat a analyzovat praci ¢i koordi-
novat jednotliva pracovisté. Kazdy vyrobeny rozvadé¢ tak bude mit podrobnou historii jed-
notlivych provedeni operaci. To pfinese jednodussi vyhledavani slabych mist vyroby, opti-

malizace i zvySeni kvality prace. [vlastni]






II. PRAKTICKA CAST



6 NESHODY DEFINOVANE, NALEZENE V DODAVKACH

Byly sledovany po urcitou dobu 3mésict a v téchto zakazkach byly sepisovany veskeré ne-

shody s pozadavky firmy.

Obrazek 9 Spravné provedend skiin zepiedu

| N




6.1 TMELENI

Obrazek 11 Nezatmeleno

Obrazek 12 Nezatmeleno

NEZATMELENO




Obrazek 13 Nezatmeleno po celé délce

NEZATMELENO

PO CELE DELCE

MERITKO

0 cm 10cm=1m



Obrazek 14 Zatmeleno-nema byt zatmeleno

Obrazek 15 Nezatmeleno

NEZATMELENO




Obrazek 16 Nezatmeleno

Tabulka 8 Spatné zatmeleno

Tmelici instrukce byla dodavateli dodana

pfi predchozich jednanich

Tmeleni neni provedeno dle pozadavku

Tmeleni po celé délce, hrany

Neni provedeno tmeleni hrany zadni

strany skiin¢

Tmelici postup byl zaslan dodavateli elek-

tronicky

NedodrzZeni postupu




6.2 Koroze

Obrazek 17 Koroze

Obrazek 18 Koroze




Obrazek 19 Zabalena zkorodovana skiin

Obrazek 20 Stopy pobrousenti




Obrazek 21 Stopy po brouseni

Obrazek 22 Otisk palce




Obrazek 23 Zkorodovana skiin uvnitf




Tabulka 9 Vady

Skt dorazila plnd vody

Lépe skladovat, manipulovat

Voda zptisobila korozi zavitl a Spatné za-

tmelenych mist

Hrubé brouseni-po laku by bylo vidét Drsnost dle pozadavki 3,8

Otisk palce-manipulace bez rukavic Dratény kartac-viditelné stopy

Koroze uvnitf skiiné

Natekla voda, rezavy plech

Spatné skladovani, baleni, manipulace

Skiin€ nejsou vhodné k dalsimu kroku Je nutné odstranit rez a vyhladit hluboké

lakovani

brouseni

6.3 Lak

Obrazek 25 Stecena barva




Obrazek 26 Spatné nalakovéano

Tabulka 10 Chyby lakovani

Spatné lakovéni Stecena barva




6.4 Svarovani

Obrazek 27 Spatn& navafeny ram

Tabulka 11 Chyba svatovani

Spatné navafeny ram, ma byt zapustény | Je zarovnany

2 mm

6.5 ReSeni

Otazka: Pro¢ odebirame od tohoto dodavatele, ktery neni schopny dodrzet jasné technolo-

gické postupy, se kterymi byl seznamen?



Reseni: najit nového dodavatele, vysvétlit presné instrukce, které se musi dodrzet.
Komunikace se zakaznikem, i s dodavatelem

Postup:

1) Vypaleni plecht na laseru

2) ohybani na ohranovacim lise

3) vrtani a zavitovani

4) svafovani-metoda MIG

5) brouseni vibra¢ni bruskou, rovnani

6) tmeleni dle pozadavku

7) mezioperacni kontrola-bodu 1-6

8) povrchova uprava-fosfatovani

9) povrchova uprava-lakovani dle predpisu

10) findlni kontrola vyrobku-vsech ptedchozich bodia
11) baleni

12) expedice

Novy dodavatel-slibné€ se vyviji spoluprace

6.6 Pozadavek

Vsechny kryci desky a ovladaci skiin€ by mély byt nalakovany strukturalni praSkovou bar-
vou. Pokud to neni mozné pouzit, miize se nalakovat i mokrou barvou. Pfed tryskdnim a
lakovanim, musi byt vzdy zakryté vSechny otvory. Dalsi zakryti obrobenych ploch je uve-
deno na vykrese nebo v objednavce. Povrch by mél byt odmastén a otryskan piskem / bro-
kem, aby se odstranily v§echny oxidy, koroze, struska, oxida¢ni povlak. Doporucuje se al-

kalické oSetfeni.

Pti pouziti mokré barvy by mél byt pouzit pii vrstvové aplikaci zakladni natér. Pti pouziti

praskové barvy, by mély byt dily fosfatovany.



Dily musi byt lakované dle ptedpisu zédkaznika, ktery je uveden na vykrese. U mokrého la-
kovani by m¢la byt tloustka laku 50-80 mikrona véetné tryskéani. U praskové barvy 80-160
mikronil véetné fosfatovani.

Po lakovani musi byt vSechny otvory, zavity, obrobené plochy odlepené. Nelakované dily

by mély byt oSetieny tenkou vrstvou oleje proti korozi.

Toleranci lesku je +, -, 5%.

Obrazek 28 Spravné provedena skiin

Obrazek 30 osazeny montazni panel






Vse opraveno, mizeme montovat

Obrazek 31 Hotovy rozvaded

w




v v

Obrazek 32 Spravné vyrobeny rozvadéc¢




7  MODEL ELEKTROROZVODNE SKRINE




8 STANOVENI METROKLOGICKEHO POSTUPU PRO VLASTNI
KONTROLU ELEKTROROZVODNE SKRINE

Jakost nebo téz kvalita je vlastnost produktu, vyjadiujici splnéni urcitych pozadavkl nebo

kritérii stanovenych zékonem, normou, piedpisem nebo i piedpokladanych.
Ustanovené nebo piedpokladané pozadavky zakaznikt:

e Spolehlivost, funk¢nost, snadna udrzovatelnost

e Soulad se zdkony a predpisy z oblasti bezpecnosti, ochrany zdravi a Zivotniho pro-
stiedi

e Zaruka, poradenstvi a servis

o Kratké dodaci lhiity a jejich dodrzovani

Kontrola jakosti-Cilem kontroly jakosti je zjistit v jaké mife jsou splnény pozadavky na ja-

kost.

Planovani kontrol-stanovuje, po kterych vyrobnich operacich, a které parametry maji byt
kontrolovany. Plany se mohou skladat z popisti jednotlivych postupti, které zahrnuji potadi
zkousek. Popisuji také parametry jakosti kontrolni (napt. méfici, testovaci) zatfizeni rozsah
kontrol, metody kontrol, mista a Casové zatazeni kontrol (po které operaci) a dokumentaci

vysledkd.
Jak jiz jsem psala v odstavci 6.5, v jaké ¢asti budou provedeny kontroly.

Jako bod 7) meziopera¢ni kontrola bodu 1-6- svatfovani, spravna délka, tmeleni, nejlépe u

dodavatele, ktery ndm skiin vyrabi

Délka-digitalni métidlo rozmért

Svary-vizualni kontrola

Tmeleni — vizuélni kontrola dle pozadavku odstavec 6.6

Bod 10) konec¢na kontrola-lakovani dle pozadavku odstavec 6.6- digitalni posuvné métidlo,

mikrometr



ZAVER
Ve své bakalaiské praci s nazvem: ,,ZlepSeni vyrobniho procesu elektrorozvodné skiing*

jsem se zabyvala chybovosti svafovani, tmeleni a celkové vyroby elektrorozvodné skiing.

Bakalaiska prace by méla slouzit jako doporuceni ke zlepseni vyrobniho procesu elektroroz-
vodné skiin€. Proto v praci doporucuji peclivé procitat vyrobni dokumentaci, kterou dosta-
neme od zakaznika. V ptipadé¢ jakékoliv nesrovnalost v dokumentaci, je zcela nezbytné byt

v kontaktu se zdkaznikem, aby se ptedeslo k nedorozuménim.

Za timto ucelem bylo v bakalarské praci poukdzano na fadu nesrovnalosti a neshod vici
dokumentaci. Z tohoto diivodu jsem nalezla charakteristické neshody, které jsem tabelarné

zpracovala a které budou odesilany dodavateli s odpovidajicimi pozadavky.

V préci je téZ feSena moznost nalezeni nového dodavatele, ktery bude peclivejsi a bude se

drzet naseho(zakaznikovu) postupu.
Dale doporucuji v praci provadét mezioperacni kontroly u naseho dodavatele. Dale byt do-
davateli ¢i vyrobci k dispozici pokud se objevi jakykoliv problém tykajici se v oblasti fizeni

jakosti
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