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Nazev bakal&ské prace:
Obsluha a programovani horizontalniho CNC stroje

Hodnoceni bakal&ské prace s vyuzitim klasifik&ni stupnice ECTS:

Kritérium hodnoceni Hodnoceni dle ECTS

1. Splreni zadani bakataké prace C - dobie

2. Formalni urovi prace, ¢etre jazykového zpracovani B - velmi dobre

3 g/ldr:gfastvi, aktualnost a relevance pouzitych liteién C - dobie

4. Popis experimefita metodeSeni C - dobie

5. Kvalita zpracovani vysledk B - velmi dobie

6. Interpretace ziskanych vysléd& jejich diskuze B - velmi dobie

7. Formulace z&wu prace C - dobie

PredloZzenou praaloporuéuji k obhajolé a navrhuji hodnoceni
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C - dobre

Komentaie k bakala‘ské préaci:

Posuzované bakalarska prace je zaméfena na formulaci zasad a moznosti zpisobu
programovani pro starSi typy CNC frézek. Je v rozsahu 82 stran textu a obsahuje
vycerpavajicim zplsobem vSechny body zadani.

Z obsahu bakalafské prace a uvedenych vysledku vyplyva, Ze teoreticka pfiprava
studenta byla dobrd, pfi vlastnim zpracovani vhodné vyuZzil jak doporuc€enou literaturu, tak i
vybrané publikace z provedené literarni reSerse.

Na dobré Urovni zpracoval v Gvodu prace metody a principy fizeni CNC frézky véetné
popisu soufadnicového systému a zpusobu volby upinaci zadkladny. Uvadéna struktura
fidicich programu véetné pocitacové podpory je celkem na dobré Grovni a pro zakladni
popis ja vyhovuijici. Pfehled feznych material( a popsana volba nastroje véetné uvadénych
feznych parametrd je na velmi obecné arovni, chybi matematické kvantifikace pro volbu
feznych parametrd, zejména pro tak naro¢né stroje, jako jsou CNC stroje.

Z formalniho hlediska jsou v praci nékteré nedostatky, které kone¢né vysledky
podstatné neovliviiuji, ale na této arovni by se vyskytovat nemély.

ProtoZe prace spliiuje vSechny body zadani a je provedena na dobré arovni, doporucuji
praci k obhajobé.

Otazky oponenta bakal&ské prace:

1) Jaké zasady je nutné respektovat pfi volbé ustavovaci a upinaci zakladny pro jednotlivé

druhy
polotovaru pfi obrabéni na CNC strojich.

2) Jak se lisi volba feznych parametrl na automatizovanych obrabécich strojich od feznych
parametrd na obrabécich strojich konvenénich.

3) Jaké fezné parametry je mozné zvolit pro obrabéni plastu.

4) Jaké jsou zasady pro volbu zplsobu programovani G90 absolutnim priimérovym, G91
pFiristkovym a G24 polomérovym.

V Zliné dne25.5.2017

Podpis oponenta bakaské prace
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