wl Univerzita Tomése Bati ve Zliné

Fakulta technologicka
nam. T. G. Masaryka 275

76272 Zlin

Posudek oponenta diplomoveé prace

Jméno studenta: Bc. Libor Kucera

Studijni program: NO309 Procesni inZenyrstvi
Studijni obor: Rizeni jakosti

Zameieni (pokud se obor dale déli):

Ustav: Ustav vyrobniho inZzenyrstvi
Vedouci diplomoveé préce: Doc. Ing. Zden¢k Dvorak, CSc.
Oponent diplomové préace: Prof. Ing. Karel Kocman, DrSc.
Akademicky rok: 2011/2012

Nazev diplomové préce:

Prenos tvaru modelu na sadrové jadro

Hodnoceni diplomoveé préce s vyuzitim klasifikacni stupnice ECTS:

Kritérium hodnoceni Hodnoceni dleECTS
Splnéni zadani diplomové prace B - velmi dobre
Formdni Uroven préce, veetné jazykového A - vyborné
zpracovani

MnoZstvi, aktualnost a relevance pouZitych A - vyborné
literarnich zdrojt

Popis experimentt a metod feSeni B - velmi dobie
Kvalita zpracovéani vysledki A - vyborné
Interpretace ziskanych vysledka ajegjich diskuze B - velmi dobie
Formulace zavéra prace A - vyborné

NP

w

No gk

PredloZenou préci dopor uéuji k obhgjobé a navrhuji hodnoceni
A - vyborné

Posudek oponenta diplomové prace Strana 1/2
Verze 20110510

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory Pro www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz

wl Univerzita Tomése Bati ve Zliné

Fakulta technologicka
nam. T. G. Masaryka 275

76272 Zlin

Komentarek diplomové préci:

Posuzovana diplomova préce je zamérena na analyzu vyroby modelt a forem veetné
realizace méteni s cilem vybéru optimani varianty feSeni. V teoretickeé ¢ast se zabyval
diplomant vyrobou modelt aforem z materidlového i technologického hlediska, v realiza¢ni
¢&dti je provedena anal yza soucasneé technol ogie vyroby jednotlivych komponenta véetné
analyzy piesnosti rozméri atvaru. Diplomova prace obsahuje vyéerpavajicim zpasobem
vSechny body zadani.

Z obsahu diplomové préce a uvedenych vysedki vyplyva, Ze diplomantova teoreticka
piipravabylavelmi dobrg, diplomant pii vlastnim zpracovani vhodné vyuzil doporucenou
literaturu a cile prace byly spinény v celém rozsahu.

Préace jako celek je prevazné na trovni zndmych fakti, doplnéna o experimenténi ovéreni
avyhodnoceni parametrt, charakterizujici presnost zefménatvaru arozméri forem. Pri
uvedeni jednotlivych metod obrabéni méla byt uvedenai dosahovand piesnost aintegrita
povrchu po obrabéni.

K vlastni praci nemam Zadné podstatné piipominky a mimo uvedené mensi nepiesnosti
forméniho charakteru v textu |ze obecné souhlasit jak s postupem, tak i s konecnym
stanoviskem.

Protoze diplomant splnil vSechny body zadani a to na relativné velmi dobré Grovni,
doporucuji préci k obhajobe.

Otazky oponenta diplomoveé préace:

1) Jak by se vydedky mereni liSily pii aplikaci aritmetického praméru, modusu, medianu,
véZzeného aritmetického praméru a harmonického prameru?

2) Jak by se zjigtila pozadovana pravdépodobnost vysledku pii piredpokladaném rozlozZeni
meétenych hodnot podle normalniho rozlozeni?

3) Je mozna aplikace "reverzniho inZenyrstvi" na tvorbu fidiciho programu pro CNC
frézku?

4) Kap. 7.1.1 - jak byl vyroben zkuSebni segment tvaru véce frézovanim a jeho piesnost
métrena na 0,0001 mm, jaka byla drsnost povrchu Ra .

V Zlin¢ dne 23.5.2012

podpis oponenta diplomoveé préace
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