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Posudek bakalářské práce

Vliv technologických parametrů na kvalitu řezné plochy při laserovém řezání
(téma)
Teoretická část práce vychází z oblasti laserového dělení materiálů, nekonvenčních metod dělení a porovnání s technologií plošného dělení materiálů. Rešeršní činnost autor prováděl na základě studia řady literárních pramenů; tištěných publikací a elektronických zdrojů. Uváděná fakta jsou doplněna řadou ilustrací. Kapitola „Vliv technologických parametrů na kvalitu řezné plochy“ je významným zdrojem informací pro srovnávání výsledků experimentu bakalářské práce.

Praktická část práce popisuje podmínky, průběh a vyhodnocení experimentu dělení ocelového materiálu pomocí laserového paprsku. Na dvou laserových strojích byly děleny vzorky při různých technologických podmínkách (hloubka řezu, posuvová rychlost, výkon laseru). Následující měření jakosti povrchu byly prováděny opakovaně a statisticky vyhodnoceny. Parametr drsnosti povrchu Ra byl měřen pomocí dotykového přístroje Mitutoyo SJ-301. Optické hodnocení povrchu probíhalo pomocí digitálního mikroskopu ProScope HR. Uváděné výsledky popisují skutečně zjištěné údaje z výrobních podniků. Kladně hodnotím diskuze a závěry experimentů, které autor v práci uvádí.
Ondřej Zajíček splnil všechny body zadání bakalářské práce. Při řešení experimentů postupoval samostatně a iniciativně. Práce je po formální i odborné stránce na velmi dobré úrovni. 
Doporučuji bakalářskou práci k obhajobě.
Návrh na klasifikaci bakalářské práce:
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