Příloha k protokolu o SZZ č.



Student/diplomant       Ondřej ZAJÍČEK   
Vysoká škola :
Univerzita Tomáše Bati ve Zlíně

Fakulta: Fakulta technologická

     





Ústav:
Ústav výrobního inženýrství


Aprobace 





Datum odevzdání posudku :
15.6.2010

Recenzent *)  Ing.Mgr. Martina Malachová







Bakalářské práce
Posudek bakalářské práce

Vliv technologických parametrů na kvalitu řezné plochy při laserovém řezání

(téma)

Předložená bakalářská práce se zabývá porovnáním metod laserového řezání, mechanického stříhání a jejich vlivem na řeznou plochu.
Práce má celkem 66 stran a je členěna na teoretickou a praktickou část. V teoretické části pan Ondřej Zajíček popisuje vybrané nekonvenční metody obrábění (např. elektroerozivní drátové řezání, řezání elektronovým paprskem a paprskem plasmy), laserové řezání včetně historie a principu, kritéria hodnocení kvality povrhu, vliv technologických parametrů na kvalitu řezné plochy a výhody a nevýhody tohoto řezání. Dále rozebírá technologii plošného stříhání, jakost střižné plochy a srovnává mechanické stříhání a laserové řezání. Tyto poznatky doplňuje řadou ilustrací. Pro srovnání výsledků experimentů je přínosná zejména kapitola 2.8. 
V praktické části autor popisuje podmínky, průběh a vyhodnocení laserového řezání u vzorků za různých technologických podmínek (hloubka řezu, posuvová rychlost, výkon) a statistické vyhodnocení jakosti povrchu. Velmi oceňuji diskuzi výsledků a závěry experimentů. Pro doplnění mám jednu otázku:
1. Jak si vysvětlujete naprosto odlišné chování vzorků č.1 a č.2 uvedené na obrázcích 33 a 34 (str.53,54)?

Předložená bakalářská práce obsahuje všechny body zadání a po formální i odborné stránce je na velmi dobré úrovni. Doporučuji proto práci k obhajobě.

Návrh na klasifikaci bakalářské práce:
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