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Ing. Luboš Rokyta
Posudek bakalářské práce

vliv technologických parametrů na kvalitu obrobené plochy při obrábění šedé litiny

(téma)

Bakalářská práce Martina Mikošky se zabývá obráběním šedé litiny EN-GLJ-250 používané firmou TAJMAC- ZPS a následným hodnocením drsnosti povrchu. Je rozdělena na teoretickou část- 34 stran, část praktickou – 20 stran a velké množství příloh.
V teoretické části jsou velmi podrobně popsány použité technologie obrábění a to frézování a broušení. Student popisuje principy metod, způsoby, nástroje i stroje. V této části je větší množství chyb. V několika případech se jedná o závažnější chyby odborného rázu. Také není dodržována šablona, některé obrázky jsou špatně čitelné. 
V části praktické se věnuje popisu jednotlivých parametrů drsnosti. Tuto kapitolu bych zařadil spíše do teoretické části. Dále zobrazuje grafy závislosti jednotlivých posuzovaných parametrů drsnosti na posuvové rychlosti. Podrobnější statistická vyhodnocení uvádí v přílohách. Mnohem větší pozornost by měla být věnována diskuzi a vyhodnocení výsledků a také změně techniky obrábění křížového lože v dané firmě. Závěr práce je celkově brán spíše obecně.
Student splnil dané zadání a jeho práci doporučuji k obhajobě. Hodnotím stupněm D-Uspokojivě.
1. Posuďte krátce změnu techniky obrábění křížového lože v dané firmě.
2. Z jakého důvodu je u daného dílu použita šedá litina.
Návrh na klasifikaci bakalářské práce:
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