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využití optimalizace vstřikovacího procesu při výrobě plastových dílů
(téma)

Závěrečná diplomová práce Bc. Martina Hudcoviče se zabývá optimalizací vstřikovacího procesu plastových dílů pomocí programu Moldflow Plastics Expert (MPX). 

V teoretické části autor popisuje druhy polymerů a jejich vlastnosti, dále pak proces výroby dílů vstřikováním a vliv technologických podmínek na vlastnosti vyráběných dílů. 

V praktické části diplomové práce je uveden popis řízení a regulace vstřikovacích strojů a samotného zařízení a softwaru MPX. Následuje měření indexu toku taveniny vstřikovaných materiálů. Před samotnou optimalizací byla provedena simulace vstřikovacího procesu zadaných dílů. Následná optimalizace byla provedena pro dvě různé vstřikovací formy. Výsledky a postup optimalizace je přehledně popsán, včetně grafického zhodnocení docílených výsledků.
Diplomová práce splňuje všechny body zadání. Diplomant při zpracování diplomové práce pracoval samostatně a velmi iniciativně, uplatnil vědomosti získané vysokoškolským studiem a prokázal schopnost řešení zadaného problému.
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