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Využití optimalizace vstřikovacího procesu při výrobě plastových dílů

Diplomová práce Martina Hudcoviče se zabývá problematikou optimalizace vstřikovacího procesu. Pro řešení problému je využíváno speciální zařízení firmy Moldflow v kombinaci se simulačním programem MPX téže firmy.
V teoretické části jsou uvedeny základní pojmy z oblasti polymerních materiálů, jejich rozdělení a vlastnosti. Další kapitola je věnována vlastnímu procesu vstřikování, konstrukci vstřikovacího stroje a nástroje /  formy. Podrobněji mohl být popsán vstřikovací cyklus, např. doplněn o průběh v pvT diagramu, který je sice na straně 33 uveden, ale bez podrobnějšího komentáře, a větší pozornost měla být věnována popisu vad a jejich příčinám.

Praktická část diplomové práce se zabývá optimalizací vstřikovacího cyklu provozně využívaných vstřikovacích forem. Je podrobně popsán a zrealizován postup optimalizace zahrnující optimalizaci rychlostního profilu (rychlost vstřikování) a popis možných vad (a jejich odstranění) z důvodů nesprávné rychlosti vstřikováním. Vady jsou systematicky popsány a nastíněny možnosti jejich odstranění. Další kroky zahrnují optimalizaci dotlaku (nastavení vhodného tlakového profilu) a eliminace vad v důsledku nesprávně zvoleného vstřikovacího tlaku a dotlaku.

Při optimalizaci konkrétních dílů byly provedeny optimalizační kroky vedoucí ke stanovení konečných parametrů vstřikovacího cyklu. Porovnání reálných (používaných) parametrů vstřikování a parametrů optimalizovaných vypovídá o výhodnosti optimalizace a možných přínosech. Téma práce je vysoce aktuální a výsledky mohou být okamžitě využitelné v praxi.

Při hodnocení vad na skutečném výrobku bych očekával v jednotlivých případech rozsáhlejší komentář v dokumentované vadě s návodem na odstranění. V některých případech takový komentář úplně chybí (např. str. 98) a vada je pouze konstatována.

Práce je bez zjevných formálních nedostatků. Ojediněle se vyskytují překlepy či nevhodné formulace (např. str. 87,97). Diplomová práce splňuje požadavky na práce daného typu, a proto ji doporučuji k obhajobě a hodnotím  - A – výborně.

Dotazy:

1. Bylo provedeno srovnání mezi procesními parametry používanými ve výrobě a parametry optimalizovanými?

Návrh na klasifikaci diplomové práce:
A - výborně
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