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CNC Maching of cavity blocks

(téma)

Autor ve své práci navrhoval řídící CNC program pro výrobu otočného kohoutu firmy Slovarm na daný typ obráběcího stroje. Téma práce je zaměřeno do oblasti konstrukce součásti – s následným programováním obráběcích cest nástroje za pomoci výpočetní techniky.
V teoretické části je řešena problematika NC obrábění. Samostatná kapitola je věnována výhodám a důvodům pro volbu NC obrábění. Je popisována převážně technologie NC frézování. Nelogicky v této části práce působí kapitola o upínacích přípravcích pro upínání obrobků na CNC soustruzích. Kvalita obrázků v této kapitole je kolísavá (např. nevýrazné obr. 8, 9 – str. 29, 30). Literární prameny pro rešeršní činnost jsou voleny adekvátně, hodnotím kladně použití nejnovější literatury. Postrádám shrnutí teoretické části a kapitolu představující cíle praktické části. Nejen v této části práce se objevuje nedodržení jednotné úpravy dané předpisy fakulty.
Další část práce popisuje krok za krokem postup návrhu dutin kovací formy s následnou volbou řezných podmínek v CAM programu. Pro návrh dutiny je použito programu Solid Edge a definování obráběcí strategie proběhlo v programu EdgeCAM. Autor uvádí v praktické části práce tabulky řezných podmínek při frézování dutiny kovací formy. Nad rámec práce jsou uváděny měděné elektrody pro elektroerozivní obrábění. CNC řídící programy pro frézku MCV 500 jsou uloženy na CD nosiči (9 souborů). Také veškerá výkresová dokumentace, modely součástí v programu Solid Edge a elektronická verze bakalářské práce jsou součástí CD nosiče. Tištěná výkresová dokumentace obsahuje dílčí chyby, například označování jakosti povrchu podle staré normy.
Autor splnil všechny body zadání. Vytvořil CNC řídící programy pro daný typ stroje. Ty slouží ve výše jmenované firmě ke korektní výrobě dutiny kovací formy. Po formální stránce je práce v pořádku, vyskytují se však časté gramatické chyby a nedodržení stylu úpravy práce. Vzhledem k anglickému jazyku práce, ve kterém autor práci sepsal a k výsledkům práce hodnotím klasifikačním stupněm: C – Dobře.
Dotazy při obhajobě práce:

1. Vysvětlete význam označení „LEVEL“ (úroveň) v tabulkách 3 – 7 (strany 48 až 53).
2. Porovnejte použití NC stroje a klasického obráběcího stroje z hlediska produktivity.
Návrh na klasifikaci bakalářské práce:



C - dobře
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