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Poznámky k vyplňování posudku:
1. [bookmark: _Hlk164263314]U hodnocení jednotlivých kritérií použijte následující stupnici: A – splněno výborně bez výhrad, B – splněno velmi dobře s drobnými připomínkami, C – splněno průměrně, D – splněno s nedostatky, E – splněno, ale s výraznými nedostatky, F – nesplněno.
2. Pokud je jakékoliv kritérium ohodnoceno stupněm F, práce musí být celkově hodnocena jako nevyhovující, která nesplňuje kritéria pro obhajobu BP a nelze takovou práci doporučit k obhajobě.
3. Oponent BP se musí slovně vyjádřit ke každému hodnotícímu kritériu!

Hodnotící kritéria: 	Hodnocení
	1. Cíle a metody práce
	A
	Cíl bakalářské práce „zkrátit dobu montáže minimálně o 40 hodin (33 %) ze 120 hodin na 80 hodin“ je definován SMART, zvolené metody a nástroje podporují naplnění cíle a splňují požadavky bakalářské práce.

	2. Teoretická část práce
	A
	Literární rešerše je na výborné úrovni, vychází z dostatečného množství zdrojů a představuje dobrý základ pro praktickou část. Poznatky jsou správně citovány, různé zdroje mezi sebou komparovány.

	3. Praktická část práce – analýza
	A
	Praktická část je strukturována do představení společnosti, projektu zavedení nového výrobku do sériové výroby, analýzy stroje, analýzy montáže, návrhu a vyhodnocení opatření ke zlepšení. Student využívá prvky projektového řízení, dobře se zorientoval v technické dokumentaci daného zařízení, zmapoval proces, jeho rizika (pomocí PFMEA) a pracoviště, a identifikoval největší plýtvání.


	
4. Praktická část práce – řešící / návrhová / výzkumná
	A
	Studentem navržená opatření provedená během studentské stáže vedly ke splnění hlavního cíle bakalářské práce – vytvořil pracovní instrukce montáže a balení, strukturoval montáž na podsestavy s danými odpovědnostmi, stanovil značení dílů a podsestav, layout a standard pracoviště, kontrolní seznamy montáže a balení. 


	5. Formální úroveň práce
	A
	Formální úroveň bakalářské práce je výborná, jednotlivé kapitoly jsou logicky provázány, text je vhodně doplněn o ilustrace a odkazy, literatura je vhodně citována.



	Závěrečné hodnocení BP*
	A
	[bookmark: _Hlk98164743]Cíle bakalářské práce byly splněny, student navrženými opatřeními zlepšil zavedení nového výrobku do výroby v praxi, celková úroveň je dle mého názoru nad úrovní bakalářské práce.


* Výsledná známka není aritmetickým průměrem jednotlivých kritérií hodnocení práce.

Otázky k obhajobě:
1. Zavedl jste řadu opatření včetně manuálů, nálepek, checklistů, nového layoutu a 5S standardu. S jakými hlavními výzvami jste se setkal při implementaci těchto opatření v praxi?
2. Jak byste navrhnul zlepšit ergonomii práce na daném pracovišti při výrobě logistického stroje?
3. Jak probíhala koordinace a komunikace s ostatními odděleními zejména při řešení problémů zjištěných během pilotní montáže? Vidíte nějaké možnosti zlepšení spolupráce mezi odděleními?
4. Konstrukce stroje využívá hliníkové profily. Nevýhodou je nutnost manuálního nastavování každé míry a pozice komponent. Jak by šlo dále zefektivnit montáž komponent na tyto profily?


Práce splňuje kritéria pro obhajobu BP. Práci doporučuji k obhajobě. 
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