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Komentare k diplomové praci:

Diplomovad prace Bc. Marka Wrobela se zaméfuje na optimalizaci tvaru a designu plechového dilu
Casti karosérie automobilu pomoci plosného tvareciho procesu a optimalizace technologie tohoto
procesu. Prace je velmi aktualni vzhledem k neustalému vyvoji automobilového priimyslu a kladeni
dlrazu na efektivitu vyroby a vysokou kvalitu vyslednych produktd.

Teoreticka ¢ast prace obsahuje prehled relevantni literatury a poskytuje dobry zaklad pro
pochopeni problematiky plosného tvareni a jeho aplikace v automobilovém odvétvi. Autor spravné
identifikuje hlavni faktory ovliviiujici proces tvareni, jako jsou vlastnosti materidlu a technologie
pouZivané pro tvareni. Literatura je citovana odpovidajicim zplsobem a prace ukazuje na dobré
pochopeni teoretickych zakladlG. Nicméné, nékteré ¢asti literarni studie by mohly byt detailnéjsi.
Napfiklad, analyza novéjsich vyzkumu v oblasti materidlovych vlastnosti by mohla byt rozsahlejsi a
|épe propojena s praktickou ¢asti prace.

Prakticka ¢ast zahrnuje 3D konstrukci modelu v programu CATIA V5 a nasledné simulace v
software AutoForm. Autor zde prokazal schopnost aplikovat teoretické poznatky v praktickych
simulacich, které vedly k ndvrhu optimalizaci. Vysledky simulaci poskytuji cenné informace pro
dalsi vyvoj a optimalizaci vyrobnich procesl v automobilovém primyslu. Oviem detailnéjsi popis
nékterych krok(l v simulacnim procesu by zvysil srozumitelnost prace. Naptiklad, vysvétleni vybéru
konkrétnich parametr( v simulacich a jejich vliv na vysledky by bylo pfinosné. Nékteré grafické
vystupy ze simulaci postradaji podrobnéjsi popis. Prace vSak svédc¢i o dobré urovni technickych
znalosti a praktickych dovednosti studenta.

Prace je strukturovanad logicky a prehledné. Text je psan pomérné jasné a srozumitelné, odborna
terminologie je pouzivana spravné. U grafickych prvkl je v nékterych pripadech necitelna legenda
a dalsi dUlezité udaje, coz mize zapficinit nejednoznacné pochopeni prezentovanych vysledkd.

| pfes zminéné nedostatky byly v plném rozsahu splnény veskeré stanovené cile prace a jeji autor
prokdzal schopnost aplikovat znalosti ziskané vysokoskolskym studiem. Praci doporucuji

k obhajobé a hodnotim klasifika¢nim stupném B - velmi dobfe.

Otazky oponenta diplomové prace:

1. Jaké konkrétni materialové vlastnosti byly nejdulezitéjsi pfi volbé plechu pro simulace a jaky byl
jejich vliv na vysledky optimalizace?

2. Byly pfi simulacich v software AutoForm zohlednény i jiné technologické parametry nez jen
geometrie dilu a pokud ano, jaké konkrétné?

3. Jakym zpUsobem by bylo mozné dale zlepsit navrh a technologii tvareni plechovych dild na
zakladé vysledkl Vasi prace?

V Zliné dne 22.05.2024

Podpis oponenta diplomové prace
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