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ABSTRAKT

Tato prace pojedndva o vyvoji a pouziti femeslné techniky plisé. V Givodu prace je
ptedstaveno plisovani z technologického hlediska jeho zhotoveni s ohledem na historicky
kontext postupného vyvoje a vniku této femeslné techniky. S cilem poukazat na
zaméfena na technologické zpracovani novych forem pro plisovani s inspiraci v diive
pouzivanych desénech a jejich ndsledna implementace na nové vzniklou kolekci. Hlavnim
inspiraénim zdrojem pro tuto praci je proto samotna technika plisé s ohledem moznosti

variability skladli a novym pfistupem k této technice.

Kli¢ova slova: plisé, sklady, technologie, formy, experiment

ABSTRACT

Bachelor thesis is focused on the development and use of the pleated craft technique. In the
beginning of the work, pleating is presented from the technological point of view of its
production, considering the historical context of the gradual development and penetration of
this craft technique. The goal is to point out the most important historical milestones for the
development and popularization of the technique. The practical part is focused on the process
of new forms making which are inspired by previously used patterns and implementation of
the new pattern on the newly created collection. the main source of inspiration for this work
is the pleat technique itself, regarding the possibilities of pleats variability and a new

approach to this technique.

Keywords: pleating, pleats, technology, forms, experiment
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UvVOoD

Technika plisovani v odévnim primyslu neni nic nového, ackoliv prvni zminky o ni sahaji
az do starovékého Egypta. Tato tradi¢ni technika nejenze dodavala odévim dekorativni
vzhled, ale také jim poskytovala urcitou pruznost, coz pfispivalo k vétsSimu komfortu
nositele. Plisé a jeho varianty jsou zndmé z riznych Casti svéta a historickych obdobi, od
plisovanych odévi vikingli az po tradi¢ni balkanské kroje. V pribéhu 20. stoleti se plisované
odévy staly popularnimi zejména ve svété filmt a mezi celebritami, kdy byly pouzivany

prevazné na luxusnich spolecenskych Satech.

Jednim z vyznamnych milnika v historii plisovani bylo obdobi pfelomu 19. a 20. stoleti, kdy
Spanélsky umélec Mariano Fortuny ptedstavil Saty "Delphos", které zaznamenaly vyznamny
pokrok v technologii zpracovéni a staly se dostupné pro §ir$i vetejnost. Dal§im vyznamnym
pfinosem této techniky byla kolekce "Pleats Please" od navrhare Isseyho Miyakeho, ktera
posunula hranice symbidzy mezi materidlem a nositelem a umoznila vytvareni siluet

lichoticich kazdému tvaru téla.

I ptes dlouhou historii a trvalou popularitu plisovani ¢elime dnes paradoxni situaci, kdy
firmy specializované na tuto techniku postupné mizi. Dochazi k nedostatku kvalifikovanych
pracovnik ovladajicich technologické postupy vyroby a také k nedostatku forem
potiebnych pro zafixovani materidlu do poZadovanych tvarti. V této souvislosti se nabizi
otazka, jak obnovit zdjem o plisovani a zabezpecit jeho tradi¢ni techniky pro budouci

generace.

Tento problém jsem se rozhodla prozkoumat v rdmci své bakalarské prace. Mym cilem je
prostfednictvim teoretického vyzkumu a praktického experimentu vyvinout nové techniky
plisovani a vytvofit vlastni plisovaci formy pouZitelné pro ruéni plisovani. Soucasti prace
bude také popis technologického postupu, potfebnych pomiicek a dokumentace vytvorenych
vzori. Timto experimentem se snazim pfispet k obnoveni zajmu o tradi¢ni femeslnou

techniku a zachovéani know-how pro budouci generace.

V teoretické ¢asti se zameétuji na definici plisé a jeho chapani v odévni terminologii. Déle se
vénuji rozdilu mezi ru¢nim a strojovym plisé, se zaméfenim na technologii ru¢niho
plisovani. Kdy detailn¢ zkoumam technologicky postup zaklddani materialu do forem.
Popisuji také terminologii skladf, vénuji se vybéru vhodnych materidli a spravnému

postupu plisovani.
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V praktické ¢asti vyuzivam experimentu s vytvorenim vlastnich plisovacich forem. Vlastni

desény spolu se zakazkove vytvotrenym plisé aplikuji na mnou vytvorenou kolekei odévi.
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I. TEORETICKA CAST
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1 PLISE

Zéklad slova vychézi z francouzského slova ,,Plissé®, ktery v ptekladu znamena pielozeny
¢1 zahyb. Jedna se o techniku zuslecht'ovani materidlu, pfi niz dochazi k trvalému vytvoreni

zahybu na materidlu.

Plis¢ miize byt definovano také takto: ,,A treatment creating wrinkles within vertical stripes

on a fabric surface by shrinking the fabric in particular areas. “ (Textilpedia, 2020)

Obecn¢ muzeme dle Wollfové (1996) zaradit plisé do skupin skladi ¢i zahybi, které jsou
definovany jako rovnomémé & pravidelnd usporadané. Casté je jejich zajisténi na okraji
latky pomoci prositi, za nimz se sklady voln¢ rozeviraji a definuji se voln¢, ¢imz si urcuji
vlastni, nové a co nejpfirozenéjsi umisténi. Pokud by k prositi nedoslo, sklady by nebyly

vytvofeny a rozpadli by se.

Kompozice zahybt demonstrujici pojmy jako je rytmus, kontrast struktur ¢i opakovani linii
a vzoru. Tim do odévu ¢i vzoru vnasime pohyb spolu s harmonii. Pomoci struktur desénu
vynika také hmatovy zazitek, ktery je zprostfedkovan télesnymi vjemy. Styl, ndladu a lesk
obleceni umociiuje kontrast textur, ktery upozornuje na rozdily mezi odévem, konturami téla

a samotnou pokozkou.

Jacksonova (2015) definice plisovani vychazi z vlastniho slova zdhyb. Toto slovo z fectiny

¢

zndmé jako ,plectos” nebo latiny ,pli“ udavd meéfitku plisovani zcela jiny rozmér.
V riiznych jazycich existuje mnoho slov odvozenych z latiny ¢i fectiny, jejichZ pivod tkvi
ve fyzické ¢i metaforické podob¢ slova skladat ¢i rozkladat. Jako ptiklad mizeme uvést
slova aplikace, komplexni, duplikat, znasobit, reflexe ¢i zjednodusit. Z tohoto je nam ziejmé,
ze pojem skladi zaloZenych na latinském/feckém zakladu slova se neomezuje pouze na
skladéani papiru (origami) nebo plisovéni. V tomto vyznamu slovo plisé nejenom popisuje
techniku manipulace s listovym materidlem, ale obsahuje potencial evokovat v nas emoce,

¢innosti, vjemy a podporuje v rozvijeni abstraktniho mysleni.

Ohyb na materidlu miize byt vytvoten bud’to chemicky, kdy je latka napusténa chemikéliemi.
Ovsem castéj$i postup je mechanicky, za vyuziti tepla, tlaku a ¢asu, kdy jsou za ptedpokladu
vhodné zvoleného materidlu vytvoreny trvalé sklady a struktury. Mechanicky postup

plisovani miizeme rozd¢lit na dve veétsi oblasti, a to plisovani ru¢ni a strojoveé.
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1.1 Strojové plisé

,Strojové plisovanie sa prevadza na strojoch, ktoré maju cepele alebo rotacny povrch
podobny ozubenému koliesku, ktory krci latku pocas toho ako ju posuva medzi dvomi
nahriatymi cCepelami, ktoré fixuju zahyb. Tieto stroje su schopné vyplisovat bud uz
vystrihnuty odevny diel, alebo celii dizku textilie ktord je po vyplisovani postrihand na

odevné diely a ndsledne z nej bude usity odev. “ (Sebestova, 2020)

Vyhoda strojového plisovani spociva zejména v rychlosti vyroby a také v §ifi tkaniny, kterou
je stroj schopny zpracovat. Ta je na rozdil od ruéniho plisé v posledni dobé mnohondsobné
vétsi. Neni ani natolik limitovan tloustkou ¢i druhem pouzitého materialu, ¢imz je jeho
vyuziti hojn€ vyuZzivano nejen v odévnim primyslu. Nevyhodou je, ze dokdZe zpracovat

pouze jednodussi druhy spiSe lezatého plisé, stojaté plisé a vytlatené desény, ovSem
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Obr. 1: Schématické zobrazeni tvorby zahybt pomoci riznych plisovacich stroji

(Krasnicky, 2015)
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1.1.1 Schématicky popis tvorby lezatého strojového plisé

Obr.2: Schéma tvorby lezatého strojového plisé (Beranova, 1988)

,Spodni vdlec (1) plisovaciho stroje je nastavitelné ohrivany, staci se po usecich. Horni
vdlec (2) je posuvny, pohyb dostava ozubenym prevodem ze spodniho valce. Je téz vyhiivany,
ale vzdy na nizsi teplotu jak spodni valec. Je obaleny filcem (3), ktery je vyvazovacim vilcem
(4) tlaceny na spodni valec. Na spodni a horni valec prilehnou fixni protinoze (5,6). Pred

nimi se pohybuje skladaci nozovy plat (7,8), ktery vykonava tri druh pohybii:
- noZovy par se otevie a zavre (jako nuzky)
- vpoloze, kdy je otevieny doleva a zavieny doprava, vykonava vykyvny pohyb
- kdyz jsou nozZe uzavrené, podle tvaru skladu, nakloni se na horni nebo spodni
protiniiz (horni niiz uchyti plisovany material)

Pri skladani v levé krajni poloze je uzavieny spodni niiz (7). Horni niz uchyti plisovany

material a posune ho smérem dopredu.*“ (Beranova, 1988)

1.2 Ruéni plisé

Rucnim plisé je mysleno technologicky postup, pii kterém se v ivodu procesu vyuziva rucni
préce, avSak dokonceni celé operace vyZzaduje pouziti specialnich strojii ur€enych pro dany
technologicky postup. Mezi nejrozsitfengjsi techniku, kterd se neustile vyuziva zejména
v zakazkové vyrobé fadime plisovani v naparovacich komorach, tzv. kotlech. Mezi dalsi
techniky hojn¢ vyuzivané v 2. pol. 20. stol. patii plisovani na ramu ¢i za pouziti lisovaciho

stroje.
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S ohledem na historii pouzivani této techniky, 1ze do této kategorie zatfadit také plisé
vytvofené pouze ruéng, jehoz prvni zaznamy sahaji az do starovékého Egypta. Jedna se o
postup, kdy je materiadl namocen do roztoku pravdépodobné gumy, ziskdvané z mizy stromd.
Nasleduje proces, jez bychom mohli vzdalené piipodobnit Zehleni, pfi némz je material
velmi tézkym nastrojem lisovan a skladan do pozadované¢ho vzhledu. K fixaci takto
vytvotfenych skladl se pouzival vajecny bilek, jimz byl odév ¢i latka nakonec potien a
vysuSen na slunci. Takto zafixované zahyby ovSem nebyli nijak trvalé a pii vyprani, se
textilie opé€t vratila do piivodniho tvaru a proces se musel cely opakovat. Jelikoz byl postup
velmi Casové i1 fyzicky naro¢ny, jednalo se tedy o luxusni materidl vyuzivany pouze

Slechtickymi osobami. (Jankiv, 2021)

1.2.1 Plisovani na ramu

Zpusob plisovani na ramu se poprvé objevil v 80. letech minulého stoleti v USA a
predstavoval revolucni technologii umoziujici tvorbu velmi jemnych skladd. Tento proces
vyuziva speciadlni ram, ktery je obvykle vyroben z dieva nebo kovu. Ram ma rozméry
ptiblizné 50x50 cm a je vybaven dvéma pevnymi bo¢nimi stranami a dvéma vodicimi
stranami. V ramu se pohybuji desti¢ky, jejichz podet se pohybuje kolem 30 kusti. Sitka

desticek je variabilni a zavisi na pozadované velikosti vysledného plisé.

Proces zacind tim, ze se material navede do koncového vodice na jedné stran¢ ramu, kde je
bezpecné upevnén. Prvni desticka se pak pfitlaci k materialu, aby jej pevné zafixovala.
Nésledné se materidl protdhne na druhou stranu ramu, kde je pfitlacen dalsi destickou. Tento
cyklus se opakuje, pticemz kazda desticka postupné tlaci na predchozi, ¢imz se zvysuje tlak
na tkaninu mezi nimi. Timto zptisobem se cely ram postupn¢ zaplni materidlem a desti¢kami.

(Ratzkova, 1987)

Jakmile je ram plné obsazen, dojde k zajisténi desticek proti posunu. Poté je ram s
materidlem vystaven pusobeni pary, kterd pronika z jedné i z druhé strany. Para umoziuje
tkanin¢ pfijmout tvar skladani, ktery je ji vnucen destickami. Po dostatecném pusobeni pary
je nezbytné nechat materidl vyschnout, coz zajistuje, ze sklady zlistanou pevné na svém
miste.

Po vyschnuti se material peclivé vyjme z ramu, pfi¢emz jiz zlistava v naplisovaném stavu.
Tento postup je cenény pro svou schopnost vytvaret jemné, presné sklady, které jsou stabilni
a trvalé. Cely proces je ndrocny na piesnost a peclivost, coz zarucuje vysokou kvalitu

vysledného plisovani. (Ratzkova, 1987)
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Obr.3: Plisovaci ram (Ratzkova, 1987)

1.2.2 Plisovani za pouziti lisu

Jedna se o technologii vyuZivajici ru¢ni zakladani materidlu do plisovacich Sablon,
nasledované jejich propafovanim pomoci specidlnich tlakovych list. Tento systém, nazvany
»Meinzer systém®, byl poprvé ptedstaven v roce 1979. Stejné jako pii plisovani v kotli
pracujeme s materidlem, ktery je umistén do Sablon. AvSak na rozdil od kotlového plisovani,
kde jsou Sablony srolovany a propatrovany v komote, zde se Sablony vkladaji do horizontalné

polozeného lisu.

Velikost Sablony se odviji od velikosti plochy lisu, coZz umoziuje pfizplsobit proces
konkrétnim pozadavkiim. Vyhodou tohoto systému je moZnost nechat ¢asti materialu, které
nemaji byt naplisovany, napiiklad sukné s hladkym sedlem, vyc¢nivat z lisu ven. Lis je
vybaven tfemi Casovymi spinaci, které¢ reguluji mnozstvi pary a ochlazovaci ¢as. Délka
propafovani a mnozstvi pary jsou piizptisobeny podle vldknového slozeni daného materialu

a jeho plo$né hmotnosti. (Ratzkova, 1987)

Béhem procesu propaiovani skrz Sablony postupné prochazi suchd para, pri¢emz jsou
Sablony soucasné zahtivany pomoci vrchni a spodni vyhfevné desky lisu. Tato kombinace
pary a tepla zajiStuje, Ze material pfijme a udrzi pozadovany tvar plisovani. Kvalita

zhotoveného plisé je srovnatelna s vysledky dosahovanymi v parnich komorach, avsak tento
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systém je efektivngjsi z hlediska poétu potiebnych $ablon na jeden cyklus. Sablony jsou

navic méné namahany, coz prodluzuje jejich zivotnost az na 400 pouZiti.

Velkou nevyhodou Meinzer systému je, ze je vhodny pouze pro lezaté druhy plisé€. Presto
vsak tato technologie pfedstavuje vyznamny pokrok diky své efektivité a moznosti presného
ovladani procesu, coz vede k vysokeé kvalité a konzistenci vysledného plisované¢ho materidlu.

(Ratzkovd, 1987)

1.2.3 V Kkotli

Plisovani v kotli, zndmé také jako plisovani v parni komote, vyuzivd podobnych principli
jako technologie s pouzitim lisu. Material je ru¢né zakladan do papirovych sablon, které jsou
poté pevné stazeny, aby doslo k fixaci zahybd. Nésledné jsou tyto Sablony vkladany do
propatfovaci komory. Tato technologie umoziiuje, stejn¢ jako pii pouziti lisu, nechat ¢asti
materialu nenaplisované tim, Ze je jednoduSe nechame vy¢nivat z papirové Sablony. Aby se
predeslo poskozeni téchto ¢asti materidlu ptisobenim siln¢ho tlaku pary, je nutné je pred

vlozenim do kotle zabalit do specialniho kryciho papiru.

Pro efektivni vyuZiti tohoto technologického postupu je zapotiebi trojndsobny pocet Sablon,
nez jaka je kapacita kotle. Prvni tfetina Sablon je nakladéna, druhd se propaiuje v komoie a
posledni se dosuSuje. Pii nenaplnéni maximélniho objemu se naklady na jednotlivé kusy

zvysuji a vyroba se tak stdva méné efektivni.

Velkou vyhodou parni komory je jeji schopnost naplisovat témét jakékoli druhy zahybt, at’
uz jde o lezaté, stojaté ¢i rizné efektni plisé. Parni komora je také rychle adaptabilni na nové

modni trendy a desény.

Nevyhodou pouziti parni komory je, Zze papirové Sablony jsou neustdle namahany,
zvlh¢ovany a opét suseny, coz urychluje jejich degradaci. Zivotnost $ablon je odhadovana
na pfiblizné€ 100 pouziti, po nichZ se stavaji velmi kiehkymi. (Ratzkova, 1987)

Tento technologicky postup, ackoli vyZaduje peclivé planovani a spravné nacasovani, nabizi
Siroké moZznosti pfi vytvafeni rozmanitych plisovanych vzorl, ¢imZz vyznamné ptispiva k

variabilit€ a kreativité v odévni tvorbé.

1.3 Vybaveni plisovaci dilny

Vybaveni plisovaci dilny pro zakazkové plisovani v kotli je peclivé vybrano a

optimalizovano pro kazdy krok procesu plisovani. Zatizeni dilny zahrnuje moderni plisovaci
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kotel vybaveny parni komorou s precizné nastavitelnymi parametry teploty a tlaku pary.
Tato parni komora je konstruovana tak, aby umoziovala dokonalou fixaci plisovanych vzorii
a zajiStovala jejich trvalou stabilitu. Teplota a tlak pary jsou peclivé monitorovany a

upravovany v souladu s pozadavky na konkrétni material a design.

Formy pro plisovani jsou vyrobeny z odolného materialu a peclivé tvarovany podle pfesnych
specifikaci jednotlivych vzort. Tyto formy jsou navrzeny tak, aby umoziovaly snadné a
pfesné zakladani materidlu a zajistily konzistentni vysledky plisovani. Kazda forma je
opatfena ochrannym obalem, ktery chrani jeji povrch pred poskozenim béhem procesu

plisovani.

Vybaveni dilny zahrnuje také Sirokou skalu specidlnich stroji a zafizeni pro manipulaci s
plisovanymi tkaninami. Patii sem stroje na zaklddani materidlu do forem, které umoziiuji
rychlé a piesné umisténi latky do formy, a manipulacni zatizeni pro snadné a bezpecné

manipulace s plisovanymi tkaninami béhem procesu zpracovani.

Dilna je déle vybavena Sirokou Skalou nastrojti a pristroji pro kontrolu kvality plisovanych
vzoru. Patii sem lupky, méfici ptistroje a dalsi kontrolni zatfizeni, ktera umoznuji provadet

detailni inspekci hotovych vzori a zarucit jejich vysokou kvalitu a konzistenci.

Celkove je vybaveni plisovaci dilny navrzeno tak, aby umoziiovalo profesionalni a efektivni
zpracovani zakazkovych plisé v kotli s dirazem na preciznost, kvalitu a spokojenost
zakaznika. Kazdy prvek vybaveni je peclivé vybrdn a optimalizovan pro dosazeni

maximalnich vysledkl a uspokojeni potieb zdkaznika.

1.4 Zakladani materialu do formy

Zakladani materidlu do formy je jednim z nejklicovéjSich bodii v technologii ru¢niho
plisovani a je nezbytné dodrzet veskeré technologické ndlezitosti postupu, ktery je
nasledujici.

Nejprve je tfeba s ohledem na tloustku a pevnost latky zvolit vhodny vzor a formu. Forma
se sklada ze dvou papirovych karet, které jsou identicky slozeny a piesné do sebe zapadaji.
VétSina forem je z vnéjsi strany chranéna obalem, ktery zabranuje jejich poskozeni béhem
zahtivaciho procesu. Forma je umisténa na dostatecné velky stll, kde je na jednom konci
zatizena nebo piipevnéna k okraji stolu, aby nedoslo k posunu jednoho z plati a néasledné

deformaci vzoru. Poté nasleduje proces, pti kterém jsou jednotlivé platy od sebe oddéleny.
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Spodni plat je roztazen do své maximalni plochy a opét zatizen i na protéjsi strané, ¢imz

dojde k zplosténi vytvorené struktury. (Ciment pleating)

Obr.4: Ukladani textilniho materialu do papirové formy (Ciment pleating)

Nasleduje rozlozeni vrstvy materialu. Material nesmi z formy nijak piesahovat ani vy¢nivat,
aby nedoslo k deformaci hotového plisé. Textilie musi byt diikladn¢ uhlazena a zbavena
ptipadnych zahybii a vzduchovych bublin. Po kontrole je latka pfekryta vrchni kartou formy.
Jakmile je latka mezi dvéma kusy kartonu, vzor je tfeba sloZit do piivodniho tvaru formy.
Aby nedoslo k posunu jednotlivych kartonti ¢i latky ve stfedu, celd naloz je rovnomérné
zatizena pomoci soustavy pravitek a zavazi. Ob¢ karty formy jsou spole¢né skladany podle
naznacenych prohnutych linii tak, aby do sebe opét zapadly a vytvofily trojrozmérny vzor,

pfi¢emz tvaruji textilii vloZzenou mezi n€. (Ciment pleating)
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Obr.6: Skladani formy do ptivodniho tvaru (Ciment pleating)
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Po slozeni celé formy a kontrole vSech jednotlivych zahybi je tfeba fixace vytvorenych
skladt. Dle typu formy jsou dva zplsoby fixace. Forma je pevné srolovana ¢i narolovana na
tubu z teploodolného materidlu a pfevazana proti pohybu. Tento zplisob se pouziva zejména
u lezatého plisé ¢i komplikovanych a efektnich vzora. Pti stojatém plisé je poskladand forma
vlozena mezi teploodolné desticky, které jsou k sobé opét pevné svazany a zabranuji tak
jejimu pohybu. Po zafixovani je forma umisténa do parni komory. Zde je latka uvnitt

upravena do pozadovaného tvaru dle typu formy. (Ciment pleating)

Obr.7: Upevnéni sloZené formy, zaji$téni proti posunu, stojaté plisé (Ciment pleating)

V komote jsou nastaveny podminky vysoké teploty a hustého objemu pary, které spolu s
pusobenim ¢asu latku zafixuji v dané poloze. U n€kterych, zejména syntetickych materiald,
dochazi az k tzv. "zlomeni" vlakna, ¢imz se sklad na materidlu stava trvalym. Tento proces
zarucuje, Ze plisované vzory budou drzet svijj tvar a strukturu i po delSim pouZzivani a noseni.

(Ciment pleating)
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Obr.9: Hotovy naplisovany material (Ciment pleating)
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14.1

Chyby pfi nespravném technologickém postupu

Pti nespravném technologickém postupu pii vyrobé plisé miize dochdzet k chybam, které
jsou nezadouci a negativné ovliviiuji kvalitu hotového vyrobku. Vycet nejcastéjSich z nich a
davodu jejich vniku podle Ratzkové (1987):

a)
b)

c)

d)

Lesk — pfili§ pevny névin, lisovani za pouziti pfili§ vlhké pary
Chyby v desénu plisé — nerovnomérné naskladdni materidlu do formy

Vytvoteni bublin ¢i vin na material — vnitini napéni textilie nebylo rovnomeérné,
pusobeni tepla v plisovaci komote nebylo stejnomérné, nerovnomérné zakladani
materialu do formy, poSkozena Sablona, nepiimétena plisovaci teplota k druhu

materialu, nekvalitni vysychéni materidlu po naplisovani

Zména barvy materialu — pouzité barvy nejsou dostateéné odolné viici plisobeni pary
a teploty v parni komote, znecisténd Sablona, pfili§ vysoka teplota v kotli, pfilis
dlouhé doba plisovani

Nedostatecné ostrost hrany — nedostatecny plisovaci Cas €i teplota v parnim kotli,

stard ¢i poSkozena Sablona, nekvalitni upevnéni materidlu v Sablon¢, nedostate¢ny

tlak, $patn€ zvoleny druh materidlu
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2 ZAKLADNIi TYPOLOGIE SKLADU

Nelze jednoznacné urcit rozdé€leni plisé€ a jeho druhy, nebot’ kazda literatura, zdroj ¢i firma
mayji Casto vlastni oznaceni pro dany typ skladii. Obecné by se ale dalo plisé rozdélit na dva

zakladni principy, a to je plisé stojaté a lezaté.

2.1 Stojaté plisé

Stojaté plisé, Casto oznacované téz jako akordeonové, vynikd svym vyraznym prostorovym
charakterem, ktery pfipomina strukturu tahaci harmoniky. Tento typ plisovani se vyznacuje
pouzitim dvou zahybi, jejichz strany maji stejnou délku, ¢imz vznikd efekt tésného plisé.
Jednim z kli¢ovych rysii tohoto typu plisé je jeho schopnost umoznit rozlozeni skladi béhem
pohybu, coz pfispiva k dojmu pruznosti i u materidld povazovanych za pevné. Tato
strukturalni vlastnost umoziuje tvoteni dynamickych a proménlivych textilnich designt, coz

ptispiva k estetickému a funkénimu bohatstvi plisé. (Kalajian, 2012)
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Obr.10 a 11: Ukazka stojatého plisé (Lidové tradice a femesla Uhersky Ostroh)

2.2 Kirystalové plisé

Krystalové plisé predstavuje specificky poddruh stojatého akordeonového plisé,
charakterizovany vyskou zahybu dosahujici maximaln€¢ 3-5 mm. Tato extrémné mald
velikost skladl zvySuje naroky na pfesnost a preciznost béhem vyrobniho procesu, zejména
pfi manipulaci s plisovaci formou. Jelikoz jsou sklady krystalového plisé minimalni,
vyzaduje jejich vytvofeni a spravné sloZzeni mimotadnou zrucnost a peclivost, aby bylo

dosaZeno pozadované kvality a estetického efektu. (Wolf, 1996)

V dnesni dob¢ je tento typ plisé obvykle vyrabén strojoveé, coz umoziuje dosahnout vyssi

presnosti a efektivity ve srovnani s ru¢ni vyrobou. Stroje jsou schopny reprodukovat
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extrémné malé sklady s konzistentni kvalitou, coz umoziuje vytvaret tento druh plisé ve
velkém mnozstvi bez vyrazného zvyseni nakladi nebo ¢asové narocnosti. Diky strojové
vyrob¢ 1ze dosahnout konzistentnich a vysokych standardii kvality, coz vede k vynikajicim

vysledkiim a uspokojeni pozadavki trhu.

Obr.12: Nakres krystalového plisé (Sebestova, 2020)

2.3 Slunecnicové plisé

Slunecnicové plis€, zndmé téz jako paprskové plisé, predstavuje specificky typ stupniovitého
akordeonového zahybu. Jeho hlavnim charakteristickym znakem je nepravidelna Sitka
skladt, ktera se postupné méni od horni ¢asti zahybu smérem dolti. V horni ¢asti zac¢ina na
malé vySce zdhybu, obvykle v rozmezi 0,5-0,7 cm, a postupné se rozsifuje az na vysku
nekolika centimetrt. Tato variabilita v Sifce skladi umoziiuje dosdhnout riznych efektt a
designi a je pfizpasobitelnd jak typu pouzité formy, tak pozadovanému vysledku.
Slunecnicové plisé je typicky pouzivano pii vyrob& sukni. Tento zpiisob plisovani
neumoziuje zpracovani metraZze latky, ale vyzaduje jiz vystiizené odévni dily. (Ruc¢ni

vyroba s.r.0., 2020)

Obr.13: Nakres paprskového plisé (Rucni vyroba s.r.o., 2020)
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2.4 Lezaté plisé

Lezaté plisé, Casto oznacované jako nozové sklady, piedstavuje specificky typ plisé. Jeho
typickou charakteristikou je, Ze jedna strana zahybu, obvykle ta vrchni, je delsi nez spodni.
Tato asymetrie zpusobuje, ze po naplisovani latka lezi rovhomérné na sob€, coz vytvari
plochy povrch bez vyraznych prostorovych znaka. Lezaté plisé je idealni pro tvorbu odévi,

kde je pozadovan hladky a elegantni vzhled bez zietelnych zahybu.

Tento typ plisé se Casto vyuziva v modnim primyslu pro vyrobu formalnich a
profesiondlnich odévi, jako jsou Saty, sukné nebo kalhoty, kde je pozadovana klidna a
soumérnd textura. Diky své jednoduché, avsak sofistikované povaze poskytuje lezaté plisé
Siroké moZznosti designu a kombinace s riiznymi materidly a stfihy odévi.

Tento zplisob plisovani se Casto vyuziva i v interiérovém designu, zejména pii vyrobé
zaclon, ubrust a dekorativnich textilii. Jeho schopnost vytvaret rovnomérné a elegantni

povrchy dodava interiéru jemny a sofistikovany vzhled, zaroven vsak zachovava urCitou

miru elegance a jednoduchosti. (The fashion student hub, 2017)

P

Obr.14 a 15: Ukazka lezatého plisé (Lidové tradice a femesla Uhersky Ostroh)

2.5 Kuzelové lezaté plisé

Kuzelové lezaté plisé, Casto zndmé téz jako odstupnované zdhyby, predstavuje zajimavou
variantu plisé€, ktera je také Casto oznaCovana jako nepravé slunecnicové plisé. Narozdil od
klasického lezatého plis€, kde je Sitka zahybl konzistentni po celé délce latky, kuzelovité
plis¢ ma nepravidelnou $itku zahybt. Tato variabilita vytvaii zajimavé odstupiiovani, které
je viditelné na povrchu latky. Spotfeba latky v horni a spodni ¢4sti neni stejna, coz pfispiva

k vytvareni zajimavych a dynamickych efektt v designu. Kuzelové lezaté plisé poskytuje
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designérim a moédnim tvlirciim Sirokou paletu moznosti pro kreativni experimentaci a tvorbu

unikatnich odévi a textilnich doplnki.

§dada

Obr.16 a 17: Nékres kuzelovitého lezatého plisé (Ratzkova,1987)
2.6 Viderniské plisé

Videnskeé plisé, Castéji znamé jako plisé s protizahyby, predstavuje sofistikovanou techniku
plisovani, kterd kombinuje dva druhy plochych zdhybti: levostranné a pravostranné. Tyto
zahyby jsou umistény proti sobé, ¢imz vytvareji charakteristicky krabicovy efekt. Podobné
jako u klasickych protizahybti mizeme i videniské plisé rozdé€lit na licové a rubové varianty,
v zavislosti na tom, zda jsou zdhyby umistény na vné¢j$i nebo vnitini strané latky. Tato
technika plisovani poskytuje Siroké moznosti pro tvorbu textilnich designii s bohatou

texturou a hrajicimi si svételnymi efekty. (The fashion student hub, 2017)

Obr.18 a 19: Nékres plisé s protizahyby licové i rubové (In the folds, 2016)
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2.7 Slunecnicové plisé lezaté

Obr.20 a 21: Slunecnicové plisé se zahyby a protizahyby (Ratzkova,1987)

2.8 DalSi druhy lezatého plisé

Obr. 22: Detail lezatého plisé (Ratzkova,1987)
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3 MATERIALY

Diulezitym aspektem pii tvorbé plisé je v neposledni fad¢ také spravna volba materialu.
Ackoli se technologie v oblasti plisovani stale posouvé, je nezbytné si uvédomit, ze ne
vSechny latky jsou pro tuto techniku vhodné. Materidly stiedni a vys$si hmotnosti s vysokou
tuhosti a tloustkou jsou obvykle obtizné naplisovatelné coz muze vést k nezadoucim
vysledkiim. Pti jejich zpracovani by mohlo dojit k vytvofeni chybnych, nepravidelnych nebo
tupych zahybii, coz by mélo za nasledek naruseni estetiky a funkcionality vysledného odévu.
Dokonce by mohlo dojit k nenévratnému poskozeni plisovaci formy. To by znamenalo ztratu
dilezité¢ho investicniho nastroje. Je proto nezbytné peclivé vybirat materialy pro plisovani a
preferovat ty, které maji vhodnou strukturu, pruznost a gramaz pro dosazeni optimalnich
vysledkl. Experimentovani s riiznymi typy latek a testovani jejich vhodnosti pro plisovani

muze byt klicem k dosazeni pozadovaného efektu a kvality.

Pti plisovani jakéhokoli typu vldkna je nezbytné peclivé zvazit jeho tepelné vlastnosti, které
patii mezi klicové parametry ovliviiujici proces plisovani. Tepelné vlastnosti vldkna jsou
zakladnimi fyzikdlnimi charakteristikami, které urcuji jeho chovani pod vlivem tepla a
schopnost zmény vlastnosti a struktury za riznych tepelnych podminek. VSeobecné se
vlakna déli do dvou hlavnich skupin: pfirodnich a chemickych vladken. Tyto dvé skupiny
maji zcela odlisné tepelné vlastnosti, coz vede k rozdilnym disledkim jejich tepelného
zpracovani a plisovani. Obé skupiny maji velmi rozdilné termické vlastnosti, disledky
pusobeni tepla se proto vyrazné lisi a tolerance a i€inky jsou u riiznych druhti vlidken zna¢né

rozdilna. (Kandova, 2002)

Jackson (2015) plisé definuje jako trvalé vytvofeni zahybli na materidlu, ovSem tuto
permanentnost zasadnim zplsobem ovliviluje vhodné zvoleny druh materidlu.
Nejdoporucovangj$im druhem materidlu jsou latky vytvofené ze stoprocentné syntetickych
vlaken. Dtlivodem je, ze pii plsobeni vysoké teploty pary na syntetické textilie, dochazi
v ramci jejich struktury k trvalym zménam. Material se pti vysoké teploté natavuje, ¢imz pfi
ohybani ptes hranu formy vnika zéhyb, ktery je nasledné zafixovan zchlazenim vldken a

vznika tak trvaly zlom ve struktufe vazby.
Naopak piirodni vlakna maji svou tepelnou odolnost obvykle vyssi, pfi pisobeni tepla se
nerozpousteji, ¢imZ nevnikd permanentné zafixovany zahyb. Neda se fici, ze by nebylo

mozné je naplisovat, ale postupem ¢asu dochazi ke ztraté tvaru a definice plisé¢. Podminkou
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také ziistava zasada suchého ¢isténi, kdy materidly nesmi pfit do styku s vodou, jinak by

doslo k trvalému vyrovnani sklad na materialu.

Pii prani syntetickych vldken neni teplota v pracce nikdy natolik vysokd, aby doslo

k opétovnému natavovani vlaken, a tudiz jejich naslednému vyrovnani.

Kompromisem mezi chemickymi a pfirodnimi vlakny je pouziti materidlu smésovaného z
obou vlakennych skupin. Tento hybridni materidl nabizi kombinaci vyhod obou typt vldken,
coz se projevuje v jeho vlastnostech a chovani pii plisovani. Naplisovany smésovy material
je obvykle stabilnéjsi a ma vyssi kvalitu a pevnost zahybu nez Cisté ptirodni nebo chemicka
aby nedoslo k poskozeni zahybu. I pies zlepSenou stabilitu je vhodné dodrzovat doporuc¢ené
postupy péce o material, aby byla zachovéana jeho kvalita a estetika po dlouhou dobu.
Smésové materialy tak predstavuji atraktivni moZznost pro vyrobu plisovanych odévi, ktera
spojuje vyhody obou typt vldken a poskytuje odolny a esteticky pifijemny vysledek.
(Jackson, 2015)

3.1 Termodegradace

Jako je bézné zndmo, teplo ma vliv na strukturu a vlastnosti vlakna, coz mize vést k
termodegradaci a zménam v jeho vlastnostech. Tepelné plsobeni mize zpusobit pokles
pevnosti materidlu, zménu kvality vlaken nebo dokonce zménu jejich barvy. Tento proces,
znamy téZ jako termalni rozklad, je obvykle nezddouci a miZe byt zpisoben napiiklad vyssi

teplotou nebo dlouhodobym piisobenim tepla na material.

Aby se tento nepfiznivy jev zmirnil nebo se mu Uplné predeslo, Casto se pouZivaji
termostabilizatory. Tyto latky se pfidavaji do chemickych vlaken jesté pied zvldknovanim,
coz umoznuje, aby se staly soucasti samotné struktury vlékna, nikoliv pouze povrchovou
vrstvou. Timto zptisobem termostabilizatory u¢inné zabrafiuji nebo minimalizuji termalni
rozklad materidlu a chréni jeho vlastnosti a estetiku i za podminek vysokych teplot.

(Sebestova, 2020)

3.2 Polyester

Prvni zminky o polyesterovém vladknu ptichazeji z Anglie okolo roku 1942 a jeho vyrobni
produkce se datuje na pocatek 50. let 20. stoleti. Jedna se o chemické vldkno ze syntetickych

polymerti. Jeho vyroba se rok od roku zvysuje, zejména kvili jeho levné vyrobni cené a jeho
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spotfeba je mnohonasobn¢ vyssi nez naptiklad bavina. Primérmé tvoii na celosvétovém

zebticku zhruba 47% spotieby vldken z celkové produkce materiali.

Zékladnim zdrojem pro vyrobu polyesterového vldkna je ropa. Z té pomoci slozitych
chemickych procesti vznika polymerni sloucenina, ktera je protlacena tryskami. Kapalny
paprsek je vytvarovan do pozadovaného tvaru a praméru vldkna. Ddale nastdva proces
zvlaknovani, kdy je z tekutého paprsku pomoci ochlazovani na pokojovou teplotu vytvoieno
tuhé vlakno. Vlakno je poté jesté zuSlechténo dal§imi chemickymi Gpravami, abychom

dosahli pozadovanych vlastnosti materialu. (Militky, 2012, str.)

Kladnou vlastni polyesteru je jeho odolnost viici vyssim teplotdm. Nevyhodou je pomérné
vysoka zmolkovitost a nizka navlhavost, ¢imz nedovoli pfirozené termoregulaci a zadrzuje

télesné teplo.

Dle Jacksona (2015) je polyester nejlépe naplisovatelnym textilnim vlaknem. Po naplisovani
jsou zahyby témér stoprocentni, ostré, a skvéle drzi svij tvar i pies vyprani ¢i mechanické
namahani.

Vznik termoplastickych vlaken, jako jsou napiiklad polyester a nylon, oteviel nové moznosti

pro strukturalni fixaci, pfedev§im pomoci tepla (Baughova, 2011). Teplotou lze dosdhnout

toho, aby 1 jednoduchy a cenové dostupny material nabyl vizuélni zajimavosti.

3.3 Polyamid

Mezinarodni oznaCeni tohoto materidlu je PA. Jedna se o vldkna sloZena z linearnich
makromolekul, které obsahuji opakujici se funkéni amidové skupiny. Existuje n¢kolik druhti
polyamidi, avSak nejvice se vyuzivaji tfi hlavni typy: Polyamid 6, Polyamid 6.6 a Polyamid
11. Tyto polyamidy se ziskavaji chemickym procesem z ropy, a maji podobnou chemickou

strukturu jako vlna.

Polyamid byl patentovan v roce 1938, kdy Schlack vymyslel zpiisob vyroby Polyamidu 6 z
kaprolaktamu a vyroba zacala v roce 1939.Vyroba Polyamidu 11 zac¢ala v roce 1948 a v roce
2009 bylo po celém svéteé vyrobeno 3,5 milionu tun polyamidovych vldken, z toho vice nez
90 % jako nekonecné filamenty. Z celkové produkce ptipadalo 68 % na PA, 6,30 % na PA
6.6 a 2 % na aramidy a dal$i druhy polyamida. V roce 2009 byla asi polovina filamenti
pouzita na vyrobu puncoch a sportovniho obleceni, 26 % na technické textilie jako jsou

dopravni pasy, lana, sité, filtry, chirurgické nité a 20 % na podlahoviny. (Militky, 2014)
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Mezi zékladni vlastnosti polyamida patii vysoka pevnost za sucha, odolnost vici otéru,
pruznost, biologickd odolnost a schopnost trvalého plisovani. Polyamidova vldkna maji
nizkou hmotnost, ale velky objem. Jsou snadno udrzovatelnd pii prani a suseni. PA ma
nizkou hygroskopicitu — schopnost absorbce a udrzeni vlhkosti. Pfi zehleni produktii z
¢istého polyamidu by teplota neméla piekrocit 120 °C. V zavislosti na typu vlakna ma dobré
vlastnosti pro barveni. Tvarovanim vldkna lze odstranit jeho studeny omak podobny

hladkému hedvabi. (Militky, 2014)

3.4 Viskoza

Viskozova vlakna dominuji mezi chemickymi vldkny z ptirodnich polymert a tvoti az 80 %
této kategorie. I kdyz jsou ekonomicky pfistupna, jejich vyroba mé vyznamné negativni
dopad na zZivotni prosttedi. Pro vyrobu viskdzy se vyuzivé hlavné dfevo ze smrku nebo buku,
pfic¢emz je zapotiebi alespoil 88 % celuldzy. Proces vyroby mtize probihat kontinualné nebo
diskontinualné. Vysledné textilie z viskozy se vyznacuji ptijemnym omakem, dobrou savosti
a jsou nachylné k mackani, zejména pfti vySSich teplotdch. Vodé€ odoldvaji jen omezené a
nabobtnavaji. Pevnost viskdzovych vldken se pohybuje mezi 25-30 % fs a vlhkost dosahuje
11-13 %. Pti vyssich teplotdch nez 190 °C zacind material degradovat. Viskdza je citliva na
alkalické latky a opakované prani, coz snizuje jeji pevnost. Piestoze ma podobné chovani
jako celuldzova vlakna, viskdzovy filament je Casto vyuzivan k vyrobé textilii, které maji
podobné vlastnosti jako pfirodni hedvabi, ale jsou cenové dostupnéjsi. Mezi tyto vyrobky
patii naptiklad bltizy, Saty nebo podsivky. V1dkno se casto kombinuje s bavinou, vinou nebo

syntetickymi materialy (Militky, 2014).

3.5 Hedvabi

Mezi luxusni materialy bezpochyby patii hedvabna vldkna, kterd jsou zndma svou krasou,
jemnosti a leskem. Pro tento typ hedvéabné tkaniny je vSak zapotiebi pouzit chemickeé
technologie. I z tohoto materidlu je tak mozné vytvofit plisovany odév s trvalym efektem.
Designéti obvykle preferuji ¢insky hedvab, organzu, zorzet nebo Siféon pro vytvateni
luxusné&jSich a drazSich modela obleceni. Mezi vyhody vyuziti hedvabného materialu patii
jeho plasticky povrch, pruznost, roztaznost a splyvajici charakter latky. Mezi nedostatky
hedvabného materidlu patii obtiZnost pfi stfithani a $iti, a neschopnost Zehleni §vii. Tento typ
materidlu se obvykle nedoporucuje kombinovat s jinymi materidly. Zpravidla je obsah

vlakna tvofen 100 % hedvabnym materidlem (Baughova, 2011).
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3.6 Bavina

Bavlna je nejznamé;jsi rostlinné vlakno na bazi celulozy, které pochazi ze semen. Péstuje se
v riznych zemich, napiiklad v Cing, Indii, Egypté, Pakistanu a Turecku, Gruzii, Uzbekistanu
a mnoha dalSich. Je zfejmé, Ze bavlna potiebuje dostatek tepla a vlhkosti.

vvvvvv

pfedstavovala bavlna 40 % celosvétové spotieby. V soucasné dobé je zndmo asi 37 druhil
bavlniku, ale pouze 4 z nich jsou komercné vyznamné. Kdysi dadvno se bavlna sklizela ru¢né,
ale jelikoz byl tento proces velmi narocny, sklizen byla postupné zmechanizovana.

Jednoradkovy mechanicky sbéra¢ odpovida zhruba 40 ru¢nim sbéra¢im. (Rathore, 2022)

V soucasné dobé je o koncept organické baviny velky zdjem. Semeno rostliny je zcela stejné
jako u konvenéni bavlny. V organické bavin¢é se ale nepouzivaji zddné chemikalie ani
pesticidy nebo herbicidy, postiiky jsou spiSe na ptfirodni bazi a musi byt certifikovany. Z
praktického hlediska neni ekologickd bavlna pro vyrobu zcela prakticka, protoze jeji

vvvvvv

(Militky, 2012)

3.7 Len

Len, jako textilni material s rozsahlou historii a Sirokym spektrem pouZiti, je klasifikovan
jako rostlina rodu Linum usitatissimum a rozdélen do riznych kategorii podle vysky rostliny.
Proces péstovani Inu pro textilni ucely zahrnuje n€kolik f4zi, od inicializace rlistu az po zrani

a sklizen.

Len se vyznacuje vysokou pevnosti a odolnosti, coz ho ¢ini trvanlivym textilnim materialem.
Jeho nizka taZnost pfispiva k udrzeni stability tvaru, zatimco studeny omak poskytuje
ptijemny dotek. Schopnost absorbovat vlhkost je cenénd pro udrzeni suché pokozky.
Nicméné, zpracovani Inu miize byt komplikované kvili jeho nachylnosti k roztrzeni pti
manipulaci. TaktéZ neni schopen udrzet hladky povrch pfi Zehleni, coZ omezuje moZnosti
uprav odévl. Zmeéna vlastnosti Inu pod vlivem tepla muze ovlivnit celkovou kvalitu

materialu.

Celkové lze fici, Ze len je cenény pro svou pevnost, odolnost a schopnost absorbovat vlhkost,

coz ho ¢ini oblibenym materialem pro textilni vyrobky. (Militky, 2012)



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 34

4 TECHNOLOGICKY POSTUP VYROBY SABLONY

Proces vyroby plisovacich Sablon, je definovan jako klicovy krok pfi pfipravé na samotny
proces plisovani. Pro tuto fazi se vyuziva natronovy papir s ploSnou hmotnosti 200 g/m2,
ktery poskytuje potfebnou pevnost a stabilitu pro manipulaci s materidlem. Pestoze se mtize
zdat, ze pracujeme s pomiickami, jejichz charakter je spiSe primitivni, neni to v rozporu s
naroc¢nosti ukolu. Pravé naopak, zrucnost a pozornost, kterou uplatiiujeme pii vyrob¢ Sablon,

jsou zasadni pro dosazeni precizniho a kvalitniho vysledku. (Ratzkova,1987)

Vyroba plisovacich Sablon vyzaduje vysokou miru fyzického i ¢asového nasazeni. Kazdy
detail musi byt pe¢livé promyslen a proveden s preciznosti. Sablony musi byt exaktni a
pfesné, aby plisovani probihalo bezchybné a vysledny efekt byl takovy, jaky si navrhaf
predstavuje. Kazdy zadhyb, kazda linie musi byt diikladné zpracovana, aby Sablony dokonale

odpovidaly pozadovanému designu.

Tento tvodni krok technologického postupu plisovani je zasadni, nebot’ pripravuje zakladni
nastroj pro cely proces. Kvalitni a precizn¢ vyrobené Sablony jsou zarukou uspéchu celého
projektu. Jsou to pravé Sablony, které urcuji finalni podobu plisovaného materialu a zajist'uji
jeho spravné provedeni. Proto je klicové vénovat tomuto kroku patiicnou pozornost a péci.

(Beranova, 1988)

4.1 Vyroba Sablony pro slunecnicové plisovani

Mezi nejcastéji vyrabéné a vyhledavané druhy plis€ patii stojaté slunec¢nicové plisé, jehoz
vyrobni proces vyZaduje peclivy a technicky podlozeny postup pii vytvareni plisovacich
Sablon. Tento zacate¢ni krok procesu se sklada z fady dulezitych ukont, které determinuji

kvalitu a ptesnost vysledného plisé. (Ratzkova,1987)

Za prvé, je nezbytné vybrat a odstiihnout spravnou ¢ast z role natronového papiru, coz
vyzaduje precizni méieni a zohlednéni parametrii pozadovaného plisovaného vyrobku. Je
nutné si uvédomit, Ze pii samotném procesu plisovani dochdzi k znaénému zmenSeni

materialu, a proto je tfeba zvolit odpovidajici rozméry Sablony.

Nasleduje krok rozlozeni papiru na vhodny rovny povrch a jeho fixace. Po této pfipravné
fazi nasleduje obrysovani vnéjSiho oblouku pililkruhu a oznaceni stfedu Sablony. DalSim
krokem je stanoveni rozmé&ri a roztece skladli podle poZzadovaného designu plisé. Pro tuto
ulohu se vyuziva kruzitko a pravitko, aby bylo dosazeno maximalni pfesnosti. Poté se

provadi formovani hran skladti pomoci rydélka, coz vyZzaduje jak peclivost, tak 1 zkuSenost
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ze strany tviirce. Dbejte na to, aby byly ryhy dostate¢né hluboké, aby umoznily snadné
ohybéani papiru, ale zaroven nedochézelo k jeho perforaci, coz by mohlo zptsobit poskozeni

Sablony.

Skladani Sablony je nasledujicim krokem, ktery pfedstavuje fyzicky naro¢nou cinnost
vzhledem k tuhosti pouzitého papiru. Po spravném piehnuti je nezbytné kazdou hranu
zaryhnout, aby byly skladby ostré a pevné spojené. V ptipadé, ze je pozadovano vytvoreni
vzoru, je tieba dodrzovat princip opacnych skladl pii kazdém dalSim ohybu. Jakmile jsou
vSechny zahyby pozohybany do pozadovaného tvaru, Sablona se slozi a stahne provazkem,

Casto jeste zatiZzena a nechana odpocinout, aby se stabilizovala jeji forma. (Ratzkova,1987)

Stejnym postupem se vytvari i horni dil Sablony, pficemz je nezbytné dbat na to, aby byl
shodny s dolni ¢asti, coz minimalizuje riziko nepravidelnosti v plisovaném materialu. Po
dokonceni obou ¢asti nasleduje kompletace, kontrola piesnosti a ndvaznosti skladli. Kone¢né
je Sablona slozena, pievdzana a ulozena na suchém misté, piipravena k pouziti pfi samotném
procesu plisovani. Tento komplexni proces zajistuje kvalitu a presnost plis¢, které se stava

estetickym a funkénim prvkem odévu ¢i textilniho produktu.

4.2 Sablona pro lezaté plisovani

Mezi nejcastéji vyrabeéné a vyhleddvané druhy plisé patii stojaté slune¢nicové plisé, avSak

proces vyroby Sablon pro lezaté plisovani se od né&;j li§i v n€kolika klicovych bodech.

Zatimco u stojatého plisé se Casto vyuziva natronovy papir s plosnou hmotnosti 200 g/m2, u
lezatého plisé je vhodné&jsi zvolit papir s vySsi pevnosti, aby byl schopen Iépe odolavat
fyzickému namahéani béhem procesu manipulace. Diraz je kladen na vyssi tuhost, ktera je

nutnd pro udrzeni sklad materialu v rovnobézné poloze. (Beranové, 1988)

DalSim rozdilem je samotny postup pfi obrysovani a formovani Sablony. Zatimco u stojatého
plisé se Casto pracuje s vnéjSim obloukem pilkruhu a vertikdlnim uspotfadanim skladi, u
lezatého plisé jsou skladby materialu umistény rovnobézné k sob¢ a obrysy Sablony se ¢asto
li$i podle pozadovaného designu. To vyzaduje od ndvrhate zcela odliSny pfistup pfi

stanoveni rozméril a uspotradani skladi.

Nasledné¢ je diilezité zajistit, aby vSechny ryhy pro skladby byly dostatecné hluboké, aby
umoznily snadné ohybani materialu, avSak nenarusovaly integritu Sablony. U lezatého plisé
je tieba dbat na to, aby byly ryhy dostate¢né Siroké a rovnomérné rozlozené po celé délce

Sablony, coz je kli¢ové pro dosazeni rovnomérného a precizniho plisovani.
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Po dokonceni obou casti Sablony je nezbytné provést dikladnou kontrolu pfesnosti a
navaznosti skladii, nez se Sablona pfipravi k pouziti pii samotném procesu plisovani. Cely
tento proces vyroby Sablon pro lezaté plisovani zajistuje kvalitu a piesnost vysledného
plisovaného materialu, ktery predstavuje esteticky a funk¢ni prvek v odévnim nebo textilnim

designu.
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II. PRAKTICKA CAST
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S EXPERIMENT

5.1 Vyroba forem

Experiment s tvorbou Sablon a vyuziti modernich technologii pfedstavuje klicovy krok pfi
vyvoji kolekce. Po peclivém prozkoumani technologickych moznosti jsem se rozhodla pro
vyuziti automatického fezaciho stroje, ktery mi umoznil efektivnéjsi a preciznéjsi tvorbu
Sablon pro plisovani. Tato rozhodnuti vyzadovala nejen znalost technickych aspektii prace s
timto strojem, ale také schopnost efektivné pracovat s grafickym softwarem pro tvorbu

vektorovych Sablon.

Proces zacCal detailnim navrzenim Sablony v programu Adobe Illustrator. Kazdy navrh byl
peclivé promyslen s ohledem na nasledné plisovani, a to véetné specifickych pozadavkil na
velikost, tvar a hloubku jednotlivych plist. Vyuzila jsem rizné néstroje Illustratoru, jako
jsou Bezierovy kiivky a nastroje pro praci s vrstvami, které umoziuji presné a jemné Gpravy
jednotlivych linii. K dosazeni optimalnich vysledkl jsem také vyuzivala rizné miizky a

voditka, které pomahaji zajistit symetrii a presnost.

Obr.23: Sablony v programu Adobe Illustrator (vlastni zdroj)
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Poté, co byly Sablony kompletné navrzeny, nasledoval jejich export do formatu
kompatibilniho s automatickym fezacim strojem, napiiklad SVG (Scalable Vector
Graphics). Tento format zajistuje, ze vSechny detaily a jemné linie ziistanou zachovany bez

jakéhokoli zkresleni.

Nasledné jsem vytvotfené Sablony predala automatickému fezacimu stroji, ktery je podle
ptfedem definovanych parametrti precizné vytezal do specidlniho papiru ur¢eného pro tvorbu
plisovacich forem. Vybér spravného typu papiru je kriticky, protoze musi byt dostatecné
pevny, aby udrzel tvar béhem plisovani, ale zaroven dostatené flexibilni, aby umoznil ostré

a presné ohyby.

Jednou z hlavnich vyhod pouziti automatického stroje je jeho schopnost vytvaret Sablony s
preciznimi ryhami, které jsou nezbytné pro piesné ohybani materialu. Stroj dokaze fezat s
pfesnosti na milimetr, coZ minimalizuje riziko nespravného sesazeni forem a zajiStuje
konzistentni vysledek v kazdém kroku vyrobniho procesu. Tento postup také umoziuje

rychlé a efektivni vytvareni vice kopii stejné Sablony, coz je nezbytné pro sériovou vyrobu.

Kromé samotného fezani jsem také experimentovala s riznymi zplisoby znaceni Sablon, aby
bylo zajisténo spravné skladani a orientace béhem plisovani. To zahrnovalo pouziti riznych
barev nebo typi linii pro oznaceni specifickych zahybt a ohybl. Tento krok je klicovy pro

minimalizaci chyb a zaji$téni konzistentni kvality hotovych produktt.

V pribéhu tohoto experimentu jsem se setkala s nékolika vyzvami, naptiklad s potfebou
kalibrace stroje pro rizné typy papiru a optimalizace rychlosti fezani, aby nedochdzelo k
trhani materidlu. Tyto problémy jsem feSila pomoci iterativniho testovani a iprav parametrti
stroje, ¢imZ jsem postupné dosahla poZadované turovné kvality a efektivity. S timto
procesem mi napomahal technik, ktery s fezacim strojem béZné pracuje. Diky nému jsem
ziskala potfebné informace a znalosti, aby byl prib&h bezchybny a doséhla jsem

pozadovaného vysledku.
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Obr. 24, 25 a 26: Préce s fezacim strojem (vlastni zdroj)

Vysledkem tohoto experimentu je vysoce efektivni a precizni proces tvorby plisovacich
Sablon, ktery zajiStuje konzistentni a vysokou kvalitu kazdého kusu v mé kolekci. Vyuziti
modernich technologii v tomto procesu nejen zrychluje vyrobu, ale také otevird nové

moznosti pro kreativni design a inovace v oblasti plisovanych textilii.
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Jednou z hlavnich vyhod pouziti automatického stroje je jeho schopnost vytvaret Sablony s
preciznimi ryhami. Timto zpGsobem se minimalizuje riziko nespravného sesazeni forem a

zajist'uje se konzistentni vysledek v kazdém kroku vyrobniho procesu.

5.2 Pouziti forem

Experiment byl realizovan ve spolupraci se spolecnosti Tradice Slovacka, jejiz sidlo se
nachdzi v Blatnicce a kterd se specializuje na vyrobu, opravu a udrzbu lidovych kroji. Tato
spoluprdce mi umoznila nejen pfistup k plisovacimu kotli, ale také poskytla cennou
technickou asistenci béhem celého procesu. Spolecnost mi zaroven nabidla prostory pro
provedeni experimentu a sdilela své odborné know-how ohledné manipulace s materidlem a

nastavenim kotle.

Proces plisovani zapocal peclivou ptipravou kotle. Nejprve bylo tifeba kotel naplnit
potfebnym mnozstvim vody a nechat ji stabilizovat na pozadovanou teplotu. Tim se zajistilo,
ze cely kotel dosdhne rovnomérného tepelného rozlozeni, coz je klic¢ové pro konzistentni
plisovani. Po pfipravé kotle byly vyuZity papirové Sablony, jejichz postup vyroby je popsan

v predchozim odstavci.

Obr.27: Plisovaci kotel (vlastni zdroj)
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Prvni vrstva papirové formy byla peclivé rozlozena na pracovni plochu. K zajisténi
spravného rozlozeni skladl jsem pouzila zdvazi a klipsy pfipevnéné k hrané stolu, coz
pomohlo udrzet formy na misté a zabranit jejich pohybu béhem skladéni. Nasledné byl
material systematicky rozvrZzen a naskladdn na spodni vrstvu Sablony. Pro dosazeni
maximalni efektivity a zkraceni doby procesu jsem pouzila tenky material ve dvojité vrstve.

Tato technika umoznuje vétsi naplisovany prostor pii zachovani konzistentni kvality.

Obr.28 a 29: Postup vkladani materidlu do forem (vlastni zdroj)
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Dalsi vrstva formy byla opatrné umisténa nad materidlem, s diirazem na ptesné licovani
jednotlivych skladi. K tomu jsem vyuzila specialni vodici znacky na formach, které
pomahaji zajistit, Ze vSechny vrstvy jsou spravné zarovnany. Po peclivém seskladani obou
vrstev formy, s dlirazem na minimalizaci jakychkoli deformaci a posunil materialu, byla cela
struktura fixovana sololitovou deskou. Tato deska poskytuje pevny zdklad a pomaha udrzet

formy v pozadovaném tvaru béhem celého plisovaciho procesu.

Obr.30 a 31: Fixace skladii (vlastni zdroj)

Cela sestava byla poté peclivé zabalena do ochranného plastového obalu, ktery chrani formy
a material pred vlhkosti béhem plisovani. Tento krok je zasadni, protoze vlhkost by mohla
zpusobit deformaci papirovych forem a negativné ovlivnit kone¢ny vysledek. Pfipravené
formy byly nasledné vloZeny do plisovaciho kotle, ktery byl dikladné uzavien a zabezpecen,

aby proces probihal bezpecné a efektivne.

Po dosazeni pozadované teploty v kotli byl spustén samotny proces plisovani, coz bylo
indikovano vznikem pary. Doba, po kterou byly formy ponechany v kotli, byla peclivé
sledovana, aby bylo dosazeno optimélniho plisovaciho efektu. Tento Casovy interval je
klicovy, nebot’ pfili§ kratkd doba by neumoznila materidlu plné¢ se pfizptsobit forméam,

zatimco prili§ dlouha doba by mohla zptisobit poskozeni materialu.

Po ukonceni plisovaciho procesu bylo tfeba kotel vypnout a nechat vychladnout na

pokojovou teplotu. Tento krok zajist'uje, Ze material ziistane v poZzadovaném tvaru a nedojde
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k jeho deformaci pfi rychlém ochlazeni. Po vychladnuti kotle byly formy opatrné€ vyjmuty a
vybaleny z ochranného obalu. Nasledné byly formy ponechany, aby dokonale vyschly a

vychladly, ¢imz se zajistila jejich stabilita.

Obr.32 a 33:Vyjimani materialu z forem (vlastni zdroj)

Po Uplném vychladnuti byly formy peclivé rozvazany a opatrné z nich byly vyjmuty
naplisované materialy. Tento krok vyzaduje znacnou opatrnost, aby nedoslo k poskozeni
jemnych plisi. Takto zpracované textilni materidly byly pfipraveny k dalSimu vyuziti,
napiiklad k vyrobé odévi, kde plisované prvky piidavaji estetickou hodnotu a jedinecny

vzhled.
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Obr.34: Hotovy naplisovany material (vlastni zdroj)

Cely experiment nejen demonstroval efektivni vyuziti modernich technologii a tradi¢nich
postuptl, ale také ukdzal vyznam spoluprace s odborniky v oboru pro dosazeni optimalnich
vysledkt. Tato zkuSenost ptfinesla nové poznatky a techniky, které budou cennym piinosem

pro budouci tvorbu plisovanych kolekei.
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6 PLISSE — OD TRADICE K BUDOUCNOSTI MODY

V nasledujici praktické casti bakalarské prace predkladam dikladné zkoumani konceptu
odévni kolekce, spolu s metodami tvorby, vybérem a tpravou materidlii. Tato Cast prace je
zaméfena na praktickou aplikaci teoretickych poznatki a naslednou realizaci odévniho

konceptu.

Experimentace s vytvofenim vlastnich plisovacich forem hraje klicovou roli v této casti,
pricemz se zamétuji na vyvoj unikatnich designi forem a spolu s dostupnymi naplisovanymi
materidly je vyuzivdm k vytvofeni kolekce odévi. Zahrnuji proces tvorby vlastnich
plisovanych vzort a jejich zakazkovou vyrobu, s cilem pfinést do Zivota inovativni a

esteticky ptsobivé odévni kousky.

Diky kombinaci odborného poznéni v oblasti mddy, vysoké urovné znalosti terminologie a
schopnosti precizniho vyjadfeni se vénuji detailni analyze kazdého kroku vytvareni a
implementace plisovacich forem do kolekce odévt. Tim pfispivam k obohaceni diskurzu v
oblasti moderniho odévniho designu a posiluji povédomi o technikdch plisovani jakozto

klic¢ového prvki v tvorbé inovativnich odévnich linii.

6.1 Vznik kolekce

V kolekci damskych spolecenskych Sath se nachazi celkem pét modell, z nichZ kazdy je
peclivé navrZzen s ohledem na unikatni techniku plisé a vytvareni efektnich struktur a vzort.
Tento ptistup k tvorbé odévl se promita do kazdého detailu, kde je kazdy Sat koncipovan s
jednoduchym, avSak sofistikovanym charakterem. Minimalisticky design jednotlivych
modeld minimalizuje zbytec¢né zdobeni a zdlraziuje Cistotu a eleganci vzoru, ¢imZ vytvari

subtilni, avSak pfitazlivy dojem.

Kazdy Sat je navrzen tak, aby se perfektné ptizpisobil Zenské silueté a podtrhl jeji pfirozené
kiivky a linie. I pies snahu o minimalismus se tak ode€vy stavaji prosttedkem vyjadieni
individuality a osobnosti nositelky. Kazdy Sat v kolekci vyzatfuje jemnou atmosféru
rafinované elegance a sofistikovanosti, kterd spojuje moderni design s tradi¢nimi technikami

femeslného uméni.

6.2 Mariano Fortuny

Mariano Fortuny, legendarni navrhat a inovator zacatku 20. stoleti, zanechal nesmazatelnou

stopu v historii mody svym revolu¢nim piistupem k plisovani odévi. Jeho jedinecné
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techniky a vize, které kombinovaly klasické inspirace s modernimi inovacemi, byly klicové
pro vznik plisovanych odévi, které i dnes fascinuji svou eleganci a technickou dokonalosti.
Tato kapitola se vénuje Fortunyho odkazu a jeho vlivu na soucasnou tvorbu mé bakalarské

kolekce.

Fortuny, vzdorujici médnim trendiim své doby, ptinesl novy pohled na krasu a funkcionalitu
odévi. V roce 1909 patentoval svou metodu plisovani pod ndzvem "Genre d’étoffe plissée-
ondulée", coz znamena "typ zvIinéné plisované latky". Tato technika zahrnovala slozity
proces manudlniho skladani a zahiivani latky, coz umoziovalo dosazeni jedine¢nych
nepravidelnych zahybu, které dodavaly odéviim pruznost a volnost. Fortunyho plisované
Saty, tuniky a Saly tak nebyly jen odévy, ale umélecka dila, kterd dokonale obepinala télo a

zvyraziiovala jeho pfirozené tvary. (Fortuny, 2018)

Jednim z nejznaméjSich Fortunyho dél je ikonicky Delphos Sat, vyrobeny z jemné
plisovaného hedvabi, jehoz lem byl zajistén sklenénymi koralky pro zachovani tvaru. Tento
Sat se stal symbolem elegance a luxusu, a jeho technika vyroby zlstdva dodnes ¢astecné
zahalena tajemstvim. Fortunyho odévy si uchovaly sviij tvar a pruznost i po vice nez 60
letech, coz svéd¢i o vyjimecné kvalité jeho prace a peclivych vyrobnich postupech. (Fortuny,

2021)

Fortuny Cerpal inspiraci z riznych kultur a historickych epoch. Jeho prace odrézela vlivy
klasického Recka, japonského kimona, koptské tuniky a orientdlniho kaftanu. Tato
rozmanitost se promitla do jeho navrht, které kombinovaly exotické a klasické prvky, ¢imz
vytvofily bohaté a Zivé odévy, jeZ se vymykaly tehdejsim modnim konvencim. (Fortuny,

2021)

Pti tvorbé kolekce jsem se snazila vychazet z Fortunyho odkazu, navazovat na jeho uméni
plisovani a schopnost spojit minulost s pfitomnosti. V této kolekci, kterd zahrnuje pétici
damskych spolecenskych $ati, je kazdy sklad peclivé navrzen, aby vypravél ptibéh femeslné
dokonalosti a inovace. Minimalisticky styl odévil je obohacen o prisvitné a jemné materialy,
které jemné& obepinaji t€lo a zvyraziuji jeho ptirozené kiivky, ¢imz vytvareji harmonii mezi
strukturou a eleganci.

Inspiraci pro mou kolekci bylo poctit krasu a uméni, které Fortuny pfinesl do svéta mody.
Kazdy kus je peclivé vytvoien, aby piinesl novy pohled na tradi¢ni techniku plisovani a jeji
misto v moderni mod¢. Tento pfistup je nejenom oslavou Fortunyho odkazu, ale také

inspiraci pro budouci generace navrhait, kteti hledaji rovnovahu mezi tradici a inovaci.
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6.3 Inspirace

Inspiraci pro tuto kolekci ddmskych spolecenskych Satl byla predev§im samotna technika
plisé a fascinujici struktura, kterou tato technika dokaze vytvofit. Pii vybéru materiala jsem
se zam¢fila zejména na luxusni umélé hedvabi, jako je hedvabna organza, polyesterova
Satovka v matném provedeni a tuhy tyl. Tyto materidly mi umoznily dosdhnout

pozadovaného efektu a zaroven zajistit pohodli a lehkost noSeni.

TR

Obr.35: Barevnice (vlastni zdroj)

V oblasti barevné palety jsem se rozhodla pro monochromatickou neutrélni barevnici, ktera
zahrnuje pfirodni tony od cerné pres hnédou az k bilé. Tato barevna schémata pfispivaji k
eleganci a nadCasovosti kolekce, zatimco neutralni odstiny umoziuji Satim zapadnout do

ruznych spolecenskych udalosti a snadno je kombinovat s riznymi dopliky.
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Obr.36 a 37: Moodboard (vlastni zdroj)

Cilem této kolekce je nabidnout Zendm Saty, které se budou skvéle hodit na spoleCenské
slavnostni uddlosti, jako jsou vecirky, koktejlové veclirky nebo galavecery. Zaroven se
snazim docilit Zenského a sofistikovaného vzhledu, ktery podtrhuje eleganci a sebedtivéru
nositelky. Tyto Saty jsou navrzeny s ohledem na moderni Zenu, ktera si ceni kvality, pohodli

a ptileZitostnou luxusni eleganci ve svém Satniku.
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6.4 Navrhy

Ptinavrhovani jsem se snazila vychdzet zejména ze samotné struktury plisé. Prace s riznymi
strukturami, polohovanim skladl, prihlednosti a pfekryvanim jednotlivych vrstev byla
klicovym aspektem mého ptistupu. Zaméfila jsem se na detailni studium, jak rzné skladové
techniky ovliviiuji celkovy vzhled a pohyb odévu. Experimentovala jsem s variacemi ve
velikosti a sméru skladl, ¢imZ jsem dosdhla riznych vizualnich efekti a dynamiky v
designu. VyuZivala jsem také rlizné tuhosti material{i, od lehkych a splyvavych latek aZ po
tuzsi a pevnéjsi materialy, coz mi umoznilo vytvofit odévy, které byly nejen esteticky

zajimavé, ale také funkcni a nositelné.

Obr.38 a 39: Siluety (vlastni zdroj)

Dilezité pro mé bylo zachovat jistou nositelnost odévu, aby vysledné modely zduraziovaly
siluetu Zenského téla a byly vhodné pro spolecenské udalosti. Pfi navrhu jsem peclivé
zvazovala umisténi skladu tak, aby harmonicky doplnovaly pfirozené kiivky téla a vytvarely

lichotivy efekt.
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Obr.40 a 41: Siluety (vlastni zdroj)

Ackoliv jsem v pocatcich pracovala zejména ve skicéafi a navrhy tvofila pomoci kreseb,
nejlépe se nakonec osvédcila technika pfimé aranze materidlu na krej¢ovskou figurinu.
Tento pfistup mi umoznil material rizn¢ aranzovat a pracovat se strukturou v 3D prostoru,
kde se projevila nejen struktura, ale také tuhost a splyvavost materiadlu. Prace s materidlem
pfimo na figuriné mi poskytla lepsi predstavu o tom, jak se bude odév chovat pfi noSeni, a
umoznila mi optimalizovat design pro kone¢ného nositele. Pfima prace s materidlem mi
umoznila experimentovat s riznymi kombinacemi latek a skladii, zkoumat jejich interakce
a okamzite vidét vysledky téchto experimentd. Timto zptisobem jsem dosahla efektivnéjsiho
a intuitivnéjSiho tviiré¢iho procesu, ktery vedl k findlnim ndvrhiim splitujicim mé estetické 1

funkéni cile.
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Obr.42: Finalni line-up (vlastni zdroj)

6.5 Materialy

Pti vybéru materialt pro kolekci jsem se snazila podfidit své vizi a hledala materialy, které
se vyznacuji jemnosti a lehkosti, ale zaroven dokazi drzet sviij tvar. Bylo pro mé dllezité,
aby materidly pisobily jemné, avSak byly dostate¢né pevné, a navic aby byly vhodné pro
plisovani, které bylo klicovym prvkem mého designu. Vzhledem k tomu, Ze ne vSechny

materidly je mozné G¢inn¢€ naplisovat, peclivé jsem zvazovala své moznosti.

Materidly pro kolekci jsem proto zvolila rizného druhu. Pro plisovéni vlastniho vzoru jsem
pouzila hedvabné organzy, které se, na rozdil od klasické organzy, vyznacuji svym matnym
povrchem a elegantnim vzhledem. Hedvabné organza je jemny prihledny materidl, ktery
dokaze udrzet objem a tvar, coz ji Cini idedlni pro strukturované stiihy. Tato latka je
tenoucka, lehka a zcela prihlednd, coz ji pfedurcuje k vytvafeni odévi s rafinovanymi

detaily a komplexnimi strukturami.

Barevné jsem se drzela vytyCené barevnice a pouzila tfi odstiny: ivory, svétle Sedou a télovou
barvu. Tyto odstiny jsem vybrala tak, aby spolu harmonicky ladily a podtrhovaly jemnost a

eleganci celé kolekce.
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Obr.43: Hedvabna krepelina (vlastni zdroj)

DalSim materidlem zvolenym pro kolekci byl tyl. Tento material jsem vybrala pro jeho
schopnost dobfe drZet tvar, vysokou pevnost a charakteristickou "tr¢avost". Tyl jsem vyuZila
zejména pro vytvareni strukturalnich prvka, kde jeho tuhost a objemnost dodavaji modelim
dynamiku a vyrazny vzhled. Pro tento material jsem zvolila jednoduché stojaté plis¢, které

skvéle podtrhuje jeho schopnost udrzet tvar a vytvaii vizualné zajimavé a elegantni detaily.

Obr.44: Ombré tyl (vlastni zdroj)

Velmi efektné plsobi tyl diky své barveé, ktera je vytvorena pomoci ombré efektu,
prechazejiciho od tmaveé hnédé az do bilé. Tento barevny prechod dodava odéviim hloubku
a sofistikovanost, zatimco struktura plisé umociiuje dojem pohybu a Zivosti. Kombinace
ombré efektu s plisé technikou na tylu vytvari fascinujici vizuélni efekt, ktery ptitahuje
pohledy a dodava kolekci unikatni charakter. Tento material jsem peclivé integrovala do
riznych ¢asti odévt, aby kazdy model nesl prvek originality a vyjimecnosti, ¢imz jsem
doséahla harmonického spojeni estetiky a funkénosti.

Poslednim zvolenym materidlem jsou polyesterové Satovky. Tyto materialy jsem sehnala jiz
s vytvofenym vzorem plisé, coz mi umoznilo soustfedit se na jejich kreativni vyuziti v

navrzich. Dva z téchto materialti maji jednoduché jemné lezaté plis¢, které ptinasi do odévil
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subtilni eleganci a jemny pohyb. Tteti z nich je definovan efektnim plisé nepravidelného
charakteru, ktery vytvaii velmi zajimavy a hravy vzor. Tento vzor proptjcuje latce nadech

pohybu a hravosti, aniz by ztracel na své eleganci.

Obr.45 a 46: Satovky s lezatym plisé (vlastni zdroj)

Vsechny tfi materialy ptisobi lehce prusvitnym dojmem, coz pridava odéviim na lehkosti a
vzdusnosti. Tyto polyesterové Satovky jsem vyuZila zejména pro modely, které vyzaduji
elegantni linie a pohyb, a jejich pfirozend splyvavost dodavd odévim plynulost a

sofistikovanost.

Obr.47: Satovka s efektnim plisé (vlastni zdroj)

Celkové kombinace hedvabné organzy, tylu a polyesterovych Satovek ptfinesla do kolekce
bohatost textur a vizualnich efektt. Kazdy material ptispél svymi specifickymi vlastnostmi
k vytvofeni odévu, které jsou nejen esteticky zajimavé, ale také funk¢éni a nositelné.
Vysledkem je harmonickd kolekce, kterd vyjadfuje mou vizi jemnosti, elegance a

inovativniho designu.
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7 KOLEKCE

Kolekce "Serenity" je oslavou jemnosti a elegance, inspirovanou starobylou technikou plisé.
V této kolekci se stietdva minulost s pritomnosti, kde kazdy sklad vypravi piibéh femesiné

dokonalosti a inovace.

Pétice damskych spolecenskych sath tvoti harmonicky celek, jenz klade diraz na Cisté linie
a strukturované povrchy. Minimalisticky styl odévli je obohacen o prasvitné a jemné
materidly, které¢ jemné obepinaji télo a zvyraziuji jeho pfirozené kiivky. V této kolekei hraji
hlavni roli nuance bilé, slonovinové a hnédo-cerné, coz dodava odévim nad¢asovou eleganci

a rafinovanost.

Kazdy kus v kolekei "Serenity" je peclivé navrzen tak, aby podtrhl kiehkost a silu Zenské
postavy. Sklady plisé vytvafeji hru svétla a stinu, evokuji klid a harmonii, symbolizujici

vnitini mir a vyrovnanost, jez jsou klicovymi motivy této kolekce.

Nazev "Serenity" dokonale vystihuje podstatu téchto Satii — klid a eleganci, stejné€ jako silu
a jemnost, které jsou v kazdé Zené. Tato kolekce je poctou krase a uméni, kde kazdy sklad
je peclivé vytvoren, aby pfinesl novy pohled na tradi¢ni techniku plisovani a jeji misto v

moderni modé.

7.1 Siluetal

Model ¢islo jedna predstavuje Saty, které kombinuji jednoduchou eleganci s technickou
sofistikovanosti. Jsou vyrobeny z hnédé plisované polyesterové Satovky, ktera je
charakterizovana jemnym lezatym plis¢. Tento typ plisé je v hlavni ¢asti Satt vertikalné, coz
umoznuje Satm flexibilitu a pfizplisobivost zenskému télu bez nutnosti pouziti zaSevki

prsnich ¢i Svovych. Material reaguje na pohyb, coZ pfispiva k dynamice a pohyblivosti Sati.

Dominantnim prvkem tohoto modelu je aranzovany limec, ktery zaroven slouZzi jako
¢astecné raminko Satdi. Limec je asymetricky a za¢ind na pravém rameni. Poté postupuje
pfes levou ruku, kde se formuje do spadeného rukavu s vyraznym nabiranim. Tento efekt je
dosazen diky femesln¢ zpracovanému plis¢, které vytvari dramaticky a zajimavy tvar
rukévu. Zadni ¢ast limce se opét vraci na pravé rameno, kde je voln¢ spusténa, vytvarejici
tak zvonovy rukdv s kratkou délkou k lokti. Tato asymetrie a pohyblivost limce pfidavaji

Satim dynamiku a osobitost.

Plisovani Sati v oblasti limce je feSeno spiSe horizontalng, coz dodava Satim strukturu a

zajimavost. Jemna prasvitnost materialu podtrhuje Zenskou siluetu, zejména v oblasti pasu
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a bokt, a prispiva k celkové lehkosti a vzduSnosti modelu. Tyto Saty jsou vhodné pro
spolecenské udalosti ¢i vecerni prilezitosti, kde mohou byt elegantnim a zaroven vyraznym
prvkem outfitu. Celkov€ model €. 1 je spojenim jednoduchosti, elegance a technického

umeéni, coz je v souladu s estetikou a vizi celé kolekce.

Obr.48: Technicky nékres $atli, aranZovaného limce, doplnéno o strukturu plisé (vlastni

zdroj)

7.2 Silueta 2

Model ¢islo dva ptedstavuje sofistikovany design slozeny ze dvou ¢asti, kde kazda cast
nabizi unikatni prvky a detaily. Pfiléhavé Saty bez rukavu jsou konstruovany z polyesterové
Satovky, kterd poskytuje idealni zaklad pro efektni nepravidelné plisovani.

Ptedni dil Sati se vyznacuje lehkym lodickovym vystfihem ke krku, ktery elegantné

vvvvv

zadniho profilu. Zaroven je tento detail vkusné kontrastovan s nepravidelnym plisovanim,
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které dodava Satim dynamiku a zajimavy texturni efekt. Jelikoz je pouzity material pruzny,
Saty bylo mozné vytvofit a tvarovat pouze pomoci bo¢nich §vii. Prikrénik, priramky a stejné

tak 1 dolni kraj jsou zapraveny pomoci podehnuti a ndsledného prositi.

Zajimavym prvkem tohoto modelu jsou rukavy z jemné $ifonové organzy, které disponuji
vyraznym plisovanym vzorem. Rukdvy jsou peclivé aranzovany a jejich tvar vychdzi z
jednoduchého obdélniku, ktery diky plisovani ziskdva zvinénou strukturu. Tento efekt je
zvlaste patrny ve stiedu predniho dilu, kde je plisé shluknuto a vytvatri dominantni efekt na
hrudi. Rukévy pak pokracuji pres raminka do stfedu zadniho dilu. SeSiti obdélniku je

vytvofeno v oblasti pod priramkem.
Celkové ptlisobi rukavy velmi extravagantné a jejich nezkracena délka ptispiva k jejich
vyraznosti. Dochazi zde k zajimavému piekryvani struktur, které dodavd dojmu pohybu,

lehkosti a elegance a zaroven podtrhuje Zenské kiivky.

Obr.49: Technicky nakres Satti a rukavu, detaily struktury materialu (vlastni zdroj)
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7.3 Silueta 3

Model ¢islo tii se sklada z nékolika Casti, které dohromady vytvareji komplexni a elegantni
design. Hlavni ¢ast Sata tvoii t€lovy korzet do pasu. Korzet je opatien podprsenkovymi
kosicky a tvarovan pomoci €lenicich §vii, které jsou posileny vsunutymi kosticemi. Tento
korzet je usity z télového pevného tylu, pficemz vSechny $vy jsou prosity niti télové barvy,

coz zajistuje nendpadny, ale pevny vzhled.

Korzet prekryvaji $aty z hedvabné krepeliny v télovém meruitkovém odstinu. Saty jsou
dezénovany asymetrickym vzorem, ktery je tvoten Sirokymi sklady, plynule pfechézejicimi
pres celou plochu Satd. Konstrukce Satli je minimalistickd, sestavajici pouze ze dvou
obdélnikt, které jsou k sobé v oblasti lytek napojeny naSitim. Tento jednoduchy stiih
umoziuje plisé rozehravat se jak v oblasti prsou a Zivltku, tak i pfi dolnim kraji Sati. Stfedni

Cast Satll je formovana zahyby, které ptidavaji dalsi rozmér a texturu.

Zivatkova cast Satl je uSita z dvojité vrstvy materidlu, coz zajistuje mensi pruhlednost a
vy$si komfort pii noSeni. Spodni ¢ast Sath je naopak prlsvitnéjsi, coZ umoziiuje vyniknout

noham nositelky a dodava Satim lehkost a vzdu$nost.

Posledni c¢ast Satli je vytvorena z ombré tylu, ktery se nachdzi zejména v oblasti zadniho dilu
a tvofi tak pomyslnou vlecku splyvajici do oteviené¢ho limce. Limec je prostfizeny, s
pristiihy na ruce, a je tvarovan sestfizenim k pfednimu dilu. V pase je limec prosit gumovou
niti, coZ zplsobuje, Ze sklady plisé jsou sloZeny a tvoii zajimavy prostorovy efekt. Tento
efekt, zejména ve spodni ¢asti Satd, vytvari dynamiku a pohyb, ktery pfidava na extravaganci

celkového vzhledu.

Saty diky vyraznému limci a ombré tylu plsobi zna¢né extravagantng, avSak zaroven
maximalné podtrhuji Zenskou postavu. Celkové Saty vyzatuji eleganci a predstavuji pé¢knou
fuzi prace se strukturou materialu a barevnosti, pti¢emz ombré efekt umoznuje maximalni

vizualni vyniknuti.
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Obr.50: Technicky nékres korzetu i obou Satovych ¢asti, pouzité struktura (vlastni zdroj)

7.4 Silueta 4

Model ¢islo ¢étyfi je vytvoren ze dvou druht latek — polopriisvitné Satovky v barveé slonové
kosti a hedvabné organzy s vlastnim desénem plisé. Poloprisvitna Satovka s jemnym lezatym

plisé tvofi hlavni ¢ast Satd.
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Zivitek Satii je navrzen tak, aby plisé bylo polohovano vodorovné. Predni dil Ziviitku je
tvarovan pomoci prsnich zaSevkd, které zajist'uji lepsi ptiléhavost k t€lu. Tvarovani zivitku
je dale podpoieno bo¢nimi Svy, ve kterych je skryté vsité zdrhovadlo pro snadné oblékani.
Saty jsou prestiizeny pod prsy, ¢imZ za¢ina rozsifena sukng, ktera vytvaii siluetu ve tvaru
pismene A, pfipominajici empirovy stiih. Plisé na sukni je polohovano vertikalné, coz
pfispiva k jemnému a splyvavému vzhledu materialu.

Zivitek je zapraven pomoci Sikmého prouzku, coZ zajistuje &isté zakondeni a komfort pii
Sitku zhruba 5 centimetrt a pokracuji do zadniho dilu, kde tvoti pevny zéklad pro konstrukci
Satd.

Dominantnim prvkem Sath je vSak plis¢ z hedvdbné organzy, které se nachazi v oblasti
ziviatku. Tato struktura decentné zvyraziiuje linii prsou, kde je plisé shlukovano a
natahovano pro vytvoteni zajimavych svételnych efektti a dekorativniho vzhledu. Drapérie
z zivutku ptechdzi na raminka, kde je jemné pfichycena, a tvoii tak spadeny rukav ptes ¢ast
ramen. Od tohoto bodu drapérie pokracuje na zadni dil, kde mtze slouzit dvojim zpiisobem
— bud’ jako vyrazny limec, nebo ptetazenim ptes hlavu vznika kapuce, ktera dodava odévu

novy rozmer a vyraz.

Tento design umoznuje zajimavé polohovani a prekryvani struktur, ¢imzZ vznikaji detaily,
které jsou vizualng atraktivni a dodavaji odévu sofistikovanost. Saty diky své slonovinové
barvé pusobi velice jemnym a kiehkym dojmem, odkazujicim na historické prvky z obdobi
klasicismu a empiru. Tato barevna a materidlova volba spolu s peclivé navrzenymi detaily

Jo 24

vytvaii dojem elegance a lehkosti, ktery je idealni pro spoleCenské udélosti.
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Obr.51: Technicky néakres $atil, kapuce a pouZita struktura materiald (vlastni zdroj)

7.5 Silueta 5

Model ¢islo pét, ktery zavrSuje tuto odévni kolekei, je ztélesnénim minimalistického ptistupu
s diirazem na strukturu plisovani. Mym cilem bylo vytvofit odév, ktery upoutd pozornost
pfedevSim svou strukturou a texturou, minimalizujic pfitom jakékoli Sici zasahy. Tento
model je zhotoven z prihledné organzy v barvé slonové kosti, coz umoznuje maximalni

zvyraznéni plisovani.

Saty jsou navrzeny jako jednoduchy obdélnikovy stiih materialu, ktery je nasledné sesit do
podoby dlouhého tunelu. K sesiti jsem pouZila nylonovou prithlednou nit, kterd minimalizuje
viditelnost §vii a nerusi celkovou strukturu plisovani. Sev jsem zadistila pomoci fezacky,
ktera okraj materidlu zatavila, coz eliminovalo potfebu dalSiho zapraveni. Tento Sev je
umistén do boku, a jeho ¢asteCnym rozpéaranim jsem vytvofila prostor pro priramek. Na

protilehlé strané jsem pruramek vyiezala opét pomoci fezacky.

V oblasti prikréniku vznikl pfinechany stojacek, jehoz zapraveni jsem dosdhla sestiizenim

do tvaru naplisovaného vzoru, ¢imz jsem zachovala jednotnost a strukturalitu materialu.
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Dolni kraj $at je upraven stejnym zptsobem. Diky své struktuie jsou Saty velice ptiléhavé,

dokonale kopiruji zenské télo a maximaln¢ se mu ptizpisobuji.

Vzhledem k priisvitnosti organzy jsem Saty doplnila o jednoduché upletové Saty v télové
barve, které tésné ptiléhaji na télo. Tyto spodni Saty jsou bez rukavl a maji vystiih tésné
priléhajici ke krku, coz umoziuje model nosit i do spolecnosti, aniz by byl pouze galerijnim

kusem.

Ackoliv se na prvni pohled mohou Saty zdit az sméSné jednoduché, pravé tento
minimalismus umoziuje maximalné vyniknout krése struktury plisovani a jeho chovani na
zenském téle. Hra se stiny a prisvitnosti dodava Satim vyraznou Zenskost, néznost a
kiehkost. Hedvabna organza v barvé slonové kosti spolu s pevnosti a stalosti zahybt tvori
Saty, které plisobi velice elegantné a jemné. Tento model povazuji za signifikantni kousek

celé kolekce, ktery dokonale zachycuje podstatu mého designérského zadméru.

Obr.52: Technicky nakres upletovych Satii, vrchnich Sath a pouzité struktura materidlu

(vlastni zdroj)
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III. PROJEKTOVA CAST
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8 FOTODOKUMENTACE

Fotograf: Vendula Burgrova

Modelky: Tereza Zakova, Hana Juréikova, Barbora Simperova, Johana Korandova, Klara

Stejskalova

Misto: Piida a vnitini prostory zamku Prostéjov




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 66




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 67

= PR




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 72




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 74




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 77




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 78

ZAVER

Bakalatskd prace predstavuje nejen dikladny prizkum tradiéni techniky plisovani v
odévnim primyslu, ale také podnécuje k dalSimu hlubsSimu zkoumani a inovacim. Piestoze
historie plisovani saha az do davnych dob, prace ukazuje, Ze stale existuje prostor pro nové
poznatky a pokrokové postupy. Diliraz je kladen na spojeni tradice s modernitou, kdy se
tradicni rucni plisovani setkava s inovativnimi technologiemi, jako je vyuziti fezaciho stroje
pro tvorbu forem. Tento krok pfedstavuje prilomovy moment v oblasti vyroby forem pro
plisovani, umoziujici efektivnéjsi a presnéjsi vyrobu Sablon, coz pfindsi nové moznosti a
inspiraci pro designéry a tvirce odévi.

Bakalatrskéa prace ukazuje, ze pro dalsi rozvoj a udrzeni relevance techniky plisovani je
nezbytné pokracovat v inovacich a zkoumani novych technologii, které by mohly tuto
tradiéni metodu zpfistupnit $irSimu spektru lidi. Inspirace pro tyto inovace mize byt
nalezena i v aktivitdich zahrani¢nich firem, které jsou Casto oteviengjsi a aktivné sdileji
znalosti o plisovani prostfednictvim workshopil, online streamti a publikacnich aktivit. Jejich
otevieny pfistup k vzdélavani a sdileni know-how muze slouzit jako inspirace pro dalsi

rozvoj plisovani v Ceské republice.

Osobné bych velmi uvitala moZznost G€asti na takovych kurzech a setkani s experty v oboru,
abych mohla déle prohlubovat své znalosti v této fascinujici oblasti odévniho designu.
Zvlasté vitané jsou noveé vydané knihy a publikace zabyvajici se technikou plisovani, které
mohou slouZit jako cenny zdroj informaci a inspirace pro dalsi praci v oboru. Otevienost
zejména anglickych firem jako International Pleating a dalSich mezindrodnich instituci k
sdileni know-how a vzdé€lavani naznacuje potencial pro dalsi rozvoj plisovani jakoZto modni
techniky. Spoleénym usilim a vyménou zkuSenosti lze ocekavat dal$i pokrok v oblasti
plisovani, ktery bude pfinaSet nové prilezitosti a inspiraci pro budouci generace tviirci
odévi.

Experimentace s vytvofenim vlastnich plisovacich forem posouva hranice znalosti a pfinasi
do mddniho svéta nové estetické a technologické prvky. Kolekce "Serenity" je vysledkem
této experimentace, kterd se snazi propojit minulost s pfitomnosti a reflektovat aktualni
trendy v odévnim designu. Jednotlivé kusy odévii vynikaji jemnosti a eleganci plisovanych
detaili, které jsou kombinovdny s modernim minimalistickym stylem a nad¢asovym
designem. Tato kolekce pfinasi nové pohledy na tradi¢ni techniku plisovéani a ukazuje, Ze

tato stara femesla mohou byt stale aktudlni a inspirativni pro soucasnou médni scénu.
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Dalsi rozvoj této oblasti miize spocivat v dal§im zkoumani novych technologii a postupt v
oblasti plisovani, jako je naptiklad vyuziti 3D tisku pro tvorbu forem nebo experimentace s
novymi materialy a textilnimi strukturami. Diky aktivnimu zapojeni do procesu vyzkumu a
experimentl lze oc¢ekavat dalsi inovace v oblasti plisovani, které mohou obohatit odévni
primysl a pfinést nové moznosti pro tvirce odévi. Je dilezité nejen zachovat tradici
plisovani, ale také ji dale rozvijet a ptizplisobovat soucasnym potifebam a trendim moédniho

svéta.

Zaver bakalaiské prace ukazuje, ze plisovani mé stale své misto v modernim odévnim
pramyslu a ze existuje potencidl pro dals$i inovace a rozvoj této tradi¢ni techniky. Diky
kombinaci znalosti z minulosti s modernimi technologiemi a kreativitou designérti mize byt
plisovani stale zivouci a inspirativni sou¢asti modniho svéta, kterd pfindsi krasu a originalitu

do kazdodenniho zivota.
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