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	Téma diplomové práce:
	Zefektivnění provozu robotických vozíků při zásobování montážních linek.     


Hodnocení práce:

Předložená diplomová práce na zadané téma „Zefektivnění provozu robotických vozíků při zásobování montážních linek“ obsahuje 65 stran textu, 38 obrázků a 14 tabulek. Práce je zaměřena na využití metod simulace při řešení úloh z oblasti výrobních systémů, zde konkrétně z oblasti dopravy a manipulace s výrobky ve firmě Škoda Auto a.s. a to při řízení hmotného toku s využitím autonomních manipulačních prostředků (AGV) u vybrané montážní linky v hlavním výrobním závodě společnosti v Mladé Boleslavi. 
Pro sestavení simulačního modelu a realizaci simulačních experimentů student vhodně zvolil simulační systém firmy Siemens - Tecnomatix Plant Simulation, umožňující řešit úlohy vyplývající ze zadání DP. Podle vyjádření v DP (str. 36 a násl.) získal student potřebná vstupní data přímo od pracovníků Škoda Auto, a.s. s tím, že některá z nich podléhají obchodnímu tajemství firmy, a proto ne všechny výsledky jsou podrobně uvedena v DP.
Téma zadané diplomové práce je vysoce aktuální, zejména s ohledem na současnou situaci našeho průmyslu, kdy v řadě firem, a Škoda Auto  a.s. k nim nepochybně patří a to na jednom z předních míst, dochází k postupné aplikaci technologií a postupů kompatibilních s konceptem Průmyslu 4.0 a téma řešené DP je nepochybně v souladu s tímto trendem. K obtížnostem řešeného úkolu je možno počítat především nutnost seznámení se s výše uvedeným SW produktem pro simulační výpočty a detailnější seznámení se s reálným procesem montáže automobilů. K oběma těmto oblastem však obecné principy byly součástí studia na FAI UTB.
Diplomant splnil všechny body zadání DP, byť s různým stupněm úplnosti a hloubky zpracování. Velmi pěkně a důkladně jsou zpracovány první tři body zadání DP – kapitoly 1 – 5 DP. K nim nemám žádné připomínky.
V kap.6, která obsahuje popis počítačového modelu, popis provedení simulace stávajícího stavu v analyzované montážní lince a popis dosažených výsledků, postrádám podrobnější konkrétní údaje o struktuře modelu, o způsobu provedení simulace i o dosažených výsledcích – např. kolik je stanovišť na každé straně linky; jaká je obsazenost „vagonu s paletami“; výsledky jsou vyhodnoceny z jednoho simulačního pokus nebo z více pokusů zpracovaných statisticky atd.

V kap.7, nazvané „Plán simulačních experimentů“ postrádám jasnou specifikaci jednotlivých plánovaných experimentů, na co budou zaměřeny (tj. jaké budou pro ně tzv. ovlivnitelné 
parametry), jaká data v nich budou použita, zda výsledky budou zpracovány statisticky a kolikrát v tom případě budou opakovány a s jakými změnami vstupních dat)   
V závěru se konstatuje, že výsledky simulace ukázaly, že navržená varianta zásobování montážní linky pomocí AGV je možná a s jistým omezením vyhovující. Tím bylo splněno zadání DP. Úloha simulace zde však byla využita jen na prostý kontrolní výpočet externě (vzhledem k DP) navržené varianty. Bylo by vhodné, aby se diplomant zamyslel, alespoň ideově, nad možnostmi využití simulace i pro hledání upravené varianty řešení s případně lepšími parametry (viz otázka č.3 k obhajobě).
Po formální stránce je DP zpracována docela dobře – je uspořádána přehledně, po stránce jazykové je poměrně srozumitelná a s malým počtem překlepů a gramatických chyb. Popis řada prvků je doprovozen obrázky, což zvyšuje názornost a porozumění textu DP.
Otázky k obhajobě:

1. Vysvětlete větu ze str. 56 „ …AGV jsou připravena na další úkoly s dostatečnou kapacitou baterie, což optimalizuje jejich provozní efektivitu“
2. Obdobně věta na str.59 „Hlavním přínosem této kapitoly je prokázání, že optimalizací skladování materiálu je možné celý proces zautomatizovat“

3. Z vyhodnocení výsledků došel diplomant k závěru, že vyhovujícím řešením je omezení zavážení dílu ABS jen na 50%  (str. 62). To ovšem je řešení, které nesplňuje základní předpoklad požadovaného řešení – navrhnout systém pro zásobování montážní linky všemi požadovanými díly. Jak tento problém řešit jinak (i s využitím simulace)
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Známku uvede oponent dle svého uvážení dle klasifikační stupnice ECTS: 
A – výborně, B – velmi dobře, C – dobře, D – uspokojivě, E – dostatečně, F – nedostatečně. 
Stupeň F znamená též „nedoporučuji práci k obhajobě“.

	Předloženou diplomovou práci  FORMDROPDOWN 
 k obhajobě a navrhuji hodnocení

 FORMDROPDOWN 
.

V případě hodnocení stupněm „F – nedostatečně“ uveďte do připomínek a slovního vyjádření 
hlavní nedostatky práce a důvody tohoto hodnocení.
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