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Recenzent *) Doc.Ing. Imrich Lukovics, CSc.
Posudek diplomové práce

Využití nekonvenčních metod obrábění při dokončovacích operacích výroby forem

(téma)

Předložená diplomová práce řeší možnosti použití nekonvenčních technologií ve výrobě forem a hodnotí jakost výroků získaných těmito technologiemi.Je to jedna z metod urychlení a zefektivnění výroby nářadí. Považuji proto téma práce za velmi zajímavé a aktuální.
Autor svou diplomovou práci, která má 81 stran účelně rozdělil na teoretickou a praktickou část. V teoretické části práce diplomant postupně řešil a hodnotil všechny body zadání. Zaměřil se na výrobu plášťů pneumatik, nekonvenční metody obrábění s důrazem na laserové a chemické obrábění. Dle mínění recenzenta je příliš rozsáhlá kapitola 1, vhodnější by bylo rozšířit kapitoly 2 až 4 Nekonvenční technologie, rovněž bych uvítal větší rozsah literárních citací. Celkově tato část práce je zpracována dobře, přehledně s logickou návazností.
V praktické části autor řeší problémy výroby forem s použitím laserového a chemického obrábění. I když hodnocení těchto technologií je velmi stručně lze říci, že diplomant úspěšně vyřešil všechny úkoly. Po výrobě forem autor provedl též výrobu pryžových vzorků, které pak vizuálně a kvalitativně hodnotil. Provádí zde návrh vulkanizační formy. Dle mínění recenzenta by bylo vhodnější uvést podrobnější postup výroby vzorků, které diplomant vyráběl, než pneumatik. Na konci práce autor prováděl ekonomické srovnání jednotlivých metod výroby popisů na formách. Ukazuje se, že nejvýhodnější technologie je chemické leptání těchto výrobků. Pro doplnění bych požádal diplomanta vysvětlit:
1. Za jakých technologických podmínek byly vyráběny pryžové vzorky?

2. Lze použít i jiné konvenční a nekonvenční technologie ve výrobě popisů?

3. Která metoda výroby forem je časově náročnější? Jaké jsou výhody laserového obrábění?
4. V ekonomickém hodnocení nejvýhodnější výsledky jsou u nerealizovaného laserového popisu gravitování (str.74). Jaké vícenáklady vzniknou u této technologie?


Diplomant Bc. Pavel Urban úspěšně vyřešil zadání diplomového projektu, čímž dokázal, že ovládá metody inženýrské práce a vývojových činností.

Doporučuji proto diplomovou práci k obhajobě.


Práci doporučuji k obhajobě.
Návrh na klasifikaci diplomové práce:                                                         C - dobře
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