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Problematika zastřikovaných výrobků

Diplomová práce Petra Berga se zabývá problematikou plastových výrobků s kovovými zástřiky.

V teoretické části popisuje materiály pro vstřikování a jejich rozdělení, vstřikovací cyklus a průběh tlaků ve vstřikovací formě. Rozebírá důvody výroby kombinovaných dílů kov-plast, analyzuje rizika související se zástřiky, zejména z hlediska smrštění a dodržování tolerancí a seznamuje s typickými výrobky s kovovými zástřiky.V další kapitole popisuje vlastnosti polymerů a kovů s ohledem na účel použití. Pozornost je věnována taky povrchovým úpravám kovových zástřiků se zřetelem na zlepšení požadovaných vlastností. Poslední kapitola  teoretické části je věnována vadám vznikajících při vstřikování a měřicím metodám používaných při měření některých vlastností zástřiků.

Cílem praktické části diplomové práce bylo určit faktory ovlivňující netěsnost spoje kov-polymer a provést u vybraného výrobku měření netěsností.Součástí byla taky analýza procesu v programu Moldflow s cílem zjistit případné slabé stránky návrhu výrobku a provést z toho vyplývající úpravy konstrukce dílu či vlastního procesu.

Vlastní experiment zahrnoval analýzu vlastností ovlivňujících těsnost spoje, sestavení závislostí viskozity na vstřikovací rychlosti a určení stabilní pracovní zony. Součástí bylo taky definování hodnot dotlaku.

Pro posouzení vlivu faktorů na netěsnost dané struktury byla použita statistická metoda plánu experimentů.Byl proveden výběr faktorů které mohou ovlivňovat sledovanou proměnnou veličinu – netěsnost výrobků a na zakladě definovaných procesních parametrů a jejich změn byly připraveny reálné díly se zástřiky a podrobeny testům na těsnost spoje. Na základě hodnocení byly vytypovány ty procesní parametry, které mají na sledovanou netěsnost vliv a vyhodnocena míra podílu jednotlivých parametrů a jejich kombinací.

Analýza vstřikovacího procesu v programu Moldflow ukázala slabá místa současného řešení, např nevhodně umístěný vtok. Na základě provedených experimentů diplomant specifikoval doporučení pro proces vstřikování daného výrobku vedoucí k dosažení požadovaných cílů a doporučení k možným úpravám formy.

Práce je velmi zajímavá a řeší praktický problém.Diplomant se zadaného problému zhostil velmi dobře a výsledky řešení mohou být realizovány v praxi.

Po formální stránce je diplomová práce bez zjevných nedostatků.Textová část obsahuje minimum překlepů či jiných nedostatků.

Diplomant splnil zadání práce a proto ji doporučuji k obhajobě a hodnotím

A- Výborně

Dotaz

1. V čem spatřujete význam pvT diagramů?

2. Zkušební stanice byla sestavena Vámi nebo byla použita již existující stanice ?

Návrh na klasifikaci diplomové práce:

A - výborně
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