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ABSTRAKT

Tato bakalarska praca sa zaobera navrhovanim kusu ndbytku, veSiaku na oblecenie, v
ktorom vyuzivam material z recyklovaného skla Bottle up terazzo. Je rozdelena na Cast
teoreticku a prakticka. V teoretickej Casti sa zaoberam inspiracnymi zdrojmi, problematike
recyklovania skla, vyrobnymi procesmi, historickému vyvoju veSania obleCenia a

sucasnym dizajnom.

V praktickej Casti sa venujem procesu navrhovania systému skladania a tvaroslovia.
Zacinam procesom hladania konceptu, skicovanim a samotnym vyvojom. Po definovani

konceptu ho rozpracovavam, h'adam technické rieSenie a popisujem samotnti vyrobu.

ABSTRACT

This bachelor thesis deals with the design of a piece of furniture, a clothes hanger, in which
I use material from recycled glass Bottle up terazzo. It is divided into theoretical and
practical part. In the theoretical part | deal with sources of inspiration, the issue of glass
recycling, production processes, the historical development of clothes hanging and current
design.

In the practical part | deal with the process of designing a system of composition and
morphology. | start with the concept search process, sketching, and the development itself.
After defining the concept, | develop it, look for a technical solution and describe the
production itself.
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UvVOD

Materialy formuju dizajnovy priemysel a s jednou zlozkou pre lepsi zajtrajSok. Cielom

mojej prace je sustredit’ sa na budicnost’, ktord bude starostliva a reSpektujtca.

Prostrednictvom svojej prace som sa teda snazila niclen vytvorit’ funkény produkt, ale aj

prostriedok, cez ktory ovplyvnim nase myslenie a postoj k materialom, ktoré pouzivame.

Konceptom mojej prace je vytvorit z vyradeného skla terazzo materidl a ten premenit
na kus nabytku, veSiak na oblecenie, ktory nebude len praktickym pomocnikom
v domécnosti, ale taktiez ozdobnym prvkom v interiéri, ktory dokdze, Ze odpadovému
materialu sa oplati dat’ druhti Sancu. Bude vynikat’ materialom, ale jeho zloZzenie nebude
vyzadovat’ narocnost’ ¢i technické znalosti. Vytvorit' dizajn, ktory bude funkcny,

jednoduchy a zmyselny.
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I. TEORETICKA CAST
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1 TERRAZZO BOTTLE UP

Nie vsetko sklo je mozné vratit, ako to je pri niektorych typoch vratnych flasiek, ¢o
znamena, ze sklo si nakoniec najde cestu do prirody. Ale ¢o ak by sme toto sklo vedeli
pretvorit na kompozit, ktory by vedel prispiet k spracovaniu tohto odpadu? Tymito
myslienkami sa zaobera kniha Why Materials Matter od Seetal Solanski, ktora sluzi ako
podnetny manual moznosti a zaroven aktudlny manifest o tom, ako spotrebovat’, vyrabat’ a
navrhovat’ pre lepSiu budicnost. Materidly skima komplexne od vyroby a pouzitych
energii az po ich d’alSie vyuzitie spolu s prikladmi od dizajnérov, umelcov a vedcov, ktoré
predstavuju, ako by sa dali vyuzit' v dizajne ako alternativy k materialom z neudrzate'ného
priemyslu. Jednym z mnohych prikladov je projekt nadacie Bottle-Up, ktora realizuje sen
vytvaranim novych produktov zo skleneného odpadu v spolupraci s holandskymi
dizajnérmi a miestnymi remeselnikmi v Zanzibare. Prave tu bola situacia s odpadovym
sklom uz doslova alarmujica. Turizmus je na Zanzibare Coraz dodlezitejSim zdrojom
prijmov, hoci spdsobuje aj vyrazny narast mnozstva (skleneného) odpadu. Africky ostrov
eSte nie je dostatoéne vybaveny na spracovanie tohto odpadu, takze sklo nema uz po
pouziti ziaden d’al§i ucel. To, ¢o zacalo v roku 2015 prvou sériou miestne vyrobenych
sklenenych vyrobkov, sa rozrastlo na sériu vaz, stolu a lavicky. Tieto produkty sa vyrabaja
s pouzitim neobvyklych ,,foriem®, ktoré sa nachadzaju na ostrove. Produkty dokazuju, Ze
je mozné vyrobit’ pevny stavebny blok pomocou cementu, sklenenych ulomkov a drvené¢ho

skla, ktoré nahradzaju pouZitie piesku a Strku. (Why Materials Matter, 2018)

; TR T a
PR R N, L

Obrazok 1 Material Bottle up terrazzo (Why Materials Matter, 2018)
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1.1 Material

Trending Terrazzo je material, v ktorom zostavaji viditeI'né krasne vlastnosti skla a tieto
ulomky dostavaju hodnotny novy ucel. Vysledny material je svojrazny, Skvrnity kompozit
bieleho cementu, do ktorého sa daju primieSavat’ rozne farbiva, kvoli vzhladu, a ¢repin
odpadového skla. Ponuka farebné kombinacie, ktoré pri strete tychto dvoch prvkov
vyvolava pocit Zivosti a pohybu, ktory vie preniest’ aj do interiéru. Ma neobmedzenu $kalu
tvarov a farieb, ktoré mézeme docielit’ primieSanim bud’ vacsich, alebo menSich Casti
¢repov. Vyuzivat' viaceré¢ druhy skla ¢i kombinovat’ ich farby. S neobmedzenou skélou
dostupnych farieb a tvarov. Je skuto¢ne tzasné, ¢o sa da z tohto skromného materidlu
vytvorit. Potvrdzuje sucasne tendencie navratu k pravosti surovinam a ekologickému
zmy$laniu. Je tvrdy, ale zaroven tazky, o zohrava zasadné faktory jeho buduceho

vyuZzitia.

1.2 Terrazzo

Material Trending terazzo bottle up by sa dal nazvat akousi ekologickejSou verziou
bezného terrazza. Terazzo je taktiez kompozitny material, vyrobeny zmieSanim mramoru,
zuly alebo kremefia do cementového, alebo epoxidového spojiva. Stiepky st zmie$ané s
epoxidovym alebo cementovym ziakladom. Pociatky terazza moZzno vystopovat do
Benatok v 16. storoc¢i , ked’ robotnici nasli sposob, ako znovu pouzit’ zvySky mramoru tak,
ze ulomky neparnej velkosti postavili na terasy vo svojich domoch. Vdaka znacnej
migracii Talianov do USA ado inych krajin na zaciatku 20. storofia sa terazzovy
priemysel dostal do zvySku sveta. V 20. rokoch 20. storocia architekti rozpoznali obrovsky
dizajnovy potencidl terazza pre jeho hladké, krivociare a expresivne vlastnosti a aplikovali
ho na Styly Art Deco a Modern, ktoré v tom cCase prevladali. Napriek svojej vSade
pritomnosti zostdva terazzo prevazne nezndmym materidlom, ktory védcSinou v naSich

oblastiach je vyuZzivany prevazne na podlahy. (Armstrong, 2021)



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 15

2 SKLO

Ak sa rozhliadneme okolo seba, zarucene najdeme nablizku sklo v r6znych podobach,
farbach a tvaroch. Splia rozne funkcie ¢ uz sliZi ako okno v interiéri, je stcastou
nabytku, elektroniky na displeji teleféonov, pocitacov alebo dokonca nad nami svieti
V podobe ziarovky ¢i lampy. Sprevéadza cely nas deii od ranného pohl'adu do zrkadla az po
veceru, ktorti jeme z taniera. Je v naSich domacnostiach vel'mi obl'ibenym materidlom,
pretoze ma vSetky druhy skuto¢ne uzitocnych vlastnosti. Okrem toho, ze je priehl'adny a
lahko sa tvaruje, ked’ je roztaveny, je primerane odolny voci teplu. Ked’ je stuhnuty, je
chemicky inertny (takZze sklenena nadoba nereaguje s vecami, ktoré do nej vlozime). Sklo
je jednym z najstarSich a najuniverzalnejSich materidlov vytvorenych l'udskou rukou.
NavySe je to jeden ztych najviac fascinujicich materidlov, ktoré doposial pozname.
Dokézeme si ho prispdsobit’ presne svojim potrebam. Je dostatocne silné na to, aby nas
ochranilo, no zéaroven sa da rozbit s neuveritelnou lahkostou. Je vyrobené z
nepriehl’adného piesku, no je uplne priehladné. Cize vieme uplne zmenit’ cely jeho vzhl'ad.
Najviac prekvapivé na skle je, Ze sa sprava ako pevny material, ale v skuto¢nosti je to
c¢udne sa spravajuca tekutina. Akokol'vek sklo vychladime, nikdy Uuplne nestuhne.
Namiesto toho sa stane akousi zmrazenou tekutinou, teda nie¢im medzi pevnou a
kvapalnou latkou. Je to material mnohych tvari, ktory technologickou tpravou vie zmenit

svoje vlastnosti na nepoznanie. (Sklo a vyroba skla, 2005)

2.1 Histoéria vyroby skla

Ludia pouzivali oddavna prirodzene sa vyskytujuce sklo, najma obsidian (vulkanické sklo),
predtym, ako sa naucili ho vyrabat’. Vytvori sa, ked sa pri vel'kom Ziare roztavi kremicity
piesok a roztavena hmota sa ochladi. ,,Stuhnutd kvapalina®, to je sklo. Udery blesku
sprevadzaju také vysoké teploty, rovnako ako sopecné erupcie alebo dopady meteoritov.
Tymto spdsobom vznikaji sklenené horniny ako fulgurit, obsidian a tektit. UZ v neolite
(mladSej dobe kamennej), teda cca 7 000 pr. n. 1., pouzivali I'udia sklo ako ndstroj.
Rozpoznali vynikajice vlastnosti sklenenych hornin z prirody. Ostré rezné hrany obsidianu
sa napriklad hodili na kliny a Skrabky. Obsidian sa pouZival na vyrobu noZov, hrotov
Sipov, Sperkov a penazi. Mozno teraz sa nam to moéze zdat' ako samozrejma vec, ale
V minulosti mala vyroba skla mnoho héacikov, kvoli ktorym dlho trvalo, kym sklo ziskalo

vlastnosti, ktoré ma teraz. Prvy hacik spocival v tom, Ze vd¢sina druhov piesku neobsahuje
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ten spravny pomer mineralov potrebnych na vznik kvalitného skla — hneda farba je v
chémii obavanym znamenim toho, ze zlucCenina obsahuje necistoty. Rovnaké je to s
farbivami. Ak zmieSate ndhodne niekol’ko odtienov, vyjde z toho véd¢Sinou hnedo-Seda
brecka. Niektoré aditiva sice podporuji vznik skla, vé¢Sina vSak nie. Navyse piesok, hoci
jeho hlavnu zlozku tvori kremen, taktieZ obsahuje vsetko, o do neho naveje vietor. Druhy
hacik spociva v tom, Ze aj ked’ ma piesok to spravne zlozenie, tavi sa az pri teplotach okolo
1 200 °C, teda ovela vyssich ako teplota bezného ohna, ktord sa pohybuje medzi 700 a 800
°C. (Neobycejné materialy 2016)

Okolo roku 1 500 pr. n. 1. vyréabali stari Egyptania prvé duté sklenené nadoby na masti
alebo oleje. V mnichovskej zbierke egyptského umenia dnes stoji najstar§$i datovany

skleneny predmet: jemny kalich zo svetlomodrého skla. (Miodownik, 2016)

Obrazok 2 Svetlomodry kalich (Vetropack, 2018)

Z0 zbierok asyrskeho kral'a AsSurbanipala pozname prvy znamy recept na vyrobu skla v
historii: ,,Vezmi 60 dielov piesku, 180 dielov popola z morskych rastlin a 5 dielov
kriedy.* Této receptira z roku 658 pr. n. l. zostava uz dva a pol tisica rokov neprekonana.
Z kremicitého piesku, uhli¢itanu draselného a vapenca vznikne prirodné, nepriepustné,

tvarovateI'né a odolné sklo. (Odkaz vo fT'aSi minulosti)

Vynalez sklarskej pistaly datujeme z obdobia okolo roku 100 pr. n. I. ked’ sa v jednej
sklarni na syrskom pobrezi odohrava technicka revolucia: dodnes neznamy sklar vynalieza
sklarsku pistalu. Vd’aka tomuto vynalezu mohli sklari vyrabat tenkostenné pohare a
vyfukovat’ ich do najroznejSich tvarov. O sto rokov neskor vznikaja v Rimskej risi luxusné

pohare s vypracovanymi dekormi. (Odkaz vo fl'asi minulosti)
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Benatky sa v 11. storo¢i stavaju centrom zapadného sklarskeho umenia. Najmé vo vyrobe
a spracovani kristalového skla dosahuju sklari, ,,phioleri di Murano®, a vyvijaju tradiciu

benatskeho skla nazyvany styl filigranskeho renesan¢ného skla. (Miodownik, 2016)

Obrazok 3 ,,p

4 TN

hioleri di Murano* (Vetropack, 2018)

S principom vyroby takzvaného mesaéného umoziuje vytvaranie vitrazi v gotickych
chramoch, vyrobit’ okenné sklo dokazali ale zriedkavo uz aj Egyptania, ale nie na velkych
plochach. Sklari tvaruju sklenené gule na ploché taniere a spajaji ich stredy olovom do
vécsich ploch (Miodownik, 2016)

Vyroba zrkadlového skla zapocala v Saint Gobain, sklari prvykrat rozlievaju roztavené
sklo na stdl a spracovavaju hmotu valcom, ¢im dosahujii rovnomernu hribku. STachta

zacina zdobit’ svoje rokokové palace. (Miodownik, 2016)

Friedrich Siemens predstavuje v roku 1867 technicki novinku, ktora urychl'uje
industrializaciu vyroby skla: nepretrzite pracujicu vanovil pec. Siemensove vane sa
skladaju z taviacej a pracovnej vane a st vo dne aj v noci bez prerusenia v prevadzke, takto
to pozname az dodnes. Toto bol milnik pre strojova vyrobu sklenenych obalov.

(Miodownik, 2016)

S vynalezom automatického vyfukovacieho stroja na fl'ase prichadza American Michael J.
Owens, majstrovsky vykon inzinierskeho umenia. Funguje na principe nasavania a
fukania, to znamend, ze sa roztavena sklenend hmota nasaje do kovovej formy a
automaticky sa odstrihne. S tymto prevratnym strojom je mozné vyrabat 2 500 flia$ za

hodinu. (Miodownik, 2016)
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Obrazok 4 Automaticky stroj na fTase (Vetropack, 2018)

S principom dutého skla so strojom IS a metodou dvakrat fuk, ktora sa pouziva dodnes,
prisli inzinieri Ingle a Smith. Kvapka sa vyfukne do hrubého tvaru v kovovej predforme,

potom sa oto¢i do druhej formy, kde sa vyfukne do finalnej podoby. (Miodownik, 2016)

2.1.1 Sucasnost’

V druhej polovici 20. storo¢ia stipa objem vyroby skla predovsetkym vdaka zavedeniu
elektronicky riadenych strojov. Pouziva sa v oblastiach vyskumu, komunika¢nych
technologii, architektlry a solarnych zariadeni. Sklo je idedlnym obalovym materidlom pre

napoje, potraviny a kozmetiku. (Odkaz vo fl'asi minulosti, 2016)

2.2 Vyroba skla

Sklo je ¢ira hmota na umelecké a uZitkové spracovanie, je vyrobené z prirodnych surovin.
Hlavnou zlozkou je kremicity piesok. S6da znizuje tavny bod piesku. Vapenec dodava sklu
tvrdost, lesk a trvanlivost. Téato zmes sa nazyva sklarsky kmen. Okrem uvedenych
sklotvornych surovin sa pri vyrobe skla mdze pouzivat' cely rad pomocnych latok so
Specifickymi 0¢inkami, napr. farbiva. Ale aby sa sklo stalo sklom, malo pozadovanu
kvalitu a parametre, musi prejst’ viacerymi technologickymi postupmi. Na zaciatok treba
vhodny pomer surovin a ¢repov pre pripravu sklarskeho kmena, ktory je potrebny na
vyrobu skloviny. Tu dosiahneme prave tavenim, pri ktorom prebichaji fyzikalne aj

chemické premeny. (Sklo a vyroba skla, 2005)
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Tavenie je najdodlezitejSou Castou technologického procesu. Chyby vzniknuté pri taveni
skla sa zvyCajne nedaju odstranit’ naslednymi technologickymi operaciami. Tavenim

vznika sklovina, ktora sa d’alej spractiva v nasledujucich castiach technologického procesu.
Proces tavenia tvoria tri Stadia:

tavenie sklarskeho kmena — pocas tohto Stadia sa uskutociiuju chemické reakcie medzi

zlozkami sklarskeho kmena a vznika sklovina.

¢irenie a homogenizacia — odstrailovanie bublin a vyrovnavanie chemického zlozenia

skloviny.

zidenie — ochladenie skloviny na teplotu potrebnt na d’alSie spracovanie. V tomto §tadiu sa
sklovina zbavuje zvys$nych bublin a homogenizuje sa, pretoze znizovanim jej teploty stupa

rozpustnost’ plynov v sklovine . (Sklo a vyroba skla, 2005)

Sklovina sa d’alej spracovava roznymi spdsobmi tvarnenia, ktoré zavisia od konkrétneho
druhu vyrabaného sklarskeho vyrobku (ploché sklo, obalové sklo a pod.). (Vondruska,
2002)

2.3 Opracovanie skla

Existuje Siroka skala moznosti naslednej Gpravy skla, vd’aka comu sa nam dostava do ruky
materidl s neocenitelnymi fyzikdlnymi vlastnostami. Po vychladeni uz nemdzeme
pracovat’ so samotnym tvarom. Co viak moZzeme ovplyvnit, je jeho povrch napriklad jeho
brasenim. (Thompson, 2007)

Mechanickym procesom brusenia odoberame sklo volnym alebo viazanym brusivom,
ktorého trenim sa z plochy hmoty odbrusuju jemné Ciastocky skla . Brisenie vykonavame
za ucelom opracovania materidlu po predchadzajicich operdciach, najmé na odstranenie
nerovnosti, porovnavanie okrajov a hran, ale aj k dekoracnému vybrusovaniu. Brisne
kotic¢e moézu byt prirodné - korundové, pieskovcové, Smirglové, granatové alebo
diamantové, tak aj umelé - elektrokorundové. V prvej faze procesu sa vykonavaju hrubé

vybrusy, ktoré sa v druhej faze zahladzuju a lestia. (Thompson, 2007)

2.4 Energie potrebné na vyrobu skla

Celkova vyrova skla, ¢o sa tyka energii, ale aj surovin na vyrobu , je naro¢na , tym
padom aj opakovana vyroba zatazuje zivotné prostredie. Zakladom sklarskej vyroby a

najva¢sim energetickym spotrebi¢om je taviaci agregat. Uplna prevaha skla sa tavi v
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kontinualnych taviacich agregatoch s vykonom od cca 50 t/dent do cca 700 t/den. Energiu
vSak potrebuje chladenie skla. Sklo vytvarované pri vysokych teplotich nemozno prudko
ochladit. Prudké ochladenie by znamenalo mechanické znehodnotenie vyrobku. Preto
vyrobky zo skla sa ochladzuju postupne v chladiacich peciach. Dalej je energia potrebna na
spracovanie skla (pohon strojov a zariadeni). Spotreba energie na tavenie ¢ini vo
vel'kokapacitnych vyrobach (predovSetkym ploché a obalové sklo) az 75% vSetkej
spotreby energie, v malotonaznych vyrobach (taviace agregaty s kapacitou do 20 t/den je
relativne menej vyznamna. Ako priemer pre sklarsky priemysel plati, Ze 60% energie je
spotrebované na tavenie. Mernd spotreba energie na tavenie sa trvalo znizuje, moderné
taviace agregaty ceského sklarskeho a bizutérneho priemyslu st plne porovnatelné so
zahrani¢nymi. Naopak, spotreba energie na spracovanie skla s rasticou mechanizaciou
vyroby stale mierne rastie. Pre porovnanie vyroba jednej sklenej flase sa rovna jednej

hodine stravenej za poc¢itatom. (Asociace sklafského a keramického pramyslu, 2021)

2.5 Recyklacia skla

Ako som uz vyssie spomenula, sklo je velmi oblubenym materidlom kvoli jeho
vlastnostiam. Ma ale jednu velktl nevyhodu, Vv prirode je takmer nerozlozitelné. Rozklad
jednej sklenenej fl'ase trva az 4 000 rokov a mozno aj ovel’a viac, pre porovnanie plastovej
flasi  to trva okolo 400 rokov. Nastastie sme rokmi dokazali vytvorit’ systém, ako sklo
opétovne pouzit, napriek tomu stale tvori az desatpercentnti ¢ast’ komunalneho odpadu.
Nasledne sa sklo ocita prevazne na skladkach, kde sa uz nikdy nerozlozi a ani nerecykluje.
Najvaésim problémom su ¢repiny, ktorym sa neupriamuje vel’ka pozornost’. Malo firiem sa
prave zaobera recyklaciou sklenenych Crepin , pretoZze vyhodnejSie je pracovat’ s vratnym
sklenenym odpadom. Crepiny si malé a ostré, to znamené Gasté poranenia na pracoviskach
a poskodenia strojov. Nevyhodou je aj zneCistenie a hlavne triedenie ¢repov podl'a farieb
a druhu. V tomto odvetvi recyklovania skla je ovela jednoduchS$ie zaoberat sa menej
poskodenym sklom, ¢i uz z hladiska ekonomického alebo energetického hladiska. (Sklo,
2019)
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Obrazok 5 Skleny odpad (Irvine, 2010)

2.5.1 Nedostatok piesku

"Piesok je zakladom nasej modernej spolocnosti," hovori Aurora Torresova. Nielen
znecistenie je velkym problémom skla, ale aj nedostatok surovin ,z ktorého sa vyraba.
Nas cely zivot je postaveny na piesku, ktory sme pocas nasej existencie stihli vytazit tak,
ze kvoli jeho nedostatku miznll niektoré plaZze dokonca aj ostrovy. MnozZstvo piesku, ktoré
sa spotrebuje, sa za poslednych 20 rokov strojnasobilo. Priroda nestiha rychlu dobu, ktort
sme si nadstavili. "St¢asna spotrebu odhadujeme na 50 miliard ton roc¢ne - to je 18
kilogramov denne na kazdého obyvatela Zeme," hovori Peduzzi. Niekto by mohol
namietat’, Ze na pustach celého sveta lezi ziadanej suroviny viac nez dost. Problémom je
vSak to, Ze pustny piesok je pre vyrobu betonu nevhodny. Piesok, ktory je potrebny, je
drsnej$i a hranaty, aby sa zrnka mohli navzajom spojit’. ,,Je to ako rozdiel medzi pokusom
postavit’ nieco z hromady gul'6¢ok, na rozdiel od hromady drobnych tehal.* hovori Beiser.
Zrnkéd st vetrom natol’ko vyhladené a obrusené, Ze sa nemoZu zachytdvat a nedrZia
pohromade. Problém hroziaceho nedostatku sypkej suroviny je vSak komplexny a relativne
novy. Tejto rasticej pieskovej krize moze pomdct’ kazdy z nas. Je to jednoduchsie, nez
sa moze zdat. Predchadzat nedostatku prirodnych zdrojov, v tomto pripade
piesocnej krize, mozeme pomoct prave triedenim skla. Vdaka triedeniu skla
mozeme totiz pri vyrobe nového skla nahradit’ az 65% sklarskych pieskov. A to nie
je malé ¢islo ! (CTK, 2018)
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2.5.2 Cesko a odpadové sklo

V ramci tejto problematiky je potrebné sa zamerat aj na mnozstvo odpadu, ktoré
vyprodukuju ceské firmy asktorymi by bola moznd spoluprdca ohladom odberu
odpadového skla do Bottle up terazza do budticna. Ceské republika vyprodukuje est’ aZ
osem percent skleného odpadu , ktory putuje na skladky. Pre priblizenie 0 akych velkych
&islach a véhach odpadu sa bavime, vymenujem par podnikov. Ceské firma Brokis vyraba
svietidla, ktoré sa rodia z mimoriadnych remeselnych schopnosti sklarskych majstrov
nadvézujucich na staro¢ia udrziavant tradiciu ceského fukaného skla. Jej origindlne
kolekcie osvetlenia st navrhnuté svetovo uznavanymi ceskymi i medzindrodnymi
dizajnérmi a ziskali cely rad oceneni doma aj vo svete. Ich roéna produkcia odpadového
skla cca 300t/roéne a cca 15t/mes. Dalsim prikladom mézu byt sklarne v Desné, ktoré od
roku 2009 vlastni akciova spolocnost PRECIOSA ORNELA. Zaoberaju sa vyrobou
sklenenych dekorativnych predmetov, taktiez s dlhodobou tradiciou, je to svetovo
jedine¢ny fenomén. Produkcia sklenenych crepin je 900 ton ro¢ne. Z pohladu dizajnéra
v tom, ¢o je pre tieto firmy zatial’ len odpad, moze mat’ vel'ka ambiciu stat’ sa nie¢im, ¢o

bude mat opit’ dizajnérsku hodnotu. (vlastné poznamky, 2022)

Obrazok 6 Brokis Capsula lamp (Capsula, 2018)
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3 MODERNY BETON

Portlandsky cement je najbeznejsi typ cementu biclej farby, prevazne sa pouziva ako
primes betonu malty a Stuky. Je to hydraulické spojivo, ktoré vznika vypalom nad hranicu
zlinutia a jemnym pomletim anorganickej surovinovej zmesi Specifického zloZenia. Po
zmiesani s vodou sa stava plastickym a nésledne tuhne, tvrdne a nadobuda pevnost’ za
st¢asné zmeny svojho chemicko-mineralogického zlozenia, a to ako na vzduchu, tak pod
vodou. Vyznacuje sa trvacnostou, celistvostou, farebnou stalostou, odolnostou voci
opotrebovaniu anizkymi nakladmi na udrzbu. Medzi klasickym sivym cementom
a portlandskym bielym st rozdiely minimalne, hlavna tlohu tu hra estetika. Dominantnou
surovinou je velmi Cista krieda doplnena ilom a kaolinom. Odlisnost’ vyroby bieleho
cementu spociva v minimalizacii oxidov (najmé Zeleza a mangénu), ktoré¢ dodavaju Sedu

farbu. (Portland cement, 2021)

3.1 Historia portlandkého cementu

Vlastnosti cementu vo va¢som meradle zacali prvi vyuzivat’ Rimania. Niektoré zo stavieb
stale stoja, napriklad taky Pantheon. Malta, ktora pouzivali, bola tvorena zmesou vapna a
sopecného popola (pucoldnov).V priebehu casu boli snahy o zdokonalenie pdvodnej
rimskej receptury. AZ v 18. storo¢i John Smeaton zistil, Ze cement vyrobeny z vépna
maksich......., ily silno znecistenych vapencov vykazuju lepSie vlastnosti ako pri vyuZiti v
tom Case pouzivaného vapna z vapencov ¢o najcistejSich. Na zaklade chemického rozboru
stanovil Louis Joseph Vicat optimalny pomer zloZiek na vyrobu vtedajSiecho cementu. Za
vynalezcu portlandského cementu je vSak povazovany $kot John Aspdin, ktory si nechal
roku 1824 patentovat’ vyrobok, nazvany podl'a podobnosti s vysoko akostnou Sedobielou
horninou nachédzajicou sa na juhoanglickom ostrove Portland. Prvy pokus o vyrobu

portlandského cementu podnikol Ferdinand Barta v roku 1860. (Barta, 1961)

3.2 Praca s portlandskym cementom

Vsetky néstroje, ktoré sa tak ¢i onak dostani do kontaktu s Cerstvym roztokom, by mali
byt dokonale &isté. Bez hrdze alebo plesni. Cistd musi byt aj forma, do ktorej sa roztok
nalieva, alebo povrch, na ktory sa nanédsa. Na tento Ucel sa predtym odstrani prach a vSetky

viditeIné necistoty. Ak pouzivame nejaké plnivd, musia byt biele a velkost’ frakcii musi



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 24

byt’ najmensia. Necistoty ilu, bahna a inych latok nie su povolené. Ak sa vystuz alebo iné
kovové prvky naleju betonom, musia byt vopred chranené pred korozivnymi procesmi.
Hrabka nanesenej malty musi presiahnut 3 cm. Na mieSanie tohto typu cementu je
potrebné pouzit’ iba Cisti vodu. Aby bola dodrzana trieda pevnosti, musi na 1 m 3 padnut’

minimalne 350 kg malty. (Popis bieleho portlandského cementu, 2019)

3.3 Charakteristika a zloZenie

Adstringentna latka, praskova, po zmiesani s vodou okamzite stvrdne a vytvori pevnu
elasticki hmotu. Prijemny belavy odtien je dosiahnuty vdaka komponentom s
minimalnym mnozstvom zeleznatych zli¢enin (mangan, chrom, zelezo, titan). Zakladom
latky je slink s nizkym obsahom Zeleza, ako aj vapencové horniny (krieda, vapenec, slien,
mramor), hlina, piesok, sadra, chlorové soli. Oxidy zeleza by mali obsahovat’ menej ako
0,45 % z celkove; hmotnosti. Pevnost’ bieleho cementu je dvojnasobnd oproti sivému
cementu. Téato trovenl sa da dosiahnut’ rychlym ochladenim slinku po vypale v prostredi
bez kyslika. Biely cement je oznaeny dvoma spdsobmi - M500, M400, menej Casto -

M600, M700.

3.4 Vlastnosti a vyhody

Velkou vyhodou je mrazuvzdornost, odolava viac ako 100 zmendm rocnych obdobi
zima-leto. Vysoka odolnost’ proti vlhkosti umoziuje pouzitie bieleho cementu v
akychkol'vek klimatickych podmienkach. Je pevny a rychlo schne, zmes stvrdne o 60-65%
za 15-16 hodin. K uplnému spevneniu materidlu dojde do 3 dni. Odolnost’ vo¢i UV
ziareniu poskytuje nedotknuta estetiku na dlht dobu. Pridanim farebnych pigmentov je
mozné ziskat’ z bieleho cementu farebny. Vznika tak Siroka Skala napadov pre architektov
a sochérov, prakticky bez obmedzenia ich tvorivého potencidlu. Pod vplyvom vetra, dazd’a,
snehu, krupobitia biely cement nemeni svoju pevnost a farbu. NezhorSuje sa vysokou
vlhkostou a agresivnymi roztokmi. Je Setrny voci zivotnému prostrediu. Na vytvorenie
bieleho cementu sa pouZivaju prirodné zlozky. Vdaka rychlemu tvrdnutiu a vysokej
pevnosti sa znizuji naklady na pracu s materialom. Okrem toho sa trhliny takmer nikdy

netvoria, takze len zriedka musite minat’ peniaze na ich opravu. (Barta, 1961)
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3.5 Vyuzitie Portlandského cementu

Najbeznej$im pouzitim portlandského cementu je vyroba betdénu. Betoén je kompozitny
material pozostavajuci z kameniva (Strku a piesku), cementu avody. Je mozného ho
odlievat’ v takmer akomkol'vek pozadovanom tvare a po vytvrdnuti sa modze stat
konstrukénym (nosnym) prvkom. V sicasnosti sa vyuziva na vyrobu panelov, nosnikov
a mestskych mobilidrov, je vel'mi oblibeny v architekture . Stale Castejsie su aj vnutorné
aplikécie bieleho ¢i farebného betdnu, a to najmé na dekorativne podlahy, pracovné dosky
kuchynskych liniek alebo dokonca na nabytok. Je to taktiez Casty material na Stavby ciest
amostov. V nasledujucom odseku by som rada predstavila konkrétne prace z0

spominaného materialu. (Popis bieleho portlandského cementu, 2019)

3.5.1 Mobiliar Steps

Mobiliar Steps pontka miesto na oddych v meste namiesto toho, aby l'udia museli hl'adat’
schody, obrubnik alebo tehlovy mur. Kazdy komponent, ktory vyrobila spolocnost’, je
navrhnuty ako nadrozmerné kreslo v réznych vyskach, aby bolo mozné zostavit' rdézne
konfiguracie. Dizajnéri sa zaoberali ¢lovekom ako lovcom, ktory hl'ada idealnu polohu na
odpocinok, ako su Studenti poCas obediajsej prestavky, skupina stavbarov na kave na

mieste alebo partia priatel'ov sediacich na chodniku. (Goessl, 2017)

Obrazok 7 Mobiliar Steps (Goessl, 2017)
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3.5.2 Mizeum barokového umenia a kultary v Mexiku

Zvlnené biele beténové steny a vodou naplnené nadvorie ramuji  Muzeum barokového
umenia a kultiry v Mexiku od japonského architekta Toyo Ita. Steny tvoria ryhované
dosky z bieleho beténu s povrchovou upravou v tvare krikov, zatial’ ¢o budovu obklopuje

jazierko v tvare polmesiaca, ktoré ma vytvorit’ vizualne spojenie s parkom. (Miars, 2016)

Obrazok 8 Mtizeum barokového umenia (Miars, 2016)

3.5.3 Pavilon Materia's

Biele betonové stipy sa pretinaju s drevenymi tramami a tvoria pavilén, navrhnuty
mexickym architektonickym $tudiom Materia. V podoryse mé tvar oka a pozostiva z
dvoch zakrivenych radov bielych beténovych stipov. Tychto 70 rovnakych kvadrov meria
4,8 metra na vysku a v paroch su spojené v blizkosti ich vrcholov tramami z borovicového
dreva. Kedze drevené vzpery st vsetky rovnako dlhé, v rohoch presahuju, zatial' ¢o
dodato¢né vertikalne prvky pokracujii za trdmy. Pavildn je orientovany na vychod-zapad,
takze dréha slnka vedie nad hlavou. Podas diia sa tiene vrhané lu¢émi na stipy a stipy na

zem pomaly pohybuju priestorom, aby mapovali plynutie ¢asu. (Howarth, 2016)
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Obrazok 9 Pavilon Materia’s (Howarth, 2016)
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4 DREVO

Ako doplnkovy material ku kompozitu je zvolené dubové drevo, je trvanlivé, obnovitelné,
krasne a recyklovatelné. Drevo je jednym z mala prirodnych, obnovite'nych stavebnych
materialov. Cyklicky proces spojeny s tazbou a obnovou lesov na produkciu dreva
zabezpecuje, ze drevo bude aj nad’alej dostupné. Pri kazdej tazbe stromu sa na jeho miesto
obnovi az desat’ stromov; cyklus obnovitelnych zdrojov zacina znova. Drevo ako prirodny
zdroj nie je toxické, manipulécia s nim a dotyk je bezpecny. Starne tieZz prirodzene a
nerozklada sa na material poskodzujuci zivotné prostredie. Na vyrobu dreveného nabytku
je mozné pouzit' takmer akykol'vek jeho druh, ale treba uvazit’, ze kazdy druh dreva ma
nielen svoje fyzikdlne vlastnosti, ale aj jedine¢ny charakter, ktorym moéze ovplyviiovat

celkovy vyraz daného produktu. (Uhrin, 2012)

4.1 Tvrdé verzus miakké drevo

Vicsinou plati, ze tvrdé drevo pochadza z listnatych stromov, zatial’ co mikké drevo z tych
thlicnatych. TieZ vSeobecne plati, ze stromy, ktoré produkuju tvrdé drevo, rasti v
porovnani so stromami s mékkym drevom relativne pomaly, ¢o vedie k tomu, Ze produkuju
husté a tvrdé drevo, a teda vyrobky z tvrdého dreva su vSeobecne trvanlivejSie. Avsak, nie
vSetky listnaté stromy déavaju tvrdé drevo. Tiez neplati, ze ¢im tvrdSie drevo, tym je
odolnejsie pre vonkajsie pouzitie. Prikladom moze byt hrab, ktory je v naSom klimatickom
pasme drevinou s najtvrd$im drevom, ale ktory vlhkému prostrediu odolava ovela I'ahSie
ako hociktoré mékké dreva. V tomto ohl'ade mézeme spomentt’, Ze pre svoju trvanlivost’
pod vodou a odolnost’ v kolisavej vlhkosti je naopak ceneny dub a buk. Tvrdé drevo tiez

vSeobecne byva v porovnani s midkkym drevom tmavsie. (Uhrin, 2012)

4.2 Dub

Je vel'mi popularna drevina, je odolna a tazka. Ma typicku zrnita Struktaru. Jeho bel je
uzka a Zzltkastd, ale spravidla sa odstraiiuje, pretoZze l'ahko podlieha kazu. Jadrové drevo
duba je hnedé, cervenohnedé az tmavohned¢. Dub je mozné zakupit’ v dvoch odtienoch;
biely dub, ktory ma Sedu / hnedu farbu alebo Cerveny dub, ktory je vel'mi podobny, ale s
vyraznym cervenkastym nadychom. V poslednych rokoch sa v interiérovom materiali
dub stal doslova modnou ikonou. Specifickd pérovita Struktira dreva duba prinasa
vyrobkom ojedinely charakter a navySe, pri spravnej povrchovej Uprave je dub urcite

nad¢asovym materialom. (Bridgewater, 2011)
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4.3 Buk

Bukové drevo patri z listnaCov k najznamej$im. Je tvrdé, malo pruzné, pomerne pevné.
Farbu ma svetlo hneda az ruzovkastu, parenim ziska tmavsiu, charakteristicka farbu. Je

rovnorodé a husté.

Bukové drevo preslavila okrem iného firma Thonet zndmymi ,.thonetkami®, stolickami z
ohybaného dreva, ktoré sa stale vyrabaju. Pouziva sa v nabytkarstve, na ohybany nabytok
aj na krgjanie dyh, prevazne na ,lacné“ pouzitie, napr. na preglejky. Velmi dobre sa

obraba, mori a lepi. V neposlednom rade ma dobrt vyhrevnost’. (Bridgewater, 2011)

4.4 Stroje na opracovanie dreva

Kotucova pila na priecne aj pozdlzne delenie dreva a podobnych materidlov. Koti¢ moze
byt v stole, na ramene nad stolom, alebo v ru¢nom zariadeni. Na spracovanie
aglomerovanych materialov boli vyvinuté tzv. deliace pily s poc¢itacovym riadenim a ovel'a

vysSou kapacitou vyroby.

Pasova pila sa sklada z dvoch obeznych pogumovanych kolies (hnacieho a napinacieho),
medzi ktorymi obieha pilovy pas, a pracovného stola. Ma vel'mi maly prierez a je vhodna

na ruéné vyrezavanie zlozitejSich tvarov alebo na pripravu materidlu (rozmietanie).

Sutstruh na drevo je jednoduchy hrotovy sustruh s loZzom, vretenikom a konikom.

Sustruznik drzi dlato v ruke a opiera ich o posuvnu opierku.

Porovnavacia frézka (porovnavacka, hoblovka) je vodorovna frézka na obrabanie
rovinnych ploch, najmé dosiek a trdmov. V stole je naprie¢ zapusteny valec s dvoma az
$tyrmi priamymi nozmi s dizkou 200-600 mm. Otacky valca 5000-6000 RPM, priemer cca
150 mm. Uber triesky je definovany vyskovym rozdielom stolov, maximalne cca 3-10 mm
v zavislosti od stroja. Materidl méze byt k stolu pritlacovany pruznymi pritlaceniami,

posun do zéberu je rucny.

Hrubkovacia frézka (pretahovacka) taktiez sliizi na obrabanie rovinnych ploch. Material
sa posuva do zaberu mechanicky drdzkovanymi val¢ekmi, ktoré ho pritlaaji k
nastavitel'nej doske naproti hoblovaciemu valcu, takZe obrobok mé definovanti hribku.
Maximalna Sirka obrabaného materidlu méze byt 200-800 mm, vyska cca 120-200 mm.
Obrobok by pred hrabkovanim mal byt najskor zarovnany na porovnavacke. Funkcia

porovnavacky a pretahovacky moze byt kombinovana v jednom stroji.
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Zvisla spodna frézka je stroj so zvislym vretenom v stole, do ktoré¢ho sa daju upnut
rozli¢né néstroje - drazkovacie a polodrazkovacie frézy, Capovacie frézy, radiusové frézy,
atd. Obrobok moze byt vedeny podla pravitka, ktorym je stroj vybaveny, alebo podla

vodiaceho krizku pod samo nastrojom.

Dlabacka Specidlny druh vitacky s vysSimi otdCkami, ktord sluzi na dlabanie
podlhovastych dier pomocou Specialnych dlabacich vrtakov (dlabov). Existuju aj retazové

dlabacky, kde nastrojom je retaz podobna ako v retazove;j pile.

Bruska na drevo pracuje s brusnym platnom a sluzi na jemné brusenie rovinnych

povrchov. UZivaju sa brusky celné (koti¢ové) a pasové.

CNC obrabanie centrd st moderné obrabacie stroje, ktoré kombinujii viac operacii na
jednom mieste, od jednoduchého vitania z viacerych stran az po kompletné obrobenie aj

vel'mi zlozitych tvarov.

V praxi plati vieobecne zname pravidlo: Cim je drevo miksie, tym ostrejsie noze musi
zrovnavacka alebo pretahovacka mat’. Tvrdé drevo kladie odpor, a tak aj tupej$imi nozmi
dosiahneme dost’ hladkého povrchu. Mikké drevo mé ale povrch potrhany a ,.chlpaty*.
(Josten, 2010)

4.5 Priprava podkladu

Aby krasa dreva ¢o najviac vynikla, je nutné mat’ dobre pripraveny podklad. Drevo musi
byt hladké, nacisto obrisené briisnym papierom s jemnou zrnitostou. Zaroven musi byt
povrch dreva pred nanesenim farby zbaveny prachu, mastnoty a necistot. Kone¢ny smer
brasenia plochy alebo vyrobku musi byt vzdy v smere rokov. Zaoblené tvary dreva,
profilovej listy alebo zabradlia najl'ahSie obrisime brasnou hubkou s pruznym jadrom. Ta
prilne k 'ubovol'nému tvaru materialu. Hubku je mozné zakupit’ v niekol’kych hrubostiach
zrna povrchu $mirglu. Pred samotnou povrchovou upravou je tiez nutné opravit’ chyby
dreva, ako su trhliny, vyStiepené Casti alebo poskodené hrée. Vhodné je pouzitie tmelu,
ktory mdze byt ako praskovy polotovar, alebo uz namieSany. Pouzit’ je mozné aj tmel
farebne naténovany a zodpovedajuci budiicej povrchovej Uprave materialu. Spachtlou
nanesieme tmel na posSkodené miesto. Nechame ho zaschnit’ a zabrusime nacisto. Jednym
zo spdsobov, ako pripravit’ drevo alebo vyrobok z neho na kone¢nu povrchovu upravu, je
zl'ahka ich pretriet’ vlhkou handrickou. Tak sa uvolnené vldkna postavia a je mozné ich

prebrusit’ eSte raz pred samotnym naterom. Pri kontakte s farbou potom reaguju podstatne
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menej. Pre kvalitnu povrchovu tpravu podkladu si nevysta¢ime iba s jednou zrnitostou
Smirglového papiera. Podl'a druhu dreva vyrobku postupujeme od najhrubsieho zrna az k
najjemnejSiemu vhodnému pre dany materidl. Na jeden vyrobok je preto vhodné pouzit
dva a viac druhov Smirglového papiera s réznou zrnitostou. NajbeznejSia zrnitost
Smirgl'ového papiera vhodného pre mdkké drevo je 80-150. Brusne zrno moze byt

nanesené na papieri alebo na platne. (vlastné zapisky, 2017).

4.6 Nater

Pred volbou nateru na drevo si treba zvolit, ¢o od findlneho vysledku ofakédvame. V
zaklade sa rozhodujeme medzi lazrou alebo lazirovacim naterom a réznymi typmi lakov,
olejov. Drevo je organicka latka. Jeho bunky mdézu, podobne ako bunky l'udskej koze,
pohlcovat’ vlhkost” a opdt’ ju odovzdévat’. Drevo dycha. Pre zachovanie tychto schopnosti
je idedlny OSMO néter, ktory je perfektne prispdsobeny zvlastnym vlastnostiam dreva.
OSMO su porézne, zdravotne nezdvadné natery na baze prirodnych olejov a voskov. Olej
prenikne do dreva a chrani ho zvnutra. Vosk vytvori elasticky, porézny povrch a chrani
drevo zvonku. Nepraskaji a neodlupuji sa. Vytvaraju dokonaly povrch drevu s dobrou
odolnostou. Riesia povrchovu tpravu pre drevo vo vnutornych priestoroch na podlahy,
nabytok, steny a stropy 1 Upravu dreva vo vonkajSich priestoroch ako su fasady, zahradné

domceky, ploty, terasy a zahradny nabytok. (Tvrdy Voskovy Olej, 2016)

TRADICNI LAKY A

NATEROVY NATEROVY SygﬁgﬁiﬁygAz
SYSTEM NA SYSTEM NABAZI OLEJE A VOSKU
BAZI OLEJE VODY

pReRns [EET ki

Obrazok 10 Porovnanie naterov (Tvrdy Voskovy Olej, 2016)

4.7 Sposoby spajania dreva

Tym, Ze spojime dva kusy dreva, musime vytvorit’ bud’ trvaly, teda nerozpojitel'ny, alebo
naopak rozpojitel'ny spoj. V pripade spdjania dreva prakticky neexistuje dokonaly a trvaly

spoj, ktory by bol nerozpojitel'ny. (Pilzlova, 2022)
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4.7.1 Spajanie dreva klincami

Tieto spoje st najjednoduchsim spdsobom spojenia dvoch, prevazne rovnych dielov dreva
(dosky, fosne, hranola). Spojenie je slabé, avsak mozeme ho spevnit’ pouzitim lepidla
alebo zaistenim kuskom dreva trojuholnikového ¢i Stvorcového tvaru v rohu spoja, ¢o je

vyhodnejsie pre vacsiu plochu dreva, spoj lepsie drzi. (Pilzlova, 2022)

4.7.2 Spajanie dreva skrutkami ¢i samoreznymi skrutkami

Patria medzi pevnejSie ako klincové spoje, ale nie su trvalé. Tieto spoje su rozoberatelné.
Pri spéjani dreva skrutkami alebo samoreznymi skrutkami nie je potrebné vynakladat’ silu,

pretoze skrutky maju l'ahko konicktl hlavu, ktora sa do dreva l'ahko zapusti. (Pilzlova,

2022)

4.7.3 Lepené spoje

Spoje pomocou lepidla mézeme d’alej rozdelit’ na spoje tupé alebo spoje vlepované. Tupé
lepené spoje st velmi krehké a moézu byt aj nestabilné, pretoze ich spojenie spociva v
podstate v potreti oboch spojovanych ploch lepidlom a pritlacenim k sebe. Pouzitie tupého
spoja je vhodné iba pri nenaméahanych drobnych drevenych dekordciach. Samy o sebe st
lepené spojenia dreva takmer nerozoberatel'né. Pokial’ potrebujeme takyto spoj rozpojit,
vacsinou je nutné aj Cast’ zlepenej Casti poskodit’, alebo dokonca znicit'. Lepeny spoj je sice
vel'mi pracny, ale vysledok stoji za nadmahu. Pouziva sa vSade tam, kde je neZiaduce
narusit’ krasu povrchu dreva viditelnym spojom. Pokial' potrebujeme vytvorit' trvaly
lepeny spoj na namahanej Gasti dreva, je nutné vyfrézovat alebo dlatom vyhibit’ drazku, do
ktorej vlozime druhy diel dreva. Obe spdjané plochy musia byt potreté dostatocnou

vrstvou lepidla. PouZivame iba lepidlo na to urcené. (Pilzlova, 2022)

4.7.4 Capové spoje

Tieto spoje st najvhodne;jsie pre vel'ké a zlozité konStrukcie, ktoré nemaju velké naroky na
stranovu pevnost’. St vel'mi pevné vo zvislom smere. Su ale tiez povazované z hl'adiska
pripravy za jedny z najpracnejSie vytvaranych spojov. Ich sudrznost’ spoc¢iva v zaklesnuti
dvoch, najcastejsie plochych dielov, do seba pomocou vyrezanych alebo vyfrézovanych
ploch a vystupkov (Capov). Tieto spoje je mozné podporit’ lepidlom. ZlozitejSim ¢apovym
spojom je spoj rybinovy. Rybiny sa pouzivaji na spojenie dvoch dielov dreva na vysku.

Praktickost’ tohto spoja spoc¢iva v jeho pevnosti a odolnosti vo¢i mechanickému zat'azeniu
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v tahu jednym smerom. Rybinové spoje mozeme najst’ napriklad na Suplikoch. Vseobecne
sa vytvara rybina zhruba po 25 mm po celej Sirke dosky v sklone 8 °. Rozdiel medzi
¢apovym a rybinovym spojom je prave v onom sklone vyseku v dreve. Rybiny mézeme
vytvorit’ ruéne pomocou pilky, dlatka a kladiva alebo vyuzit' cinkovaci stroj. (Pilzlova,
2022)

Obrazok 11 Rybinovy spoj (Aktuality serial tesarske spoje 2018)

4.7.5 Kolikové spoje

Kolikové spoje su prakticky neviditeIné. Su to spoje velmi stabilné a pevné, takmer
nerozoberatel'né. Pretoze potrebujeme, aby sa skary medzi drevami uplne uzavreli, je nutné
pouzivat’ koliky o 2-3 mm kratSie, neZ su samotné otvory pre koliky. Otvory pre koliky sa
predvrtavaji vrtadkom, ktory ma rovnaky priemer ako kolik. Tieto spoje sa hojne vyuzivaju
pri vyrobe nabytku. Koliky si m6Zeme podomacky vysustruzit’ alebo ich kupit’ uz hotové v

roznych priemeroch. (Pilzlova, 2022)

|r\\\ (N\vzduchové mezera

oro lepidlo

Obrazok 12 Kolikovy spoj (Aktuality serial tesarske spoje 2018)
4.7.6 Pokosové spoje

Pouzivaju sa najmi pri ramovani obrazov. Spoj vytvorime tak, ze dva diely dreva zreZeme

pod uhlom 45°, potrieme lepidlom na oboch plochach, prilozime k sebe a z rubovej strany
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navySe zaistime kovovou sponkou do dreva. Tento spoj je pomerne slaby a nestabilny.

(Pilzlové, 2022)

4.7.7 Peroadrazka

Pero a drazka je spoj tvoreny zahibenou drazkou a do nej zapadajiicim pozdiznym
vystupkom c¢ize perom. Na rozdiel od napriklad ¢apového spoja sa najCastejSie uplatituje
pri spajani plosnych dielov, a to hlavne v drevenych podlahach tvorenych doskami alebo
parketami, d’alej pri zasadzovani vacSich dosiek, v konStrukcidch nabytku alebo v
palubkovych obkladoch. Tieto spoje su rozoberateIné, nie je potrebné pri ich pouziti
pridavat’ lepidlo, prilezitostne sa moézu spoje vylepSit' klinéekmi. Pokial' do takto
upraveného dreva (s perodrazkou) pouzijeme klince, snazime sa zatikat’ tak, aby sme pero

a drazku neposkodili. (Pilzlova, 2022)

vlozené péro

Obrazok 13 Pero a drazka (Aktuality serial tesarske spoje 2018)

4.8 Vrtanie otvorov do dreva

Drevo je material, ktory je 'ahko opracovatelny a vftanie dreva je Uiplne bezné rovnako
ako rezanie a frézovanie. Dokonca existuje ovel'a viac druhov vrtakov do dreva, na rozdiel

od vrtakov uréenych na iné materialy. (Pojar, 2022)

4.8.1 Vrtiky pre bezné vitanie

Uplne bezné otvory pre skrutky alebo ahsie zaskrutkovanie skrutiek do dreva, ale aj
drevotriesky, pilinotriesky, preglejky a pripadne plastovych alebo drevoplastovych dosiek

a dosiek vftame beznymi vrtdkmi do dreva. Tie byvaju Casto sucastou univerzalneho
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prisluSenstva k vftackdm, najCastejSie su cierne a so zabrasenymi (takzvane
predrezavacimi) britmi, pri¢om na konci st opatrené Spickou (strediacim hrotom). Spicka
ul’ahCuje presnost’ nasmerovania vrtdka. Bezne su tieto vrtaky dostupné do priemeru 22

mm, mozno viak kupit aj vrtdky ovela vagsich priemerov a dizok. (Pojar, 2022)

Obrazok 14 Bezné¢ vitanie (Pojar, 2022)

4.8.2 Vrtaky pre hlboké otvory

Hlboké otvory sa vftaju Spirdlovitymi alebo hadovitymi vrtdkmi. Tieto otvory sa
najcastejSie vykonavaji do konstrukénych hranolov, trdmov a gul’atiny, pricom sliZia na
vkladanie skrutiek alebo zatikanie &apov. Pri konstrukciach krovov, pergol, pilierov a
stipov, celych drevostavieb, ale aj masivneho nabytku s také vrtaky nevyhnutné.
Spiralovite vinuté brity olepov a rychlejsie uberaju material, ktory vytla¢ajii z vitaného

otvoru. Priemer tychto vrtakov je aj vacsi ako 30 mm. (Pojar, 2022)

Obrazok 15 Vrtak pre hlboké otvory (Pojar, 2022)
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4.8.3 Vrtaky pre Cisté a presné otvory

Cisté a uplne presné otvory su potrebné pri vyrobe dvierok alebo zasuviek nabytku.
Obvykle ide o otvory SirSicho priemeru uréené na vkladanie rdéznych mechanizmov.
Idedlny je takzvany sukovnik ¢ize Forstnerov vrtdk s kriZovym ostrim. Toto ostrie moze
byt aj zubaté. Vyhibime nim otvory presné, dost plytké a dokonale hladké. Presnost
vftania sukovnikom vZzdy eSte zvySime vftanim zo stojana. Ostatne to plati pre akékol'vek
vitanie do dreva, predsa len, I'udské ruka l'ahko neudrzi rovinu. Plochym vrtakom navyse
vitame cez materidl iba do okamihu, kym hrot prenikne na druhu stranu, v tej chvili je

potrebné vyrobok otoCit’ a pokracovat’ z druhej strany. (Pojar, 2022)

Obrazok 16 Vittanie sukovnikom (Pojar, 2022)

4.8.4 Vrtaky pre vicsie otvory

Dokonale presné otvory nie st vZzdy ddleZzité, preto existuju aj néstroje urcené na rychle a
efektivne vitanie otvorov §ir§ich priemerov a vacsich hibok. Namiesto zahlbnika sa v
tomto pripade pouziva jednoduchy plochy vrtak. Ide vobec o jedny z lacnejSich vrtakov a
pri vitani musime vyvinit' potrebny tlak. Velkou prednostou tychto vrtakov je lahky

odhad vel’kosti otvoru podl'a rozmeru plosky. (Pojar, 2022)
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5 VESIAK

Tato kapitola je venovand, kusu nabytku, v ktorom aplikujem spominany material Bottle
up terazzo, atym je veSiak. V priebehu storo¢i sa veSiak na kabaty vyvinul z funkéného
nabytku az na dekorativny, ktorého tilohou je nielen byt prakticky pomocnik, ktory sa stara
Oonase obleCenie, ale zaroven byt aj ozdobnym prvkom v interiéri. Je sucastou
domacnosti, kancelarii, obchodov dokonca aj kaviarni. Je to uz samozrejmost'ou, ze nas
prave on uvita pri vstupe do miestnosti a odbremeni nas ¢i uz od tasky, kabatu alebo
dazdnika. A nielen pri vstupnych miestnostiach, ale aj v spaliiach, kde nam poskytne
skvela sluzbu, ked’ chceme mat’ v spalni (alebo aj v inej miestnosti, kde sa prezlickame)
poriadok. Odpadne neestetické a pre niekoho iritujice povalovanie oblecenia po
stolickach, komodach a posteliach, ktoré sa vo vacSine domdacnosti stali (skor ¢i neskor)
odkladiskom zvrSkov. Chréni nase oblecenie pred pokréenim, udrziava mu spravny tvar.
Takze je samozrejmé, ze v domdcnostiach je to neustale zatazeny kus nabytku, ktory musi

mat’ dobru stabilitu a byt vyrobeny z pevnych materialov.

5.1 Historia veSiaku

LCudia sa kedysi obliekali inak nemali tol'ké mnoZstvo oblecenia a veci kol'ko mame my
dnes. Ale tym ako sa ¢lovek vyvija sa vyvijaju aj veci a 'udské potreby. Mnozstvo veci
prichadza s otazkou ich uskladnenia. Aby vydrzali dlho a zachovali si vzhl'ad bez vrasok.
Mihavé zaciatky mdzeme vidiet uz v Starovekom Egypte kde si l'udia ukladali svoje
cennosti do truhlic, ale to by sme sa bavili viac o skriniach a komodach. Ale prave tam je
zasiate prvé zrnko tohto kusu nabytku. Nemdzeme sa ale bavit’ o veSiaku na kabat bez
spomenutia ramienka na kabat ktory s nim ide ruka v ruke. Je ako jeho mensi brat ktory je

jeho Castou sucast’ou. (Kara, 2015)

5.1.1 Ramienko

Mozno pre niekoho trochu prekvapivé, ale Thomas Jefferson, jeden zo zakladajucich otcov
Spojenych Statov a ich treti prezident, vynasiel ramienko. Tato skutocnost je vsak
pochybna. Hoci je Jeffersonova verzia vesiaka nepochybne brilantna a on bol vynaliezavy
mu?, ktory vynasiel novy Styl pluhu, stroj na makarony a oto¢né kreslo, ma len mala
podobnost’ s tym, ¢o dnes povazujeme za ramienko. Namiesto toho prvé moderné
ramienko pravdepodobne vynasiel muz menom O.A. North v roku 1869. Kym zil v

Connecticute, podal prihlasku patentu na zariadenie s hacikom na vrchu a tym, ¢o
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pripominalo ramenné opierky na obleCenie napravo a nalavo od hacika. Priblizne v
rovnakom case predlozili patenty aj ini na nieCo podobné. V priebehu zostavajucich rokov
19. storoCia zacalo viac domacnosti vyuzivat veSiaky. DolezitejSie sa stali s rastom
strednej triedy a zvySujucim sa poctom l'udi pracujucich v profesidch, nie ako robotnici.
Medzi tychto l'udi (va¢Sinou muzov) patrili pravnici, tradnici, Ga¢tovnici a obchodnici a do
prace nosili obleky. Potrebovali vyzerat sviezo a vyzehlene, no vel'mi Casto im musel
personal domacnosti kazdy den zehlil odev. Tieto rané ramienka na Saty boli z vacsej Casti

vyrobené z dreva. (Kara, 2015)

5.1.2 Vyvoj ramienku

Na samom zaciatku 20. storocia sa vesSiak vyvinul tak, aby sa viac podobal nastroju, ktory
pouzivame dnes. V Jackson, Mississippi, muz menom Albert J. Parkhouse pracoval v
Timberlake Wire and Novelty Company. Ked’ tam bol, priSiel na to, Ze kus pevného drotu
by sa dal skrutit, aby vytvoril uzito¢ny nastroj na ves$anie odevov, najma kabatov. Jeho
tvar obsahoval dva ovaly na oboch koncoch, skrutené v strede s hacikovym tvarom na
vrchu, ktory bol idedlny na pripevnenie k ty¢i, ndstennému haku alebo k 'ubovolnému
mnozstvu inych miest. Ked’ sa dizajn Parkhousu uchytil, d’alSie spolo¢nosti a jednotlivci
ho neustale vylepSovali. Aby boli veSiaky pevnejSie a pevnejSie, niektori I'udia zacali
pridavat’ drevené vystuze najmé do stredu. Treba pamaétat’, Ze drot bol ohybny a obleCenie
malo na zaciatku 20. storoCia tendenciu byt t'azSie ako dnes. Rok 1932 bol pre veSiak
d’al$im doélezitym evoluénym momentom. MuZz menom Schuyler C. Hulett pridal na drot
lacnu lepenku, aby zabréanil pokréeniu. K dneSnému ditu mnoho (ak nie vécsina) l'udi stale

pouziva verziu tohto dréteného a lepenkového dizajnu. (Kara, 2015)

5.1.3 Vyvoj vesSiaku

Ale kde sa vzal jeho vacsi brat? Niektoré pramene tvrdia, Ze vesiakom na svete bola zlata
socha chlapca, ktora dnes stoji v budove Neues Museum v Berline na bronzovom
podstavci a ma okolo dvoch tisic rokov. Jeho vzhl'ad sa v priebehu storocia menil, ale
funkcia zostdvala viac-menej rovnaka. Tento pomocnik slazil primarne na to, aby nanho
komorny prichystal oblecenie pre svojho pana. V minulosti mali tito pomocnici dokonca
zasuvky na ponozky alebo veSiak na klobuk. V Case, ked’ sa tento typ veSiaka objavil ako
uplna novinka, bol hojne vyuzivany a povazoval sa za vel'mi prakticka vec, ako je tomu

napokon az dodnes. Rozhodne nechybal v ziadnej domécnosti. Preto vznikol nevidany
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dopyt po tomto sortimente, ktory musela vyroba zvladnut' uspokojit. A v pocetnych
sériach sa prudko produkoval novy tovar. NajcastejSie pouzivany material bolo tradi¢ne
drevo, ¢asto ohybané (poprednym vyrobcom tejto technolédgii je napriklad firma Thonet),
d’alej z tvarovanych a zdobenych profilov. Tieto tradi¢né historické solitérne kusy boli
Casto odovzdavané z generacie na generaciu a vd’aka tomu stale zdobia mnoho domacnosti.
Odvtedy sa veSiaky vyvinuli z povodnej praktickej funkcie k dekorativnej. ( Prijmeme do

sluzby uzitocného sluhu 2020)

5.2 Vesiak 20. storocie

V dnesnej dobe mame neobmedzeny vyber moznosti veSiakov na oblecenie. Niektoré
dokonca su tu s nami uz nejaké to storoCie a stale je po nich dopyt. Drzia si svoju kvalitu
a cenu, ako napriklad Stand by 020 od Tonu. Niektoré kusy nabytkov ako stojany na
oblecenie, stolicky a kresld vd’aka dobrému dizajnu a vhodne pouZzitému materialu dokézu
byt nadcasové. Dizajnérov stale neopusta pri navrhoch kreativita. Menia tvary zavesnych
systémov, pridavaju funkcie ¢i experimentuju cez hranice nemozného. Ale vSetky
vychadzaja z dvoch bodov dobrej stability a dobre drziacemu uchyteniu. Rada by som to

demonstrovala na nasledujucich prikladoch. (Kara, 2015)

5.2.1 Nymphenburg

K nad¢asovym kuskom patri aj stojan Nymphenburg, vyrobeny z niklovej mosadze. Je tu
uz viac ako sto rokov a napriek tomu vyzera stale elegantne. Dizajnérom bol Otto Bliimels,
ktory kladol doraz hlavne na remeselné spracovanie. Tento veSiak patri medzi dizajnové
klasiky a lahko si ho predstavime v parizskej kaviarni rovnako, ako napriklad vo vile

Tugenhat ¢i inej funkcionalistickej stavbe. (Nymphenburg Coat Stand, 2018)
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Obrazok 17 Nymphenburg (Nymphenburg Coat Stand, 2018)

5.2.2 Saturn

Tento plasticky objekt je navrhnuty Barberom Osgerbym. Je to nezvycajny stojan
s vel'korysymi drevenymi oblukmi, podl'a ktorych si vysluzil aj svoj nadzov. Je vybaveny,
aby zvladol formalne prilezitosti s graciou, na kazdom obliku su dva kovové haciky na

zavesenie kabatov konvenénym spdsobom na vesiaky. (Saturn Coat Stand, 2018)

Obrazok 18 Saturn (Saturn Coat Stand, 2018)
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5.2.3 Cactus

Ikona talianskeho radikélneho dizajnu sedemdesiatych rokov Cactus od dizajnérov Guido
Drocco a Franco Mello. Prvykrat bol uvedeny na trh v smaragdovo zelenej farbe. Odvtedy
je dostupny v inych odtienoch a farebnych kombinaciach, vratane bielej verzie, Cervenej a
¢iernej. Je to polyuretanovy halovy strom so Styrmi konzolovymi ramenami. Tuto slavnu
ikonu v roku 2016 aktualizoval Paul Smith. ,,Sila tohto projektu spociva vo fuzii medzi
dvoma odlisnymi svetmi: Sir Paul Smith nielenze pokryl kaktus farbami, ale pretvoril ho

.....

Smith. (Morby, 2021)

Obrazok 19 Cactus (Morby, 2021)
524 MrO

Cinske $tidio Neri&Hu navrhlo pre Offecct minimélny vesiak , ktory kombinuje kov, kozu
a beton. Vesiak Mr O je vyrobeny z ocelovej rurky ohnutej do obdiznikového ramu s
povrchovou upravou v Ciernej, zlatej alebo medenej farbe. Spociva na kruhovej zakladni
vyrobene] z betonu a obsahuje kozené popruhy, na ktoré sa daji zavesit' taSky. RieSi

kontrast medzi doméacim a kancelarskym vyuzitim. (Tucker, 2016)
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Obrazok 20 Mr O (Tucker, 2016)
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6 DIZAJN

Ako hovori Dean Sudjic ,,Dizajn nie je len o pontkani funkénych rieSeni; je to aj o kladeni
otazok.” Dizajn ide uz nad ramec vytvarania a vylepSovania produktov az po skuto¢né
rieSenie kazdodennych problémov. V sucasnosti sa dizajnéri stretavaju s neskutocnym
mnozstvom kritérii. Od funkénosti a ceny az po publikum a lokalizaciu, dizajnéri musia
najst’ dokonalu rovnovahu medzi vSetkymi tymito komponentmi a zaroven zabezpecit, aby
ich tvorba vyc¢nievala z davu. A nie vZzdy ide o navrhovanie nieCoho uplne nového —
dizajnéri tieZ musia neustale zlepSovat' produkty. Dizajn sa stava viac praktickejsi,
modularny s dérazom na udrzatenost ¢o casto suvisi s néaslednym transportom do
predajni. Rasticim zaujmom je prave  udrzatelnost, takze kusky vyrobené z
recyklovanych materidlov maji potencial v najblizSich rokoch prekvitat. Pohlad do
historie nabytku ukazuje, Ze nejde len o estetiku; ide o potreby spolo¢nosti v kazdej dobe.
Preto je pre dizajnérov toto kritérium dolezité. V ére hojnosti by mal dizajn spocivat’ vo
vyjadrovani hodnét a odkazu. Kazdy vyrobok by mal hovorit pribeh, ktory doteraz
nezaznel. Jedine tak mdZe navrhovy proces davat’ zmysel a miesto zat'azovania nasho sveta

mu nie¢o prinasat’. (Morel, 2020)

6.1 Inovativny dizajn

,Pre€o st pekné veci vyrobené len pre par jednotlivcov? Musi existovat’ spdsob, ako
pontkat’ funkéné vyrobky s peknym dizajnom za nizke ceny.” povedal Ingvar Kamprad
zakladatel’ IKEA. V roku 1943 ako sedemnastrocny predaval drobnosti do domécnosti
ako pera, penazenky a ramy na obrazy. Smaland — krajina, kde Ingvar vyrastal — bola drsna
a kamenista. V tych casoch muselo mnoho jej obyvatel'ov vyZit' z mdla a vyuZit' svoje
prostriedky ¢o najlepSie. Preto su obyvatelia Smdlandu znami svojou Setrnostou,
vynaliezavostou a praktickym pristupom k rieSeniu kazdodennych problémov. Z tohto
dedi¢stva prameni spdsob fungovania a dneSny tspech IKEA. Vyrobe nabytku sa venuju
uz 60 rokov. Ked’ zacali navrhovat’ vlastny nabytok potrebovali zistit, ako ¢o najlepSie
zladit moZnosti dodéavatela s potrebami zdkaznika. Ich zostladenie umozZnilo udrzat’ nizke
ceny. Jeden z prevratnych napadov je koncept plochého balenia a montaZze nabytku
zakaznikmi. Distribucia velkych kusov ndbytku cez postové objednavky bola ndkladné a
naro¢na a vyrobky sa ¢asto poskodili. V roku 1956 dostali ndpad odmontovat’ nohy stola
LOVET, ¢o viedlo ku konceptu plochého balenia a montaze nabytku zakaznikmi. lkea

nad’alej dodrziava tento postup a pracuje s dodavate'mi priamo na vyrobnej ploche. To, ¢o
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dnes nazyvame demokraticky dizajn, ovplyviiuje a prinasa vyhody celej IKEA — od vyvoja
vyrobkov v Almhulte az po ich doddvatelov na celom svete, vritane miestnych

remeselnikov na miestach ako India a Juhovychodna Azia. (KRISTOFFERSON, 2014)

Obrazok 21 LOVET (LOVBACKEN, 2014)
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II. PRAKTICKA CAST
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7 KONCEPT

Konceptom mojej prace je vytvorit z vyradeného skla terazzo material a ten premenit’ na
kus nabytku, vesiak na oblecenie, ktory nebude len praktickym pomocnikom v domacnosti
ale taktiez 0zdobnym prvkom v interiéri, ktory dokaze, ze odpadovému materialu sa oplati
dat’ druhu Sancu. Bude vynikat’ materialom, ale jeho zlozenie nebude vyZadovat naro¢nost’

¢i technické znalosti. Vytvorit’ dizajn, ktory bude funkény, jednoduchy a zmyselny.

7.1 Analyza trhu

Sustredila som sa prevazne na analyzu veSiakov, sice Cesky aj slovensky trh je zahlteny
z 50% nabytkom z dovozu, tato ponuka je trochu nedostato¢na. V materialoch nie je prilis
velkd rozmanitost, vo vac¢Sine pripadov sa pouziva kov (leSteny lakovany alebo
chromovany) adrevo (orech, buk, olSa, CereSna alebo breza). Ceny sa pohybuji od
priblizne 30 eur az do 550 eur. VacSina veSiakov ma priemernu vysku 165 centimetrov
a vahu okolo 13 kil. Nosnost’ zavisi od zvoleného typu vesiaku a byva zhruba 25 az 30 kil.
Zda sa mi, Ze Casto st pontikané vel'mi zlozité systémy s vela spojmi, ktoré nakoniec aj tak

nefunguja Uplne idedlne.

7.2 Poziadavky pri tvorbe veSiaku

Vyhodou, ktort I'udia radi preferuju pri veSiaku na oblecenie, je moZznost’ rozoberania pri
manipulacii, ktoru vesiaky ponukaju vel'mi malo. D6leZitl rolu hré stabilita, ktorih moéZeme
ovplyvnit’ rozostupom ¢i hmotnostou v podnozke. Stabilita je ve'mi dolezitym kritériom
pri vybere veSiaku kvoli bezpecnosti malych deti, domacich zvierat alebo samotného
majitel'a. Jednou z podmienok je aj multifunkénost’ veSiaka , aby bolo mozné zavesit

minimalne tri bundy klobuk a kabelku.

Z tychto podmienok vyplyva, Ze veSiak by mal mat’ vyS$Siu nosnost’ pre pripad pretazenia.
Oblecenie by sa nemalo pokrcit’, ani nijako mechanicky znicit' a z tychto dovodov je
potrebné si dobre stanovit’ vysku, kde bude rameno, aby sa napriklad dlhé kabaty nespinili
po zemi. A tiez si treba spravne ur€it’ hriabku a sklon ramena, aby bolo mozné oblecenie

zavesit’ bez zosuvania alebo riskovania, Ze sa putko pretrhne.

Vyska by mala byt prispdsobena priemernému Cloveku. V neposlednom rade by mal

vesiak esteticky doplat’ interiér a nebyt’ len funkénym prvkom, ktory bude stat’ v kute.
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7.3 Ergonomické parametre

Dolezitou zésadou je dodrzanie spravnych rozmerov. Pri navrhovani su brané do uvahy
proporéné rozmery ludského odevu k velkosti vesiaku. Vyska sa odvija od dizky
zavesen¢ho dlhého kabatu a od neho je potom ovplyvnend aj vyska vesiaku. Cim sa dé

povedat’, ze kone¢nym meradlom je sam c¢lovek.

{l'u HUMAN DIMENSIONS

Obrazok 22 Ergonomia (Marquez, 2016)

7.4 InSpiracia
Idea plochého balenia nabytku, ktory je navrhovany nielen tak, aby sa jednoducho dal

zlozit' do krabice, ale aby si ho Tl'udia vedeli zlozit' aj sami. Tato mySlienka vel'mi

ovplyvnila proces mojho navrhovania.
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8 SPRACOVANIE NAVRHU

8.1 Materialové skusky

Proces navrhovania som zacala materidlovymi skuskami, aby som vedela zistit' jeho
mechanické vlastnosti, ¢o je zlomovy bod pri jeho vyuziti. Odpadové kusy skla som
dostala zo sklarskych dielni. Pre vyrobu tohto $pecifického materidlu je potrebné tieto
kusy rozdrvit na malé kusky, vmiesat’ ich do rozmieSaného cementu s vodou. Vdaka
materialovym sktskam som zistila spravny pomer skla a cementu, aby som dosiahla
idealnu Strukturu a vlastnosti. Zmes sa vleje do formy a necha schnut’ priblizne dva az tri
dni ¢o zalezi od velkosti odliatku. Po vytiahnuti je potrebné niektoré Casti materidlu
prebrusit’, aby sa objavila pozadovana Struktara. Sklo je tvrdSie ako cement, c¢iZze maji
odli$nu tvrdost’ a sklo brusit’ brisnym papierom je takmer nemozné, c¢ize najucinnejSim
variantom sa stal brusny kamen, ktory bez problémov dokézal naraz zbrusit’ oba materialy.

Na konci je potrebné povrch este prelestit’, aby sklené Casti viac vynikli.

Obrazok 23 Prva skuska
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Obrazok 24 Bruasenie brusnym kameniom

Materidl som odlievala v roznych geometrickych tvaroch. Pri materidlovych sktiskach som
zistila, ze ostré hrany tomuto materialu nesved¢ia. Na ostrych hranach sa ¢asto odhali celé
sklo bez toho, aby bolo ponorené do cementu. Preto je potrebné hrany brusit, aby sa

predislo k poraneniu. Pri briseni ostrych hran sa za¢nt1 niektoré asti uvoltiovat’.

Sucast'ou skusok bolo aj zistovanie, do akej hrubky je materidl schopny drzat’ pokope bez
vystuzenia. Ukézalo sa, Ze do hrabky 50mm spiiia svoje kvality, pri mensej hribke sa
material za¢ne drvit' a rozpadat. Po nadobudnuti znalosti o tomto materiali som mohla

zacat’ s navrhovanim.

8.2 VolI'ba druhého materialu

Vo vybere druhého materialu na vytvorenie stredovej ¢asti ramien som bola trochu neista.
Rozhodovala som sa medzi kovom a drevom. Pri zhodnocovani dovodov pre a proti som
nakoniec vybrala bukové drevo. S tymto materidlom mam viac sktsenosti, takze som
vedela s nim pri navrhovani pracovat’ tak, aby dizajn bol vyrobitel'ny. Rolu zohravalo aj to,

ako tieto materialy medzi sebou komunikuja.
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Bukové drevo preslavila okrem iného firma Thonet znamymi ,,thonetkami®, stolickami z
ohybaného dreva, ktoré sa stale vyrabaju. Pouziva sa v nabytkarstve, na ohybany nabytok
aj na krajanie dyh, prevazne na ,lacné“ pouzitie, napr. na preglejky. Vel'mi dobre sa

obraba, mori a lepi.

8.3 SKkicovanie navrhov

Hladanie tvaru a spdsobu veSania som zacCala skicovanim, priCom vznikli mnohé
tvaroslovia a moznosti odkladania oblecenia. Cez skicovanie som sa snazila docielit’ ¢o
najjednoduchsie tvarové rieSenie, ktoré nebude naruSat’ vzhlad materidlu. Nechat jeho

schopnost’ vyniknut a pracovat’ s jeho mechanickymi vlastnost’ami.

Za pomoci kreslenia som sa snazila hned’ zo zaciatku prist’ na to, ako by malo vyzerat’ jeho
skonstruovanie. Nezaoberala som sa tak tvaroslovim ako konstrukciou. Minimalizovat
pouzivanie skrutiek, zavitov a lepeni. Prvotny navrh bol zaloZeny na drazkach, ktoré pri
otoCeni sa do seba zacvaknu. Tu prichadzali ale mozné komplikacie, ¢i by bol spoj
dostatocne silny alebo ¢i sa bude vediet’ majitel’ pri konStruovani spravne trafit’ a taktiez

najst’ spravny uhol.

Pri navrhovani a hl’'adani toho spravneho rieSenia som prisla k principu, pri ktorom by som
vyuzivala prave rozSirovanie materidlu, ktoré vytvori napétie, vdaka ktorému bude pod
uhlom rameno drzat’. Stredova Cast’ bude previtana skrz pod 60° uhlom a rameno v tvare
kuZele sa zastavi prave na mieste, kde uz kvoli vac¢Siemu priemeru neprejde. Ale pri tomto
napade samotna skica nestacila, ked’ze nebolo isté, Ci tento princip bude fungovat’ ako na

obrazku, tak aj v praxi.
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Obrazok 25 Prvotné skice

8.4 Skuska fungovania navrhu

Aby som sa uistila, ¢i tento systém bude fungovat’, musela som to vyskusat’. Skusku som si
vyrobila na stGstruhu. Dlatom som vysustruzila rozSirujucu sa drevenu ty¢ o velkosti
430mm. Vytvorit’ skiskové rameno nebol problém, vacsi problém nastal pri tom, ako
vyvitat' otvory pod 60° uhlom. Aby som vedela vyvitat' dieru pod uhlom, vytvorila som si
drevené voditko, ktoré mi viedlo vitatku. Do dreveného kvadra som si navftala 90° dieru
a spodnu hranu som si zrezala do uhlu, ktory som potrebovala. Moja idea po poskladani

fungovala, ¢ize som sa mohla vrhnat’ do navrhovania tvaroslovia.
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Obrazok 26 Vftanie otvorov pod uhlom

8.5 Tvarovy vyvoj ramien

Po vytvoreni systému, akym bude cely veSiak drzat' dohromady, som zacala vyvojom
tvaroslovia. Skusala som pracovat’ s perforaciou, vysekmi v ramenach, ktoré¢ by obmedzili
posuvanie kabatov na ramene. Taktiez som skuSala vyuZit' aj spodnu Cast’ ramena pridanim
koliku, na ktory by bolo eSte mozné zavesit’ oblecenie. Pohravala som sa aj s myslienkou
zaoblenia hran. Z vizualizacii vyplynulo, Zze ako to uz byva, V jednoduchosti je krasa.
Pridany material alebo rdozne Upravy nesedeli k podnoZke a celd podstata zanikala. Ako

najlepsia cesta sa ukazala tvarova jednoduchost’, ktorej dominuje krasa materialov.
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Obrazok 27 Vyvoj tvaru ramien

8.6 Tvarovy vyvoj stredovej casti

V prvotnom névrhu bola tato cast’ navrhnutd ako gulatina, do ktorej ale bolo vitanie
otvorov naro¢né. Nasledne som zvolila hranol o hrubke 50x50. Z kazdej strany je
navrhnuty jeden otvor, a preto navrh obsahuje 4 otvory, ¢o znaci, Ze veSiak obsahuje 4
ramena. Kazdy z tychto otvorov je smerovany do inej strany. Toto rozlozenie otvorov je

zvolené z hl'adiska vyvazenosti vesSiaku.
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8.7 Vyvoj podnozky

Podnozka je najddlezitejSou Castou celého produktu. Sustred’uje sa v nej opora celého
nabytku, prave preto bol pre tento ti¢el zvoleny kompozit Bottle up terazzo. Tento material
je tazky, a tak doda vesiaku lepSiu stabilitu. Pri navrhovani podnozky bolo treba brat
do uvahy tvar, hmotnost’ a upevnenie stredovej Casti do materialu. Chcela som sa drzat’
jednoduchych geometrickych tvarov, ktoré tomuto materidlu sved¢ia najviac. Tvarovych
verzii bolo viacero. Prvotny navrh bol v kuzelovitom tvare, ktory by sa vSak kvoli jeho
oblym tvarom tazko brusil. Taktiez v interiéri zaberie viac miesta ako rovinny tvar. Po
uvedomeni si tychto faktorov som pracovala so §tvorcovou podstavou, ktorti som tvarovala
do lichobeznika. KI'icové bolo zistit’, aka plochu a vahu musi mat’ podnozka, aby bol
veSiak dostato¢ne stabilny. Vytvorila som si niekol’ko skuSok, aby som tuto skutocnost’
vedela odskusat’ v praxi. Z tvaru som stale uberala, az kym som nepri§la k spravnemu

pomeru vahy a stability a vedela sa zmestit’ tiez do priemernej vahy vesiakov.

Obrazok 28 Skuska stability
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V podnozke je taktiez zabudovana stredova Cast’. Je v nej navrhnuty otvor, do ktorého sa
pri skladani stredova Cast’ vlozi a spoji pomocou skrutky so spodnou castou. Je to jedina

skrutka v celom vesiaku, sluzi pre pevné ukotvenie v podnozke.

-
=

Obrazok 29 Tvarovy vyvoj vesiaku
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9 REALIZACIA

Po docieleni finalneho navrhu a skuSania prototypov som mohla zacat’ so samotnou

realizaciou.

9.1 Vyroba ramien

Ramena som povodne chcela vyrobit na sustruhu. Vyrobit' gulatinu, ktord sa bude
rozSirovat’ nebol problém. Ten nastal, ked som chcela vytvorit’ tychto gulatin viacero,
ktoré budu velkostne rovnaké. Vyrobu som konzultovala s panom, ktory sa sustruzeniu
venuje dlhé roky. Ten mi z ¢asového a finanéného hl'adiska odporucil firmu Drevprodukt,
ktora sa Specializuje na ich vyrobu. Firmu som kontaktovala so svojimi Specifickymi
poziadavkami, oboznamili ma, ze vyhotovenie zvolenych rozmerov nebude problém. Na

vyrobu bolo potrebné nadstavit’ odlisny zaciatocny a koncovy priemer gul’atiny.

9.2 Spracovanie stredovej Casti

S vyrobou dreveného hranola mi pomohol stolar. Po jeho opracovani som si nésledne
vymerala, kde budu vitané otvory. Hranol som si nadstavila do spravneho uhlu pod
stojanovt vitacku. Sukovnikom som si skrz voditko pomaly vitala otvory pod zvolenym
55° uhlom. Zvolila som dve velkosti sukovnikov zacala som va¢§im a otvor som dokoncila
mensSou vel'kostou, aby rameno doliehalo z oboch stran. Zo spodnej €asti som zavitnicami

vyhotovila otvor pre zvolenu skrutku.
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Obrazok 30 Vitanie otvorov

9.3 Povrchova tdprava drevenych casti

Vyvrtané otvory, tak ako aj povrch som esSte prebrusila pred findlnym naterom. Po
zhodnoteni kritérii a reSerSi som zvolila OSMO. Tento nater je perfektne prisposobeny
zvlaStnym vlastnostiam dreva. OSMO su porézne, zdravotne nezdvadné natery na baze
prirodnych olejov a voskov. Olej prenikne do dreva a chrani ho zvnutra. Vosk vytvori
elasticky, porézny povrch a chrani drevo zvonku. Nepraskaju a neodlupujt sa. Vytvaraji

dokonaly povrch drevu s dobrou odolnostou

9.4 Zhotovenie podnozky

Na zhotovenie podstavy uz ako som spominala sa pouZzivalo odpadové sklo ktoré som
dostala od sklarov. Odpadové Crepy mi poskytla aj spolo¢nost’ ktora sa zaobera farebnymi
vyplnami okien. Denne maju znacné mnozstvo tychto nepodarkov ktoré casto koncia
Vv kosi.

Skla som farebne nakombinovala a érepy rozdrvila na malé kusky, pricom som dbala na
bezpecnost’ s ochrannymi prvkami, ked’Ze tato Cast’ procesu dokaze byt vel'mi nebezpecna.

Vytvorila som uz spominanu zmes s bielym cementom a vyliala do lichobeZnikovej formy.
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Formu som predtym nastriekala separaénym sprejom, aby sa odliatok lepSie vytahoval.
Cely odliatok som nechala su$it 2 dni v miernej teplote, aby material pri schnuti

nepopraskal.

Po vytiahnuti z formy som ho cely obrtsila brisnym kametiom a vylestila leStiacimi

kotuémi.

»

Obrazok 31 Proces vyroby kompozitu na podnozku
9.5 Poskladanie

Nakoniec som cely veSiak poskladala, ako to urobi aj samotny uzivatel po jeho
zadovaZeni. Stredovu Cast’ som skrutkou pripevnila k podnozke a ramend som zapichla

skrz stredovu gast’.
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10 FINALNY PRODUKT

Bottle up terazzo je sam o sebe dekorativny material a jeho aplikovanim dosiahne veSiak
jedine¢nost’ a vnesie zivost’ do kazdého interiéru, kde bude vesiak na obleGenie postaveny.
Vytvorila som jednoduché tvaroslovie, v ktorom som nechala vyzniet' krasu materialov
recyklovaného kompozitu a dreva. Jeho vSestranné ulozné rieSenie je vhodné do
domacnosti ako aj verejnych priestorov. Pozostava zo 4 ramien kuzelovitého tvaru,
stredovej Casti s Kosymi otvormi a podnozky. Dovtipné skladanie za pomocou prenikania
ramien cez stredova ¢ast’ umoziuje jednoduché zloZenie . Podnozka variuje roznymi

farebnostami podl'a pouzitia skla.
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Obrézok 32 Technicky vykres
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Obrazok 33 Rozlozeny vesiak

Obrazok 34 Finalny navrh



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 61

Obrazok 35 Farebné variacie

Obrazok 36 Pohl'ad na ramena
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Obrazok 37 Velkostny nahl'ad
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ZAVER

Ciel'om bolo vytvorit’ vesiak na obleenie, ktory bude spifiat’ vietky uréené poziadavky -

stabilitu, jednoduché zloZenie a ergonomické parametre.

Zohladnenie tychto poziadaviek a skibenie ich so zvolenymi materidlmi bola vyzva.

Navrhntt' a spracovat’ tak tizku tému, ktora pojednava o funkcii vesiaku nebolo I'ahké.

Bola to cesta spoznavania nového materialu, Sktorym som doposial nemala ziadne
sktisenosti. Sama som bola prekvapend vysledkom materidlovych sktsok, ktoré premenili
staré rozbité sklo na atraktivny novy materidl. Vd’aka skuSkam som nadobudla znalosti

0 praci s tymto materialom, nasla som sposob, ako ho spravne spracovat’ a pouzit’.

Z ohl'adu technologickych postupov som sa vd’aka tomuto projektu vela naucila. Rozsirila
som si znalosti v praci s drevom. Bola som zasvitena do sustruZenia, naucila som sa
zhotovovat’ kosové otvory. Tieto nadobudnuté sktsenosti rada vyuzijem aj Vv dalSich

projektoch.
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