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Komentare k diplomové praci:

Diplomova prace se zaméruje na navrh optimalizace vyroby vnitini drazky pro pero v ndboji rotoru
z dlvodu navyseni produkce. Prace je realizovana ve spolupraci a je taktéz pro firmu TES Vsetin s.r.o.
uréena.

Po formalni strance se v praci objevuji gramatické chyby a slangova netechnicka oznaceni. Neni
dodrZen format pro psani zavérecnych praci (chybéjici zahlavi s Cislovanim stranek v tisténé verzi).
Literarni reserse je dostatecnd, ¢erpano je prevainé z domacich zdrojd, cizojazyéné zdroje jsou jen
internetovymi odkazy webovych stranek.

Cilem préce je navrhnout fesSeni optimalizace vyroby vnitfni drazky pro pero s danymi vyrobnimi
moznostmi firmy. Navrhovany jsou rizné alternativy (kap. 8), postradana je hlubsi analyza vyhod a
nevyhod véetné nakladd. Vybrand moznost frézovani za pomoci Uhlové hlavy postrada definovani
omezujicich kritérii, pfedevsim silovych. Autorka bc. Lenka Rehotova pro tuto variantu navrhuje dale
pfipravek. Co vnimam jako chybéjici, je doporuceni pro ustaveni a praci s pomérné hmotnym
pripravkem, téZ kontrolu tuhosti pripravku s odolnosti viéi vibracim a kmitani pfi obrabéni.
Diskutabilni se jevi taktéZ navratnost pocitajici s hodinovou sazbou stroji bez ziejmého vysvétleni,
co castka zahrnuje.

Na druhou stranu lze konstatovat, Ze i pfes uvadéné nedostatky posuzovana diplomova prace
splnuje body zadani v plné mire.

Praci hodnotim jako dobrou a konstatuji, ze byly splnény vSechny nalezitosti, kladené na zavérecné
prace magisterského stupné studia.

Otazky oponenta diplomové prace:

Navrhované alternativy nezahrnuji dalsi moZnosti. ZvaZovala autorka a umoznuje technologicky
postup zménu vstupniho polotovaru, tedy odlitku, jez by mohl byt pfipraven s prvkem blizkym
draZce pro pero? Je tato alternativa vhodnou a co by to znamenalo z hlediska nakladd?

Technologie je porovnavana s obrazecim strojem ST 350, nezvaZovala autorka repasovani stroje?
Jaké by byly naklady, pfipadné umoznovalo by toto feseni zvyseni produkce?

Ve Zliné dne 20. 05. 2021

Podpis oponenta diplomové prace
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