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Vyuziti aditivnich technologii pfi ndvrhu vstifikovacich forem
Hodnoceni diplomové prace s vyuzitim klasifika¢ni stupnice ECTS:

Kritérium hodnoceni Hodnoceni dle ECTS
1. Splnéni zadéani diplomové prace C - dobre
2. Formalni Groven prace, véetné jazykového zpracovani D - uspokojivé

Mnozstvi, aktualnost a relevance pouZitych literarnich

3. zdroji D - uspokojivé
4. Popis experimentil a metod feSeni D - uspokojivé
5. Kuvalita zpracovani vysledki E - dostate¢né
6. Interpretace ziskanych vysledku a jejich diskuze E - dostate¢né
7. Formulace zavéra prace E - dostatecné

Ptedlozenou praci doporuéuji k obhajob¢ a navrhuji hodnoceni

D - uspokojivé
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Komentare k diplomové praci:

Diplomovéa prace Bc. FrantiSka Kollera se zabyva problematikou aditivnich technologii a
jejich vyuziti pti navrhu vstfikovacich forem. Cela prace obsahuje 96 stran textu a technické
listy pouzitych materiald, které jsou uvedeny na zavér prace ve formé pfiloh.

Velka cast teoretické ¢asti je vénovana zakladnimu popisu a metodam 3D tisku. Samotnému
vyuziti aditivnich technologii v oblasti vstfikovacich forem je ale vénovana jen kratka
kapitola na zavér teoretické ¢asti. Prave tato oblast je vSak velmi aktudlni a je velké Skoda,
ze se ji autor daleko vice nevénoval a nerozvinul ji i o konkrétni ptiklady a aplikace.

Na uvod praktické ¢asti jsou stanoveny cile prace, poté je popsan navrh testovacich geometrii
tvarovych vlozek, jsou definovany pouzité materialy pro jejich vyrobu a je popsan samotny
proces jejich vyroby. Nasleduje popis odzkouSeni vyrobenych dutin v redlném provozu. Pro
vysttikovani byl pouzit material, ktery obsahoval 50 % HDPE a 50 % dfeveéné drti. Na zaver
byla vyrobena télesa podrobena zkousce mechanickych vlastnosti, pii které byla zjistovana
pevnost v tahu. K této ¢asti mam nékolik vytek — napf. kapitola 11.1, kde je téméf na 5
stranach popsan postup modelovani dutiny v softwaru NX (nicméné, dutina ma natolik
jednoduchou geometrii, ze takto podrobny popis je naprosto zbyte¢ny). Dale nekteré hodnoty
v kapitole 16.1.2 nejsou vhodné€ zvoleny (napf. modul pruznosti). V ekonomickém
zhodnoceni postraddm porovnani 3D tisku s klasickou metodou vyroby vlozky na CNC
stroji1.

Jak jiz bylo uvedeno vySe, jedna se o velmi aktualni a zajimavé téma, ze které¢ho se dalo
vytézit daleko vice. Nicméné, 1 pfes zminéné nedostatky spliiuje diplomova prace Bc.
FrantiSka Kollera veSkeré pozadavky, které jsou na ni kladeny, a proto ji doporucuji
k obhajob¢ a hodnotim D — uspokojivé.

Otazky oponenta diplomové prace:

1. Jaka byla cena vlozek, které byly vyrobeny na CNC stroji (materidlové + vyrobni
naklady)? Jaka byla ¢asova naro¢nost vyroby vlozek na CNC v porovndni s ostatnimi
testovanymi technologiemi vyroby?

Ve Zliné dne 24. 05. 2021

Podpis oponenta diplomové prace
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