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Komentare k diplomové praci:
PfedloZzend diplomovd prace se zabyva, jak jiz ndzev vystihuje, optimalizaci vyrobni buriky
pro masazni jednotku v automobilech, kdy toto téma vyplynulo z poZadavk( spole¢nosti vyrabéjici
dany sortiment na vyssi produkci soucasné s mirnou inovaci masazni jednotky. Téma je
rozpracovano v teoretické ¢asti, kde jsou souhrnné popsany principy Stihlého podniku, dale pak
faktory zahrnované do oblasti ergonomie, metod méfeni a stanoveni ¢asu, projektového fizeni.
Po uvedeni do problematiky robotizace je teoreticka ¢ast zakoncena popisem principu masazni
jednotky v pneumatickém systému sedadla. Ve druhé, praktické, ¢asti je nejdfive popsan plvodni
stav vyrobni buriky a poté je jiz pristoupeno k samotnému navrhu dvou variant rozvrZeni prostoru a
kapacity vyrobni burky za ucelem zahrnuti pozadavk( zakaznika na produkci mirné odlisSné masazni
jednotky v pomérné vysoké sérii. Zavérem je ekonomicky zhodnoceno jako vyhodnéjsi feseni
optimalizace plvodni vyrobni bunky (napf. zahrnuti kolaborativniho robota) umoznujici produkci
dvou typu masaznich jednotek dle aktualni potfeby oproti zcela nové dalsi vyrobni burice. Prace je
doplnéna vystiznymi schématy a obrazky z redlného provozu a celkové je vedena v logické smyslu,
¢imz je mi potésenim konstatovat, Ze predloZzena diplomova prace splniuje veskeré predpoklady a
tudiz ji doporucuji k obhajobé.
Otazky oponenta diplomové prace:

1) Jak Ize charakterizovat burikové vyrobni pracovisté a jaké dalsi typy pracovist jsou mozné?

2) Jakjsou v Tabulce 1 definovany typy pohybt 1 a 2?

3) Nova, zakaznikem poZadovand, produkce je pomérné vysoka. Do kterych typt automobilli

se dané masazni jednotky pneumatického systému sedadla osazuji?

Ve Zliné dne 20. 05. 2019

Podpis oponenta diplomové prace
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