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Diplomové práce  








Vedoucí *)    Ing. Tomáš Drga
Posudek DIPLOMOVÉ PRÁCE
vliv drsnosti povrchu nástroje na zatékavost termoplastických elastomerů
(téma)

Diplomová práce se zabývá studiem vlivu drsnosti povrchu nástroje a technologických parametrů na plnění dutiny vstřikovací formy. Vstřikovanými materiály byly termoplastické elastomery.

Teoretická část práce je zaměřena na popis vstřikování, především popis vstřikovacího cyklu, vstřikovací formy a vstřikovacího stroje. V dalších kapitolách je popsána kvalita  obrobeného povrchu, rozdělení a použití termoplastických elastomerů. Závěrečná kapitola teoretické části je věnována základům reologie polymerů. 

V praktické části diplomové práce se diplomant zabýval posouzením vlivu drsnosti povrchu nástroje (vstřikovací formy) a technologických parametrů na zaplnění dutiny. Pro měření byly použity tři termoplastické elastomery, u nichž byl stanoven index toku taveniny pro jejich vzájemné srovnání.  Naměřená data byla poté zpracována do grafů a následně vyhodnocena. 
Diplomová práce splňuje všechny body zadání. Student při zpracování diplomové práce pracoval samostatně, uplatnil vědomosti získané vysokoškolským studiem a prokázal schopnost řešení zadaného problému. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím klasifikačním stupněm B – velmi dobře.

Návrh na klasifikaci diplomové práce:
B   velmi dobře






          podpis vedoucího diplomové práce
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