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Závěrečná diplomová práce Bc. Luboše Rokyty se zabývá optimalizací a úpravami geometrie vtokového systému vstřikovací formy. Tato diplomová práce byla řešena ve spolupráci s firmou Spojené kartáčovny SPOKAR Pelhřimov.
V teoretické části autor popisuje proces výroby dílů vstřikováním a zásady pro konstrukci vstřikovacích forem pro polymerní materiály. Podrobněji se věnuje popisu použitých součástí pro konstrukci zadané vstřikovací formy. 

V praktické části diplomové práce jsou popsána původní varianta výrobku a provedeny nové typy variant. U těchto jsou provedeny analýzy vstřikovacího procesu a na základě výsledků jsou jednotlivé varianty vzájemně porovnány. Na základě těchto porovnání byla vybrána nejvhodnější varianta.
Diplomová práce splňuje všechny body zadání. Diplomant při zpracování diplomové práce pracoval samostatně a velmi iniciativně, uplatnil vědomosti získané vysokoškolským studiem a prokázal schopnost řešení zadaného problému.
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
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