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ABSTRAKT

Tato diplomova prace se zabyvad managementem firmy s uplatnénim legislativnich poza-
davku ve spole¢nosti TAJMAC-ZPS, a. s., ktera vyrabi strojni zatizeni pro ostatni zakazni-
ky nebo pro svoje vlastni pouziti. Diplomova prace se zabyva analyzou spole¢nosti a jejim
plnénim legislativnich pozadavku pfi fizeni firmy. Projektova ¢ast je zamétena na posuzo-

vani shody nového produktu a udéleni znacky CE s uplatnénim legislativnich pozadavki.

Klicova slova: analyza rizika, legislativa, management kvality, nebezpeci, oznaceni CE,

posuzovani shody, strojni zafizeni, technicka harmonizace, zékladni pozadavky.

ABSTRACT

The master thesis deals with company's management with legislative requirements apply-
ing in the TAJMAC-ZPS corp. company, which manufacturing machine tools for own
needs or for sell to the customers. The master thesis includes analysis of the company and
observes legislative requirements of the company. Project part is focused on reviewing

conformity with new product and awarding of brand CE with legislative requirements ap-

plying.

Keywords: Analysis of the risk, legislative, quality management, dangerous, brand CE,

reviewing conformity, machine tools, technical harmonization, and basic requirements.
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UvVOD

Hlavnim cilem diplomové prace je vytvofeni co nejpiehlednéjSiho postupu posuzovani
shody strojniho zatizeni pomoci ptislusného modulu a udéleni znacky CE véetné dodrzo-

vani ptislusnych legislativnich pozadavkii.

V teoretické Casti se zabyvam managementem a systémem managementu kvality. Charak-
terizuji jednotlivé piistupy, principy a nastroje kvality. Nedilnou soucasti teoretické ¢asti je
1 prirucka kvality. V dal$i kapitole se vénuji technické harmonizaci a normalizaci. V této
¢asti jsou zpracovany zakladni pozadavky pro harmonizaci zakladnich ptredpist. Dale se
zde zabyvam evropskymi a harmonizovanymi normami s pfislusSnym rozdélenim na normy
typu A, B, C. Dalsi soucasti teoretické Casti je posuzovani shody vyrobku se zaméfenim na
jednotlivé moduly, specialné na modul A. Dale se zabyvam znackou CE a jejimi nalezi-
tostmi. Posledni dvé kapitoly teoretické ¢asti jsou vénovany SWOT analyze, rizikové ana-

lyze a logickému ramci projektu.
Prakticka ¢ast diplomové préce je rozdélena na analytickou a projektovou ¢ast.

V analytické Casti se vénuji zakladni charakteristice spole¢nosti a jejim vSeobecnym uda-
jum, v¢etné vyrobni programu ¢i zaméstnanosti. Je zde provedena podrobna SWOT analy-
za spolecnosti. V dalsi ¢asti je analyzovana legislativa ve spolec¢nosti navazujici na systém
managementu kvality. Déale je zde popsan management Kvality s funkci auditora CE.
V dal$im kroku se zde objevuje schéma pro posuzovani shody vyrobki ve spolecnosti,
vcetné pozadavkl na nakupované komponenty pro strojni zatizeni. Poslednimi body analy-

tické ¢asti jsou potencionalni zékaznici strojniho zafizeni, rizikova analyza projektu a lo-

gicky ramec projektu.

Hlavnim vystupem projektové casti je udéleni znacky CE pro nové strojni zafizeni
TURNMILL 2000. Hlavnim bodem projektu je posuzovani shody strojniho zafizeni.
K prvnim bodim patii podrobnd charakteristika strojniho zatizeni TURNMILL 2000, jeho
technicka data, pouziti a uziti. V dalsi ¢asti se jiz vénuji bezpecnosti vyrobku a odpoved-
nosti za vyrobek. K dal§im postupiim pii posuzovani shody patfi analyza bezpecnosti rizi-
ka, ktera je velmi dalezita. Mezi dil¢i kroky patii ur¢eni mezni hodnoty, seznam zavaznych
nebezpeci, odhadnuti rizika, zhodnoceni rizika, sniZeni rizika a rozbor nebezpec¢i. V pro-
jektové casti je vénovana pozornost méfeni osvétleni a zkousce elektromagnetické kompa-
tibility. K poslednim bodim projektové casti patii vypracovany navod k pouzivani, vydani

ES prohlaseni o shodé a finalni oznaceni vyrobku znackou CE. Nasleduje zavére¢né zhod-
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noceni projektu a navrzeni vhodné doporuceni pro firmu, které by slouzilo k zlepSeni pro-

cesu posuzovani shody strojniho zafizeni.

V zéavéru diplomové prace jsem provedl kone¢né zhodnoceni diplomové prace.



UTB ve Zliné, Fakulta managementu a ekonomiky

11

. TEORETICKA CAST
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1 MANAGEMENT ORGANIZACE

Management mtizeme charakterizovat jako proces, ktery sméfuje organizaci k dosazeni
cilii, které si organizace stanovi. Jde o systematické planovani, organizovani, vedeni lidi
a kontrolu. Management se rozdéluje do riznych sfér, ¢innosti nebo oddéleni ve firmé.

Jednim z nich je i ¥izeni kvality. (Bélohlavek, Kost'an a Sulef, 2001, s. 24)

., Rizeni kvality zahrnuje viechny cinnosti, které vedou ke splnéni pozadavkii na kvalitu,
systém vytvdreni a udrZovani organizacnich struktur, postupii, procesit a zdroji potreb-
nych k uspokojeni internich potieb organizace, stejné jako externich zakaznikii. Stavi na
ucasti a souhre vsech clenit organizace a usiluje o poskytnuti ditvery zakaznikiom a zvyseni
efektivnosti a icinnosti ¢innosti a procesii, provadénych v organizaci. Rizeni kvality je
dlouhodoby proces, ktery prochazi radou stadii. Jde o pouhou kontrolu pres operativni
Fizeni az po zabezpeceni kvality vedené ke komplexnimu rizeni kvality.” (Bélohlavek, Kos-

tan a Sulef, 2001, s. 25)

1.1 Systém managementu kvality

Management kvality byl objevoven v Sedesatych letech minulého stoleti v USA, kde byl
pojmenovan jako Total Quality Control. Do té doby byl zajisStovén spiSe prostrednictvim
operatord na diln¢. Na zacatku Sedesatych let se TQC zacal aplikovat v Japonsku, pod do-
hledem americkych odbornikid. V osmdesatych letech dochazi k revizi managementu kvali-
ty v USA. (Blecharz, 2011, s. 18)

Jelikoz bylo potieba, aby se hlavni myslenky $itily rychleji, byly vypracovany standardy.
Tyto standardy byly oznaceny jako mezinarodni normy ISO fady 9000. Po urcitych upra-
vach se normy ISO fady 9000 dostaly v roce 2000 do momentalni podoby. Zakladni nor-
mou pro management kvality je norma ISO 9001, kterd piedstavuje minimalni pozadavky,
pro zavedeni systému managementu kvality. Firmy samoziejmé mohou zlepSovat a rozvi-
jet management kvality. VétSinou podle svoji vlastni uvahy nebo podle riznych navodu,
které jsou uvedeny v normé ISO 9004 nebo v evropském modelu TQM. (Nenadal, 2008, s.
16)

Pokud se ve firmé zavadi systém managementu kvality, tak management firmy musi zajis-
tit potiebné vstupy. Ve firmé se musi identifikovat vsechny procesy, které jsou potiebné
pro systém managementu kvality. Pfi identifikaci procest by se mélo byt zaméteno piede-

v8im na hlavni procesy, které zahrnuji procesy fizeni, zajiSténi zdrojl, realizaci zdrojil
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a méfeni spojené s analyzou a se zlepSovanim. Dalsim dilezitym krokem je konkrétné po-
psat vSechny piehledné a dulezité dokumenty, které jsou potiebné. Dokumentace miize byt

dé€lena na 3 urovné. Jedna se o pracovni instrukce, smérnice a prirucku kvality. (Blecharz,

2011, s. 28)

Hloubka informaci

Prirucka
kvality

/ Smérnice \

Pracovni instrukce
! Site informaci

Obrazek 1. Dokumentace v systému managementu kvality (Blecharz, 2011, s. 29)

1.2 Management kvality

Pii charakteristice managementu kvality se lze odrazit od normy ISO 9000, kde je uvede-
no, ze se jedna o koordinované ¢innosti pro usmériiovani a fizeni organizace s ohledem na

kvalitu. (eiso.cz, 2006, online)

Pokud firma zavadi management kvality, tak se musi fidit normou ISO 9000. Norma jasné
stanovuje potiebnou terminologii konkrétnich pojmi, které jsou pii zavedeni stéZejni.
Norma I1SO 9000 definuje vSechny potiebné pojmy. Jedna se o produkt, proces, systém,

politika kvality nebo systém managementu. (Blecharz, 2011, s. 24)

., Politika kvality zahrnuje celkové zaméry a zaméreni organizace ve vztahu ke kvalite, ofi-

cialné vyjadrené vrcholovym vedenim.” (Blecharz, 2011, s. 28)

Normy ISO tady 9000 patii k nejzndm¢j$im standardim. Jadro tvoii 4 mezindrodni stan-

dardy. Jedna se o:

e CSN EN ISO 9000:2006, Zaklady, zasady a slovnik,

Jde o vyklad zakladnich pojmt a zasad managementu kvality. Charakterizuji se zde

vvvvvv
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e CSN EN ISO 9001:2009, Systémy managementu jakosti — PoZadavky

Jde o velmi diillezitou normu, mizeme ji oznacit jako stézejni. Podle této normy se
provadi zavadéni a zvlasteé pak provéfovani implementovaného systému kvality.
Tato norma je oznacovana taky jako norma kriteridlni. Pokud tedy organizace chce

prokazat ispésné fungovani QMS, musi plnit jeji pozadavky.

CSN EN ISO 9004:2001, Systémy managementu jakosti — Smérnice pro zlep-

Sovani vykonnosti

Hlavnim cilem této normy je poskytovat doporuceni, které muze firma aplikovat
nad ramec povinnosti, které uvadi norma ISO 9001. Jedna se o rozsifeni nebo zlep-
Seni systému managementu kvality. Tato norma neni soucasti nastroju pro certifi-

kaci. (Bris, 2010, s. 32)
ISO 19011, Smérnice pro auditovani systému managementu kvality

Tato mezindrodni norma poskytuje nédvod pro fizeni programu auditd, provadéni in-
ternich nebo externich auditd systému managementu jakosti a systému environmen-
talniho managementu. Dale poskytuje odbornou zpusobilost a hodnoceni auditort.

(CSN EN ISO 19011:2012, 2012, s. 15)

1.2.1 Pristupy managementu kvality

Pristupy k managementu kvality uz dfive charakterizoval Frederick Taylor, ktery chtél

zvysit produktivitu prace a zlepSit vztahy mezi organizacemi. Zakladal si pfedev§im na

standardech nez na tradici nebo na zvycich. (Mauch, 2010, s. 39)

K managementu kvality mohou firmy pfistupovat riznymi zpisoby.

Vlastni pristup

Jedna se o koncepci, ktera je historicky nejstarsi. Pfistup, na bazi vlastniho charak-
teru, vyuzivaji v praxi vét§inou nadnarodni spolecnosti. Tyto firmy vétSinou maji
dikladné propracovany systém, ktery za dlouhou historii dovedly ke svoji dokona-
losti. (Nenadal, 2008, s. 42)
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1.2.2

Systém na bazi standardi

Jedna se o systém, ktery vyuziva spoustu standardii. Jde napiiklad o normy ISO
9000, nebo odvétvové normy v automobilovém priamyslu nebo potravinaistvi. Vy-

uzivaji se nejcastéji v Evropé. (Blecharz, 2011, s. 23)
Systém na bazi TQM

Tento systém vychazi z japonského nebo amerického TQM. Jedna se o komplex-
n¢jsi systém, nez jsou systémy ze standardii. Tento systém klade velky diraz na lidi
Vv organizaci, ekonomiku kvality a na neustalé zlepSovani. Systém na bazi TQM je
podporovany riznymi modely. Jednd se o Model Demingovy ceny za jakost
v Japonsku, model americké Narodni ceny Malcolma Bladrige nebo v Evropé nej-

rozs§ifenéj$i EFQM Model Excelnce. (Nenadal, 2008, s. 47)

Principy managementu kvality

Pokud zmiflujeme principy managementu kvality, jedna se pfedevsim o strategickou zésa-

du, podle které jsou modelovany a vytvareny systémy managementu kvality. Momentaln¢

mame 11 zdkladnich principi moderniho managementu kvality.

zaméieni na zadkaznika

vidcovstvi

zapojeni zaméstnancli

uceni se

flexibilita

procesni piistup

systémovy pristup k managementu
neustale zlepSovani

management na zakladé¢ fakth
vzajemné prospesné vztahy s dodavateli

spolecenska zodpovédnost (Nenadal, 2008, s. 25)
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1.2.3 Nastroje managementu kvality
e Lokalni nastroje kvality
Do skupiny lokélnich néstroji kvality spadaji

1. Kontrolni tabulky — tyto tabulky slouzi k ruénimu sbéru prvotnich dat. Zakladnim
principem pro zpusob tvorby je stratifikace. Jedna se o proces tiidéni dat podle rtiz-
nych hledisek s moznosti kombinace. K zakladnim hlediskim miZeme zatadit dru-
hy, polohu nebo misto vady. Dale zde mizeme zatadit stroj, pracovnika, vyrobni

linku atd. (Bris, 2010, s. 132)

2. Vyvojové diagramy — jedna se o nastroj, ktery zdokonaluje proces. Tento néstroj
dokaze identifikovat, kde se proces uskuteénuje a jakym zpisobem probiha. Diky
tomu muzeme lépe proces zdokonalit a mizeme zlepsit celkovou komunikaci

v tymu. (Brig, 2010, s. 132)

3. Histogramy — jde o intervalové rozdé€leni Cetnosti v grafickém znazornéni. Je to
sloupkovy graf, pti¢emz vyska sloupku je vyjadienim poctu vyskytujicich se hod-
not. Pod pojmem histogram je ale obvykle chapan sloupkovy graf, ktery zahrnuje v

jednom sloupku hodnoty intervalu od-do. (ikvalita.cz, 2010, online)

4. Diagramy pricin a nasledkii — jedna se o jednoduchy néstroj, ktery charakterizuje
informace o procesech, vysledcich a vykonnostech procesu. Hlavnim Ucelem je
zdokonaleni jednotlivych procest. Tento diagram je nazyvan taky jako Ishikawlv
diagram. Je typicky pro tymovou praci. Jako piiklad tymové prace mizeme uvést
brainstorming. (Bris, 2010, s. 139)

5. Paretovy diagramy — Paretuv diagram je jeden z nejvyuzivangjSich a nejefektiv-
néjSich diagramt, které se v praxi vyuZivaji. Americky odbornik na kvalitu
M. J. Juran tekl, ze 80-85% problému s kvalitou je zplisobeno malym pocétem pii-

¢in, néco kolem 5-20%. (Bris, 2010, s. 140)

Mezi dalsi dva lokalni nastroje kvality patii bodovy diagram a regula¢ni diagram.
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e Nové nastroje kvality

V 70. letech byly vyvinuty jednou japonskou spole¢nosti nové nastroje kvality. Mezi tyto

nastroje kvality se fadi:
1. Afinitni diagram
2. Diagram vzajemnych vztahi
3. Systematicky diagram
4. Maticovy diagram
5. Analyza idaji v matici
6. Diagram PDPC

7. Sitovy diagram

1.2.4 Ptirucka kvality

Pfirucka kvality by se dala nazvat jakou mapou QMS. Podle normy ISO 9001 jsou stano-
veny zakladni pozadavky, které musi ptirucka kvality obsahovat. Prvni pozadavek tika, Ze
musi byt vymezen systém kvality véetné mozného vylou€eni nékterych pozadavki a jejich
zdivodnéni. Dale musi byt popsany postupy QMS. Posledni zékladni pozadavek zni, Ze
musi byt popsano vzajemné plusobeni mezi procesy. Smérnici pro dokumentaci systému

managementu kvality je vyuzivana norma ISO 10013. (Bris, 2010, s. 64)
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2 TECHNICKA HARMONIZACE A NORMALIZACE

2.1 Technicka harmonizace

Jedna se o pomérné Siroky souhrn pravnich, vécnych a organizacnich otazek, které jsou

predmétem feSeni pro organy Evropské unie a ¢lenskych stati. Dale podmétem pro feSeni

organu statii, které chtéji vstoupit do Evropské unie. Technickd harmonizace upravuje

vztah pravnich predpist s technickym obsahem dobrovolnych technickych norem. (Kla-
busayova, 2004, s. 20)

Podstata evropské technické harmonizace:

, Zavazné pravni predpisy s technickym obsahem, a to pravni predpisy prevazné

Z oblasti verejného prava (technické predpisy),

technické normy, které vzmikaji v procesu technické normalizace v ramci cinnosti

specidlnich soukromopravnich subjektii, a které jsou nezdavazne,

postupy posuzovani shody s pozadavky technickych predpisii a technickych norem,
proces akreditace osob,

oblast metrologie,

dozor nad trhem.” (Klabusayova, 2004, s. 20)

K zakladni technické legislativé pro strojni zarizeni spada:

Zékon €. 513/1991 — Obchodni zékonik.
Zakon €. 22/1997 — O technickych poZadavcich na vyrobky.
Natizeni vlady ¢. 176/2008 Sb. — O technickych pozadavcich na strojni zafizeni.

Naftizeni vlady €. 17/2003 Sb. — O technickych pozadavcich na elektrickd zatizeni

nizkého napéti.

Natizeni vlady €. 616/2006 Sb. — O technickych pozadavcich na vyrobky z hlediska
jejich elektromagnetické kompatibility.
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2.1.1 Novy pristup a globalni pfistup k technické harmonizaci
Novy pristup

Prvni zptisob zpracovani pravnich norem byl takovy, ze vSechny normy byly velmi dopo-
drobna zpracovany pro konkrétni vyrobky. Jednalo se o velmi slozity a dlouho trvajici po-
stup pravnich predpisti. V roce 1985 byl zaveden tzv. novy pfistup., diky kterému byla
harmonizace omezena na zakladni pozadavky. Dalsi detailni technické specifikace pro spl-
néni téchto pozadavkil byly piefazeny do nezavaznych harmonizovanych norem. Uplatnit
novy pristup lze pouze tehdy, kdy mizeme rozlisit zadkladni pozadavky od technickych
specifikaci a jesté existuje realnd moznost stanovit pro skupinu spole¢né zakladni poza-
davky. Novy piistup vyzadoval vytvoieni podminek pro spolehlivé posuzovani shody sku-
teCnych vlastnosti vyrobku podléhajici pravnim pfedpisim se vSemi podstatnymi pozadav-
ky téchto piedpisti. Z toho diivodu byl v roce 1989 zaveden tzv. globalni ptistup. (Pramys-
lové spektrum, 2009, s. 27)

Globalni pFistup

Posuzovani shody diky globalnimu modulu bylo rozdéleno na n¢kolik modult. Tyto modu-
ly se od sebe lisi podle urovné vyvoje posuzované¢ho vyrobku, druhu posuzovani nebo
osobami, ktera posuzovani provadi. Hlavni pfinos modulu je pfedevsim zajisténi pruznosti
posuzovani shody vyrobka béhem celého vyrobniho procesu. (Primyslové spektrum, 2009,

s. 27)

2.1.2 Zakladni poZzadavky pro harmonizaci pravnich predpist

Zakladni poZadavky jsou stanoveny takovym zpiisobem, aby rovnou zajistovaly vysokou
uroven ochrany. Zabyvaji se pfevazn¢ ochrannou zdravi a bezpecnosti uzivateld a mnohdy
zahrnuji i jiné zakladni pozadavky. Zakladni pozadavky musi byt imérné rizikim spoje-

nym s danym vyrobkem. Pozadavky vystupuji:

e Zurcitych rizik spojenych s vyrobkem — jde o fyzikalni ¢i mechanické odolnosti

atd.)

e Odpovidaji vyrobku nebo jeho fungovani — jedna se o navrh, konstrukci nebo vy-

robni postup)

e Stanovi zékladni cile ochrany — jde napiiklad o ndzorny névod. (Klabusayova,
2004, s. 28)
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2.1.3 Evropské a harmonizované normy

., Harmonizovana evropska norma je oznacovanda norma, ktera byla vytvorena evropskymi
normalizacnimi organizacemi na zakladé pozadavku Evropské komise nebo ndsledné vy-
brana z jiz existujicich evropskych norem a uznana jako norma podporujici zakladni poza-
davky predpisii. Smérnice a narizeni nového pristupu stanovuji predevsim pozadavky na
bezpecnost vyrobkit uvadenych na vnitrni trh EU, splneni pozadavkii harmonizované ev-
ropské normy vytvdri predpoklad shody se zdkladnimi poZadavky téchto legislativnich ak-
tii. Evropské harmonizované normy jsou oznamoviny v Uiednim véstniku EU, casto je
primo uvedeno, ke kterym ustanovenim legislativniho aktu se vztahuji konkrétni clanky
normy. Podnikatel tedy miize pouzit harmonizovanou normu, a pokud spini jeji pozadavky,

ma se za to, ze splnil pozadavky prislusné legislativy EU.” (mzv.cz, 2013, online)

Evropské normy jsou ve smérnici 98/34/ES definovany jako technické specifikace pfijaté
evropskymi normalizacnimi organizacemi k opakovanému nebo stalému pouziti, pti¢emz
soulad mezi nimi neni povinny. Harmonizovana norma muze byt evropska i ¢eska. Har-
monizovana norma hraje nezastupitelnou roli v procesu posuzovani shody vyrobku. Kom-
plexni splnéni pozadavkil ptislusné technické normy vyrobcem uddva nevyvratitelnou
pravni domnénku, Ze vyrobek odpovida vSem zakladnim bezpecnostnim pozadavkim, kte-

ré jsou na n¢j kladeny ze strany technické legislativy. (Bris, 2010, s. 23)

2.1.4 Rozdéleni norem pro strojni zarizeni

Evropské technické normy, které se tykaji bezpecnosti strojnich zatizeni, jsou rozdéleny do

tii kategorii:

e Normy typu A — Jedna se o bezpe¢nostni normy, které stanovuji obecné platné za-
kladni pojmy, zasady a postupy pro projektovani. Tyto normy je mozné uplatnit ve

vztahu ke vS§em strojnim zafizeni.

e Normy typu B — Tyto skupinové bezpecnostni normy se zabyvaji jednotlivymi
bezpecénostnimi hledisky. MiiZeme uvést rozméry mezer, bezpecnymi vzdalenostmi
nebo teplotami povrchu. Dale se tyto normy typu B zabyvaji jednotlivymi bezpec-

nostnimi zafizenimi, jako jsou ochranné kryty.

e Normy typu C — Jde o vyrobkové normy, které obsahuji detailni bezpecnostni

a hygienické pozadavky pro stroje urcitého typu nebo pro vyrobky, které jsou typo-
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v¢ pribuzné, MlUzeme zminit napiiklad mechanické lisy nebo obrabéci centra.

(Primyslové spektrum, 2009, s. 27)

V praxi se miize stat, ze normy typu C se muzou liSit pozadavky nebo ustanovenimi od
norem typu A nebo B. Proto plati zdsada, ze normy typu C maji pfednost. Momentaln¢
existuje ptfes sto norem typu A nebo norem typu B. Je velmi dilezité, aby konstruktéii
a zodpovédné osoby neustale sledovaly vyvoj norem typu B a typu C, jelikoz spousta

Z nich jich je ve fazi navrhu nebo vyvoje. (Primyslové spektrum, 2009, s. 27)

2.2 Technicka normalizace

Jde o vyjadfeni konkrétnich pravidel, které vychazeji v naprostém konsenzu stran. Ve
zkratce lze fici, ze hlavnim cilem technické normalizace je to, aby doslo k porozuméni

mezi partnery. Dalsi cile technické normalizace jsou v:
e Podpoie pokroku v kvalité zbozi a sluzeb,
e 7ajisténi vhodné komunikace mezi v§emi stranami,
e posileni kvality zivota,
e podpofe mezindrodnich obchodu,

e podpoie zvySovani ekonomiky vyroby a efektivity ve vyuzivani zdroji. (Klabusay-

ova, 2004, s. 22)

Mezinarodni organizace pro normalizaci (ISO) tika, Ze technickd normalizace je ¢innost,
ktera zavadi ustanoveni pro vSeobecné a opakované pouziti, zamétené na dosazeni opti-
malniho stupné poradku v souvislosti s ohledem na aktualni nebo budouci problémy. ISO
zajisti, ze vyrobky a sluzby jsou bezpecné, spolehlivé a kvalitni. Pro spoustu podnikd je
ISO strategicky nastroj, ktery sniZzuje ndklady na minimalizaci odpadu a chyby a zvySuje
produktivitu. Firmdm pomaha vstupovat na nové trhy, udava rovné podminky rozvojovym

zemim a usnadiiuje volny a globalni obchod. (iso.org, 2013, online)

ISO je mezinarodni organizace pro vyvoj a sjednoceni standardi. Byla zalozena v roce
1947 jako sit’ narodnich institutl pro normalizaci s centralnim sekretariatem v Zenevé.
Hlavni &innosti je vyvoj technickych norem. Narodnim zastupcem v ISO pro Ceskou re-

publiku je Cesky normalizaéni institut. (Snajdr, 2006, s. 14)
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2.2.1 Technicka normaliza¢ni informace

Jde o narodni dokument, pfevzatou narodni zpravu nebo vetejné dostupnou specifikaci
evropskych nebo mezinarodnich normalizacnich organizaci. Jde o technicky dokument
informativniho charakteru. Tento dokument obsahuje technické udaje nebo technické fese-

ni, ktera jsou obsazena v platnych normach. (unmz.cz, 2013, online)
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3 POSUZOVANI SHODY VYROBKU

., Pokud chceme, aby produkce byla uspésna, musime napliiovat ocekavané, ale i neoceka-
vané uzitné hodnoty zakaznika. Pokud produkci opakujeme, tak ocekavame, Ze minimalné
podobné uzitné vlastnosti bude mit i dalsi produkt, a proto chceme dosahnout shody. Sho-
da znamena splneni pozadavkii. Pozadavek miizeme definovat jako urcité ocekavani, které

JSOu jasné staveny, obecné se predpokladaji nebo jsou zavdzany.” (Bris, 2010, s. 13)

Pokud bude strojni zatizeni uvadéno na trh, musi byt posouzena shoda. Posuzuje se shoda
jeho skute¢nych technickych vlastnosti se vS§emi zakladnimi pozadavky, které jsou obsaze-
ny v pfilohach smérnic. U strojnich zatizeni, ktera nejsou uvedena v ptiloze IV smérnice
2006/42/ES, si muze shodu posoudit vyrobce sam. Pouze u strojnich zafizeni, které jsou
uvedeny v ptiloze IV smérnice pro strojni zatizeni 20006/42/ES, vyzaduji evropské predpi-
sy, aby se procesu posuzovani shody zucastnila notifikovana osoba, kterd zastupuje tieti
stranu. Pokud jsou splnény zakladni pozadavky ptislusnych technickych norem, mize vy-
robce zapojit notifikovanou osobu. Pokud dojde k pozitivnimu vysledku, dojde k vydani
certifikatu. (Primyslové spektrum, 2009, s. 37)

3.1 Moduly posuzovani shody

Pokud vyrobece posuzuje shodu, ma nékolik moznosti, jak shodu provést. Soucasti Global-
niho pfistupu jsou moduly posuzovani shody. Pfimo na né¢ se vztahuje Rozhodnuti Rady
¢. 93/465/EHS z 22. ¢ervence 1993 o modulech pro rizné faze postupti posuzovani shody.
Posuzovani shody je rozdéleno do modulti, které obsahuji omezeny pocet riiznych postupt,
které jsou pouzitelné pro velké spektrum vyrobkl. Posuzovani shody podle stanovenych

modultl je zaloZeno na vyrobci nebo na notifikovaném orgénu. (Klabusayova, 2004, s. 39)
Celkové mame 8 moduli, které se zabyvaji posuzovanim shody vyrobku.
e Modul A (vnitini kontrola vyroby)

Modulu A je vénovana samostatna podkapitola. Ve zjednodusené formé lze fici, ze
tento modul bude chtit vyrobce vyuzit vSude, ovS§em za ptedpokladu, ze mu to

umozni zakon. (Suchanek, Horak a Polak, 2006, s. 11)
e Modul B (ES piezkouseni typu)

Jedna se o modul, ktery se tyka typovych zkouSek ES. U téchto typovych zkousek

notifikovany organ kontroluje a testuje, zda pozadovany typ konkrétniho vyrobku
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spliiuje ustanoveni piislusnych smérnic. Po uspé€sném testovani notifikovany organ
vyda vyrobci certifikat ES o typovych zkouskéach. (Suchanek, Hordk a Polak, 2006,
s. 11)

Modul C (shody s typem)

Jde o typ modulu, ktery nasleduje po modulu B a zahrnuje fazi vyroby. Jedna se
o0 shodu s typem, kde vyrobce zajistuje a prohlaSuje, Ze dany vyrobek se shoduje
S typovym vzorkem a odpovida vS§em smérnicim, které musi splilovat. Vyrobce po-
té muze umistit oznaeni CE na kazdy vyrobek a vyda pisemné prohlaseni o shod¢.

(Suchanek, Horak a Polak, 2006, s. 11)

Modul D (zabezpecovani jakosti vyroby)

Jedna se o dalsi typ modulu, ktery opét nasleduje po modulu B a je soucasti faze
vyroby. Pfi tomto modulu je potfeba zasah notifikované osoby, kterd je zodpovédna
za schvaleni a dohled nad systémem jakosti pro vyrobu, kontrolu a zkouseni hoto-
vého vyrobku. Vychézi z normy EN ISO 9001:20009 a tyka se zabezpeceni jakosti
vyroby. Jakmile dojde k prohlaseni, ze se vyrobek shoduje s typovym vzorkem vy-
robku a dojde ke splnéni pozadavku, které jsou na né&j kladené, tak mize vyrobce
umistit znacku CE na kazdy vyrobek a vydat pisemné prohlaseni o shod¢. (Kla-

busayova, 2004, s. 42)
Modul E (zabezpecovani jakosti vyrobki)

Tento modul je zahrnut ve fazi vyroby a nésleduje po modulu B. Je zde potieba za-
sahu notifikované osoby. Tyka se zabezpecovani jakosti vyrobku a vychazi
znormy EN ISO 9001:2009. Poté nasleduje postup jako u modulu D a na konci
muze vyrobce umistit znacku CE na kazdy konkrétni vyrobek. (Klabusayova, 2004,

s. 43)
Modul F (ovéiovani vyrobkii)

Jde o posledni modul, ktery nasleduje po modulu B a je zahrnut ve fazi vyroby.
Ovéfovani vyrobku se ucastni notifikovany orgén, ktery kontroluje a atestuje, ze
vyrobek odpovida typovému vzorku, ktery je specifikovan v certifikatu ES o typo-
vych zkouskach. Dale musi spliiovat vSechny pfisluSna ustanoveni smérnic. Poté se

muze umistit znacka CE a vydat pisemné prohlaseni o shod¢. (Klabusayova, 2004,
S. 43)
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e Modul G (ovérovani celku)

Jedna se o modul, ktery zahrnuje fazi navrhu, ale 1 vyroby. Jde o ovéfovani celkl
a je zde potiebna ucast notifikovaného organu. Notifikovany organ musi ptrezkou-
mat kazdy individualni vyrobek a musi provést zkousky, které jsou stanoveny pii-
slusSnymi normami, aby byla zajiSténa shoda s pfisluSnymi smérnicemi. Diky tomu
vyrobce prohlasuje, ze dany vyrobek byl certifikovan notifikovanym orgénem a
odpovida vSem pozadavkim, které jsou na né&j kladeny. Poté vyrobce umisti znacku
CE na kazdy vyrobek a vyda pisemné prohlaseni o shod¢. (Klabusayova, 2004, s.
44)

e Modul H (komplexni zabezpecovani jakosti)

Jde o posledni modul, ktery zahrnuje rovnéz fazi navrhu a vyroby. Jedna se o kom-
plexni zabezpecovani jakosti, které je pod dozorem notifikované osoby. Po splnéni
piislusnych pozadavki, které jsou na vyrobky kladeny, mtize vyrobce umistit znac-

ku CE na vyrobek a vydat pisemné prohlaseni o shod¢. (Klabusayova, 2004, s. 44)
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Obrazek 2. Moduly posuzovani shody (Bris, 2010, s. 21)

3.1.1 Modul A (vnitini kontrola vyroby)

Jde o vnitini kontrolu vyroby, kde si v tomto modulu mize firma sama certifikovat své
vlastni vyrobky.
Vnitini kontrola vyroby je splnéni vSech patfi¢nych nalezitosti vyrobcem bez tcasti notifi-

kovaného organu. Modul A definuje, ktery vyrobce nebo jeho zéstupce, ktery musi dispo-
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novat plnou moci vyrobce, zabezpecuje a prohlasuje, ze dané vyrobky spliuji pozadavky
smérnice, které jsou na né kladeny. Poté je potieba, aby vyrobce nebo jeho zastupce ozna-

¢il kazdy vyrobek znackou CE a vydal pisemné prohléseni o shodé. (Bris, 2010, s. 21)
Pfi samotném pouziti modulu A, je nutné:

e Nalézt prislusné smérnice ES a narodni legislativu,

e najit zdkladni pozadavky,

e vybrat harmonizované normy,

e vybrat spravny postup pro prohlaseni o shodg,

e zpracovat technickou dokumentaci a jiné potiebné dokumenty v pisemné podobé,

e vydat prohlaSeni o shodg¢,

e udé¢lit znacku CE. (Klabusayova, 2004, s. 47)
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Obrézek 3. Modul A (Bris, 2010, s. 21)
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3.2 Oznaceni CE

Oznaceni CE identifikuje shody se v§emi pozadavky, které jsou kladeny na vyrobce ohled-
né jeho vyrobku a vyplyvaji ze smérnic Spole¢enstvi. Oznaceni CE na vyrobku pro vyrob-
ce znamend, ze vyrobek predstavuje prohlaseni fyzické nebo pravnické osoby a odpovida
za to, ze vyrobek odpovida vSem predpisim a podstoupil vS§echny dané postupy posouzeni

shody. (businessinfo.cz, 2013, online)
Vyrobky, které maji nést oznaceni CE, maji urcita pravidla. Jedna se predevsim o:

e ,Oznaceni CE je povinné a musi byt oznaceno na vyrobku drive, nez jde vitbec na

trh.

o Vyrobek nesmi nést oznaceni CE, pokud se na néj nevztahuje smérnice stanovujici
jeho pripojeni.

e Povinnost opatrit vyrobek oznacenim CE se tyka vSech vyrobkii, které jsou
V piisobnosti smérnic stanovicich jeho pripojent a jsou urceny pro trh EU. Oznace-
nim CE musi byt opatreny vSechny nové vyrobky, které jsou vyrobené ve clenskych
zemich nebo ve tretich zemich. Dale pouzité vyrobky a vyrobky z druhé ruky dove-

zené z tretich zemi a podstatné upravené vyrobky, které podléhaji smernicim jako

nové vyrobky.” (Senk, Rajlich a Zykan, 2004, s. 15)

Znacka CE je pro vyrobce doklad o kvalité. Oznacenim CE musi byt vyrobek opatien az
poté, jakmile je dokonen postup posuzovani shody. Tento postup zarucuje to, Ze vyrobek
vyhovuje vSem ustanovenim piislusnych smérnic. Z velké ¢asti se toto déje na konci vy-
robni faze. Oznaceni CE musi byt jasné viditelné, Citelné, nesmazatelné a je vyznaceno na
Stitku s potfebnymi udaji. Pokud se na fazi kontroly podili notifikovany organ, musi byt
oznaceni CE doprovéazeno jeho identifikaénim cislem. K dal$im skute¢nostem patii, ze
oznaceni CE musi mit stejny a neménny tvar. Pokud se oznaceni CE zvétSuje nebo zmen-
Suje, tak pfisluSné velikosti rozméri musi byt zachovany. Minimalni rozmér znacky CE je

ve vysce 5 mm. (Senk, Rajlich a Zykan, 2004, s. 15)

Oznaceni CE je jedinym oznacenim, které vyjadiuje shodu se vS§emi pozadavky kladenymi
na vyrobce. Vyrobek piesto miize nést dal§i oznaceni, pokud maji jinou funkci nez znacka
CE, vyluéuji zaménu s ozna¢enim CE nebo nesnizuji Citelnost a viditelnost oznaceni CE.

Za téchto piedpokladi mize vyrobek nést dalsi oznaceni. (businessinfo.cz, 2013, online)
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Obrazek 4. Znacka CE (workprotect.cz, 2013, online)

3.3 ES prohlaseni o shodé

Pokud je vyrobek oznacovan znakou CE, musi byt dolozeno pisemné ES prohlaseni
0 shodég, které konkretizuje smérnice. Pokud se v procesu posuzovani shody zucastnila
notifikovana osoba, jsou na ES prohlasenim o shodé zminény identifika¢ni udaje notifiko-
vané osoby a je popsany zpusob jejiho zapojeni do procesu posuzovani shody. Pred vyda-
nim ES prohlaseni o shodé musi vyrobce k vyrobku shromazdit dokumentaci, ktera odpo-
vida rozsahem a obsahem poZadavkim a ustanovenim piilohy VII smérnice 2006/42/ES.
Dokumentace musi obsahovat informace, které jsou schopné vyvratit ptipadné pochybnosti
o vérohodnosti vydaného ES prohlaSeni o shodé, které mohou vznést organy zodpovédné

za dozor nad trhem. (Pramyslové spektrum, 2009, s. 42)
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4 SWOT ANALYZA

Jedna se o zakladni analyzu, kterou firmy velmi Casto vyuzivaji pfi identifikaci svych sil-
nych a slabych stranek, hrozeb a ptilezitosti. Sklada se z analyzy vnitiniho a vnéjSiho okoli

firmy. (Kotler a Keller, 2007, s. 30)

SWOT analyza navazuje na modely S-C-P (Structure — Conduct — Perfomance), které byly
vyvinuty pro tuto strategii. SWOT analyza je podkladem pro strategii, ktera vytvaii budou-
ci zpusob Fizeni organizace. Dobra strategie je ta, ktera nasledné neutralizuje hrozby vnéj-
Stho prostiedi, dokaze vyuzit budoucich pftilezitosti, tézi ze silnych stranek firmy a odstra-

nuje nebo eliminuje jeji slabé stranky. (Veber, 2009, s. 533)

SWOT analyza se sklada ze 4 pismen a jsou to pismena S (Strenghts), W (Weaknesses),
O (Opportunities), T (Threats).

V silnych strankach se zaznamenavaji skutecnosti, které ptinaseji ur¢itou vyhodu zakazni-
kiim nebo firmé. V slabych strankach se identifikuji véci, které firma déla Spatn€, nebo ty
véci, které ostatni firmy délaji mnohem lépe. V pfileZitostech se zaznamenavaji piipady,
které mohou zvysit firemni poptavku nebo mnohem 1épe uspokojit zdkazniky. V hrozbach
jsou uvedeny piipady, které mtzou ohrozit firemniho poptavku nebo snizit spokojenost

zakaznikt. (Jakubikova, 2008, s. 103)

SWOT analyza by méla byt zaméfena na podstatna fakta a jevy a méla by byt objektivni.
Daéle je vhodné, pokud jsou dana fakta ohodnocena bodovacim systémem. (Keikovsky
a Valsa, 2012, s. 62)

Nevyhodou SWOT analyzy je, Ze je pfili§ staticka a subjektivni a proto jeji pfinos pro
tvorbu strategickych krokt neni rozhodujici. (Jakubikova, 2008, s. 103)
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5 RIZIKOVA ANALYZA PROJEKTU A LOGICKY RAMEC

Projekt Ize charakterizovat jako jedine¢ny sled aktivit a tikoli, ktery ma specificky cil, jenz
ma byt po jeho realizaci naplnén. Déale ma byt definovano datum zacatku a konce uskutec-
néni a musi byt stanoven ramec pro ¢erpani zdroju potiebnych pro jeho realizaci. (Svozilo-

vé, 2011, s. 22)

V projektu vznikaji uréita rizika. Celkova rizika a mira nejistoty velmi tzce souvisi
s mnozstvim a kvalitou informaci, které jsou k dispozici. Rizika projektu lze délit na od-

chylky, pfedvidatelna rizika, nepiedvidatelnd rizika, nejistotu a chaotické vlivy

(Svozilova, 2011, s. 279)

5.1 Metoda RIPRAN

Mezi nejcastéji pouzivané metody pro analyzu rizika se fadi metoda RIPRAN. Pokud ma-

me dostatek materiall a informaci o projektu, je velmi u¢inné tuto analyzu pouzit.

Metoda RIPRAN je zaméfena na zpracovani analyzy rizika projektu, kterou je nutné zavést

pied tim, nez zatneme projekt realizovat. (Dolezal, Machal a Lacko, 2012, s. 90)

., Cinnosti v jednotlivych fazich jsou koncipoviny jako procesy, které na sebe navazuji.
Metoda neresi proces monitorovani rizik v projektu. Kdykoliv je v§ak identifikovano néjaké
nové nebezpeci nebo se zmeni situace, ktera vyzZaduje prehodnoceni urcitého rizika, je
mozno opét pouzit metody RIPRAN i pribéhu monitorovani projektovych rizik.” (ripran.cz,
2013, online)

Metoda RIPRAN se sklada ze ¢tyt zakladnich krokt. Jedna se o tyto kroky:
e Identifikace nebezpeci projektu,
o kvantifikace rizik projektu,
e reakce na rizika projektu,

e celkové posouzeni rizik projektu. (Dolezal, Machal a Lacko, 2012, s. 90)

5.2 Logicky ramec

Logicky ramec je podklad pro stanoveni cilii projektu a slouzi jako podpora pro jeho dosa-

hovani. Jedna se o dokument. Logicky ramec je planovaci matice, ktera zobrazuje prehled
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tikold a aktivit, které musime splnit, abychom dosahli pozadovaného cile. (Svejda, 2002, s.

156)

Logicky ramec obsahuje 3 zakladni Grovné. Jedna se o vstupy, vystupy a cil. Vstupy jsou
zdroje, které spotfebovavame a Cinnosti, které realizujeme. Vystupy jsou produkty, véci, ¢i
sluzby, které musime dodat do projektu. Vystupy jsou povazovany za pozadované vysled-
ky aktivit projektu. Cil je hlavni divod, pro¢ viibec produkujeme vystupy. (Dolezal, Ma-
chal a Lacko, 2012, s. 67)

Tabulka 1. Logicky ramec (Dolezal, Machal a Lacko, 2012, s. 64)

Zamér Objektivné ovéfitelné Zdroje informaci nevypliuje se
ukazatale k avéfeni (zplsab
overeni)
Cil Objektivné ovéfitelné Zdroje informaci Predpoklady a rizika
ukazatale k avéreni (zpisob
ovéfeni)
Wystupy (konkrétni Objeklivné oviéfitelné Zdroje informaci Predpoklady a rizika
vysiupy) ukazratele k ovéfenl (zplsob

ovéfani)

Aktivity (klicove
Cinnosti)

Zdroja (penize, lida, ...)

Casovy ramec aktivit

Pradpoklady a rizika

nevypliufe se

nevypliuje se

nevypifufe se

Pfadbé&iné podminky
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II. PRAKTICKA CAST
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6 ANALYZA SOUCASNEHO STAVU

Pro diplomovou praci byla vybrana spolecnost TAJMAC-ZPS a. s., ktera sidli ve Zlin¢.
Firma se zabyva strojirenskou ¢innosti, konkrétné vyrobou a montazi rtiznych obrabécich

center, vstiikolisi a automat.

B TNIMAC - 105 @

Obrazek 5. Logo spole¢nosti (TAJIMAC-ZPS.cz, 2013, online)

6.1 Zakladni charakteristické udaje spolecnosti TAJMAC-ZPS, a. s.

Tabulka 2. Zakladni udaje TAJIMAC-ZPS, a. s. (Zdroj: Vlastni)

Obchodni firma | TAJMAC-ZPS, a. s.

Sidlo Zlin, Malenovice, Ttida 3. kvétna 1180, PSC 764 87
Pravni forma Akciova spolecnost
1C 26 215578

Datum vzniku 5. 6. 2000
Zakladni kapital |335 000 000 K¢

akcionari TAIMAC-MTM S.p.A
REMOLINO LIMITED
Akcie 2 ks akcii o jmenovité hodnoté 500 000 K¢

334 ks akcii o jmenovité hodnoté 1 000 000 K¢

Spole¢nost TAJMAC-ZPS, a. s. ma pomé&rmné¢ Siroky z4jem pifedmétu podnikani. Neni za-
méfena pouze na jednu ¢innost predmétu podnikani. Mezi hlavni ¢innost spole¢nosti patii
konstrukce obrabécich strojii a strojii s mechanickym pohonem. Firma je zaméfena i na
¢innosti, které podporuji hlavni €innosti. Jedna se zejména 0 kovoobrabécstvi, vyrobu,
instalaci nebo opravy elektrickych strojii a pfistroji. Spole¢nost se dale vénuje oblasti védy
a vyzkumu. Konkrétné se zabyva vyzkumem a vyvojem v oblasti pfirodnich a technickych

véd. Firma se dale vénuje 1 ndkupni ¢innosti.
Kompletni pfedmét podnikani spole¢nosti TAJMAC-ZPS, a. s.
e Stavba obrabécich strojii s mechanickym pohonem

e Koupé zbozi za G¢elem jeho dalsiho prodeje a prodej
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e Zprosttedkovani obchodu a jeho sluzeb

e Pronijem nemovitosti a nebytovych prostor

e Vykonavani a dodavky praci primyslové povahy a primyslovych kooperaci
e Vyroba, instalace a opravy elektrickych stroju a ptistroji

e Kovoobrabécstvi

e Cinnost technickych poradcii v oblasti ekologie (s vyjimkou posuzovani vlivii na

zivotni prostiedi)
e Poskytovani technickych sluzeb
e Technicko-organiza¢ni ¢innosti v oblasti pozarni ochrany
e Pronajem a ptjcovani véci movitych
e Vyzkum a vyvoj v oblasti ptirodnich a technickych véd

e Vyroba, instalace a opravy elektronickych zatizeni

Obrazek 6. Spolec¢nost TAIMAC-ZPS, a. s. (TAJMAC-ZPS.cz, 2013, online)

Spole¢nost ma dlouholetou tradici ve strojirenském oboru. Prvni zminka se datuje k roku
1903, kdy ve firmé Bata vznikla prvni strojirenska dilna. Samotny podnik ZPS vznikl az
v roce 1950. Jeho fungovani skoncilo v roce 1999. V tomto roce byl na né&j vyhlasen kon-
kurz. Firmu odkoupila italska spoleénost TAIMAC-MTM S. p. S. Novi vlastnici rozhodli,
ze ponechaji znacku ZPS v nazvu spolecnosti. V roce 2000 oficialné v pravni formé vznik-
la nové spole¢nost TAIMAC-ZPS, a. s. Firma i nadéle pokracovala ve stejné ¢innosti jako

doposud.
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Momentalni situace ve spolecnosti by se dala oznacit jako standardni. Firma si v posled-
nich letech prosla urcitou restrukturalizaci a momentéalné je ve fazi stabilizace a mensiho
rozvoje. Spolecnost zaméstnava kvalifikované tymy konstruktért a technologti. Spole¢nost
se neustale snazi aplikovat nové zkuSenosti a poznatky, které ziskava ze Skoleni, odbor-
nych setkani, na konferencich nebo veletrzich. Ve spole¢nosti pokracuje i spoluprace
s vysokymi Skolami. Jedna se napiiklad o dlouhodobou spolupraci se Strojni fakultou
CVUT v Praze nebo Strojni fakultou VUT v Brné. Spoluprace funguje i se zlinskou Uni-
verzitou Tomase Bati. Tato spoluprice je zaméfena predevSim na technologie ve vyrob¢

plasti. Proto firma spolupracuje ptedevsim s fakultou technologickou.

Spole¢nost TAJIMAC-ZPS, a. s. si v poslednich letech zaklada na vztahu k ochrané zivot-
niho prostiedi. Velky duraz firma klade na vhodné a fadné provozovani soucasnych tech-
nologii. K dalsi ¢innosti patii také plnéni povinnosti podle zakona o obalech, ochrana

ovzdusi a snizovani emisi Skodlivych latek.

6.2 Organizacni struktura spolecnosti
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Obrazek 7. Organizaéni struktura (Vyro¢ni zprava TAJIMAC-ZPS, a. s., 2011, s. 15)
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6.3 Vyrobni program

Vyrobni program spolecnosti TAIMAC-ZPS, a. s. miizeme rozdélit do 5 zakladnich ko-

modit. Jedna se o:
e Vicevietenové automaty
e Vertikalni a horizontalni obrdbéci centra
e Dlouhoto¢né automaty
e Vstiikolisy
e Kooperacni vyroba
Viceviretenové automaty

Ve vicevietenovych automatech jsou zakladnimi modely stroje s ozna¢enim MORI-SAY.
Jedna se o vackoveé stroje fady 620AC, 632-42AC, 657-67AC, 832-42AC a CNC automa-
ty. Tyto stroje se vyznacuji vysokymi otackami pracovnich vieten, vysokou tuhosti a dosa-
hovanim kratkych cyklovych casti. Vyrabéji se v metrickém provedeni pro evropsky

a americky trh. (TAJMAC-ZPS.cz, 2013, online)
Vertikalni a horizontalni obrabéci centra

Vertikalni stroje jsou uznavany hlavné z pohledu mnohostranného technologického vyuzi-
ti. Jedna se naptiklad o tfiosé obrabéni, nebo pétiosé obrabéni. Vyrobni program vertikal-
nich center je tvofen mnoha variantami kolem zékladni specifikace osvédcenych modelt
rady MCFV 1050B, 1060, 1260, 1680 a 2080 s moznosti volby mnozstvi zdkladniho a
zvlastniho pfisluSenstvi a riznymi typy vieten s rychlosti az 24 000 otaek za minutu, vy-
sokorychlostnim vyménikem nastrojil, vynikajicim zrychlenim, rychloposuvy a pracovnimi
posuvy. Tyto stroje jsou také vybaveny pfimym nebo nepiimym odméfovanim a nejmo-
derngj$imi CNC fidicimi systémy, které jsou uvadény na trh pfednimi vyrobci. Mezi tyto
dodavatelské firmy se tfadi firmy HEIDENHAIN, SIEMENS a FANUC. (TAJMAC-
ZPS.cz, 2013, online)

Diilezitou slozkou tohoto vyrobniho programu jsou rovnéz multi-profesni a viceosa obra-
béci centra TM 1250 a TM 2000. Dale se zde tadi nejlepsi ve své tiidé roku 2010 — stroj
MCYV 1800MULTI. Strojni zafizeni 1250 a 2000 jsou ur¢eny pro komplexni obrabéni, kde
patii frézovani, soustruZzeni a brouseni. Tyto stroje slouzi pro slozité¢ opracovani tvarove

a technologicky naro¢nych obrobkti pfi jednom upnuti do stroje, coz umoznuje velmi pies-
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né obrabéni a vyssi produktivitu. Tyto stroje jsou mimofadn¢ vhodné K vyrobé statord,

ptevodovych skiini a nachazi vyuziti v leteckém a energetickém primyslu.

Posledni slozkou, ktera dopliiuje obrabéci centra, jsou horizontalni centra. Jedna se o stroj-

ni zafizeni H40A, H50A, H63A a H80A.
Dlouhotoé¢né automaty

Dlouhoto¢né automaty ptedstavuji pro podnik predevsim uspéch na pozici zahrani¢niho
trhu. V minulém roce ovSem rapidn¢ stoupl jejich prodej na tuzemském trhu. Mezi nejza-

dang;jsi stroje mezi zakazniky patii MANURHIN KMX 413 nebo MANURHIN KMX 432.
Vstrikolisy

Jedna se o nejmladsi projekt ve spoleCnosti. V posledni dobé ve spolecnosti dochazi
k zavadéni nového sériového typu vstiikolisi. Tato verze se lisi od piedchazejicich typu

jinym typem uzavéru. (TAJMAC-ZPS.cz, 2013, online)
Kooperacni vyroba

Posledni slozkou kompletniho vyrobniho programu spole¢nosti TAJMAC-ZPS, a. s. je
kooperacni vyroba pro tuzemské a zahrani¢ni partnery. Spole¢nost je schopna v ramci vy-
uziti svych volnych kapacit vyrabét jak slozité komponenty a obrobky, tak i celé skelety

stroji véetné montaze.

6.4 Zaméstnanost

Jak Ize vidét v tabulce i v grafickém znazornéni, tak mezi roky 2008 az 2010 zasahla spo-
le¢nost propoustéci vina, ktera byla ovlivnéna piedevs§im celosvétovou financni krizi. Lze
fici, Ze spolecnost se s tim vypotaddala pomémné dobie, piestoze musela propustit t€émet
50% svych zaméstnanci. Momentaln¢ se firma stabilizuje a za¢ini pomalu zvySovat svoje

zamé&stnanecké stavy. Momentalné je ve firmé 685 zaméstnancti.
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Tabulka 3. Pocet zaméstnanct ve spolecnosti (Zdroj: Vlastni)

Obdobi Pocet zaméstnancu Celkem
THP ND

1. 9. 2007 435 210 478 1123

1. 9. 2008 444 199 478 1121

1. 9. 2009 330 115 301 746

1.9. 2010 279 95 226 600

1.9.2011 281 95 246 622

Vyvoj zaméstnanosti
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Graf 1. Vyvoj zaméstnanosti (Zdroj: Vlastni)
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6.5 SWOT analyza spole¢nosti TAJMAC-ZPS, a. s.

V ramci diplomové prace byla provedena SWOT analyza na celou spolecnost TAJIMAC-
ZPS, a.s.

Tabulka 4. SWOT analyza (Zdroj: Vlastni)

SWOT analyza
;“3 0,3 Vyzkum a vyvoj Tok informaci 0,4
g 0,3 Know-how Layout 0,3
= 0,2 Vyrobni a montazni haly Motivace 0,2
E 0,1 Vlastni transport Time management 0,1
0,1 Vyrobkovy sortiment 1
1
2 | 04 |Rozireni vyrobkovych fad Asijsky trh 0,5
§ 0,3 | Inovace vyrobniho procesu Odbornost 0,3
;g 0,15 Restrukturalizace zavodu Ekonomicka krize 0,1
2" | 015 | Ziskani novych zdkazniki Odliv lidi 7 kraje 0,1
1 1

6.5.1 Silné stranky spolecnosti

Spolecnost TAIMAC-ZPS, a. s. se jisté mize pySnit celou fadou silnych stranek. Mezi dvé
nejsilnéj$i stranky spolecnosti patii vyzkumnéd a vyvojova zdkladna, kterd je pro firmu
ajeji ¢innost stézejni. Ve vyzkumném a vyvojovém oddéleni spolec¢nost vyrabi svoje
vlastni strojni zafizeni. Dalsi dulezita silnd stranka je vlastni know how spolecnosti, ktera
uzce souvisi s vyzkumem a vyvojem. VSichni zamé&stnanci jsou pod smlouvou ml¢enlivos-
ti, aby nemohly uniknout interni informace ze spole¢nosti. K dalsi silné strance patii vy-
robni a montazni haly, které spolu sousedi a dochazi zde k velmi efektivni spolupraci. Od-
padaji zde témét vSechny dopravni problémy, které by vznikaly, kdyby se vyrobni a mon-
tazni haly vyskytovaly v jiném arealu. Spole¢nost vlastni Siroky vyrobkovy sortiment
strojniho zafizeni, ktery miiZe nabizet svym potencionalnim zakazniklim a diky tomu muizZe
spolecnost ziskat vetsi kus z pomysiného kolace na trhu. Spolec¢nost disponuje Sirokym
vozovym parkem a né&které zboZi je firma schopnéa pfepravovat vlastnimi ndkladnimi au-

tomobily nebo kamiony.
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6.5.2 Slabé stranky spole¢nosti

Kazda spolecnost ma slabé stranky a ani TAJMAC-ZPS, a. s. neni vyjimkou. K nejvétsi
slabin¢ patii tok informaci. Jedna se o nepfesny piisun informaci ke zdroji. Dochazi zde
K riznym komunika¢nim Sumuim nebo konkrétni informace dorazi k adresatovi pozdéji,
nez by mély. K dalsi slabé strance patii layout strojniho zafizeni ve vyrobni hale. Jednotli-
vé stroje jsou rozmistény pouze podle toho, aby byla co nejvice vyuzita vyrobni hala.
Svym zplisobem je obtizné udélat presny layout podle pozadavkl, jelikoz nékteré stroje
jsou rozmérové obrovské. Urcité je zde cesta, jak by se uspofadani stroji mohlo vyiesit
mnohem Iépe a efektivnéji. Dal$i slabou strankou spolecnosti, kterd je velmi podceniovana,
je motivace zameéstnanct. Podle internich informaci zaméstnanci nemaji snahu udé€lat néco
navic. Ac¢koliv je firma pomérné Gspésna a platebni podminky jsou velmi dobré na Zlinsky
kraj, tak motivacni program zde chybi. Zavedenim urcitych motivacnich programd, neje-
nom financnich, by jist¢ mohlo zlepsit motivaci zaméstnanct. Urcité zmény sice probihaji,
napiiklad ve formé tfinactého platu na konci roku, ovSem to je tak vSechno. Posledni sla-
bou strankou je time management. Jedna se o velky problém v organizovani expedice
strojniho zafizeni. Lze uvést konkrétni ptipad. Kamion dorazi v€as na misto urceni v aredlu
spolecnosti. Firma by méla nakladat strojni zafizeni, ale stava se, ze stroj neni pfipraven
nebo neni jesté dokoncen. Vyjimkou neni ani to, Ze kamion dorazi pozd¢ k nakladce nebo

nastanou jiné komplikace.

6.5.3 PrileZitosti spole¢nosti

Lze vidét nekolik ptilezitosti, které firma mize pfeménit na silné stranky. K jedné z nich
patii rozSifeni jednotlivych fad strojniho zatizeni. V soucasnosti firma planuje rozsifit né-
které uspésné vyrobkové fady. Dalsi véci, ve které je potencional ve spolecnosti, je inovace
vyrobniho procesu. Firma by mohla zavést prvky S$tihlé vyroby. Ve je ve fazi jednani a
investici na jednotlivé projekty. Diky témto krokiim by se spole¢nost mohla piiblizit
k evropskym $pickam ve svém oboru. K dalsi ptilezitosti by se dala zatadit restrukturaliza-
ce vyrobnich a montazni hal, kdy se zlepsi celkové pracovni podminky. Jedné se naptiklad
o zatepleni hal, instalace klimatizace, vyména oken ¢i rekonstrukce Saten a sprch. Posledni

pftilezitosti je ziskani novych zakaznikd. Firma musi neustale vyhledavat nové zakazniky, a

snazit se udrzovat své stavajici.
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6.5.4 Hrozby spole¢nosti

K nejvetsi hrozbe spolecnosti patii asijsky trh. Jednd se o ndhradu za velmi drahé strojni
zafizeni. Samoziejm¢ Spickovi zékaznici zde nenakupuji, ale ne kazdy zakaznik si mize
dovolit strojni zafizeni na vysoké urovni. Pro mensi firmy je mnohem pohodInéjsi piede-
v§im z kratkodobého hlediska pofidit strojni zafizeni, na kterém uSetii 5-10 miliont K¢.
Firmu muze v posledni dobé ohrozit nedostatek pracovnikii — kvalifikovanych lidi. Souvisi
to s nedostatkem odbornych stfednich Skol s technickym zamétfenim. Dale to souvisi
i s odchodem kli¢ovych pracovnikti do diichodu. Dalsi hrozbou je, Ze spousta mladych lidi
odchazi za lepsi a 1épe placenou praci do Prahy ¢i zahrani¢i. Posledni hrozbou by se mohly
jevit dopady ekonomické krize, ktera firmu v roce 2009 stala velké mnozstvi sil. Spolec-

nost byla nucena délat obrovské persondlni zmény a musela prodat ¢ast strojniho vybaveni.

6.6 Hlavni technicka legislativa uplatnéna ve spole¢nosti

Spolecnost TAIMAC-ZPS, a. s. je firma, kterd ma spoustu podnikatelskych aktivit. Tyto
aktivity musi provadét podle pfesné stanovenych pravidel, které jsou jasné definovany
v Zakong €. 513/1991 Sb., coz je obchodni zédkonik. DalSim podstatnym zakonem, kterym
se firma musi fidit je zakon ¢. 22/1997, ktery stanovi technické pozadavky na vyrobky.
Dalsi dulezita pravidla, ktera se musi dodrzovat, se vyskytuji v nafizeni vlady. V prvni
fad¢ se jednd o nafizeni vlady ¢. 176/2008 Sb., o technickych poZadavcich na strojnim za-
fizeni. Déale musi byt zminéno natizeni vlady ¢. 17/2003 Sb., na technické pozadavky na
elektricka zafizeni nizkého napéti a natizeni vlady ¢. 616/2006 Sb., o technickych poza-

davcich na vyrobky z hlediska jejich elektromagnetické kompatibility.
Zakon €. 513/1991 — Obchodni zakonik

Timto zdkonem se musi fidit vSechny podnikatelské subjekty, vcetné spolecnosti
TAIMAC-ZPS, a. s. Tento zakon upravuje postaveni vSech podnikatelskych subjektt, ob-

chodni zavazkové vztahy a jiné dtlezité vztahy uzce souvisejici s podnikatelskou ¢innosti.
ZakKon ¢&. 22/1997 — Zakon o technickych poZadavcich

Jedna se o zakon o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych
zékont. Tento zakon upravuje zpiisob stanoveni technickych pozadavkl na vyrobky, které
by mohly ve vét§i mife ohrozit zdravi nebo bezpecnost, majetek nebo zivotni prostiedi,

poptipad¢ jiny vetejny zéjem.
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Narizeni vlady €. 176/2008 Sb. — O technickych poZadavcich na strojni zarizeni

Jde o natfizeni vlady, kterym se firma musi fidit. Toto nafizeni firm¢ stanovuje technické
pozadavky na strojni zafizeni. Nafizeni obsahuje, co je t0 strojni zafizeni, kdy se strojni
zafizeni muze spustit do provozu nebo uvadét na trh zékaznikiim. Dale naptiklad stanovuje

zakladni pozadavky, které musi strojni zafizeni spliiovat.

Narizeni vlady €. 17/2003 Sb. — O technickych poZadavcich na elektricka zarizeni niz-

kého napéti

Natizeni obsahuje technické pozadavky na elektricka zatizeni nizkého napéti. Natizeni fika
spole¢nosti, kdy mtze uvadét elektrické zafizeni na trh, jaké jsou zakladni pozadavky na

bezpecnost elektrickych zafizeni a jakd ma byt vnitini kontrola vyroby.

Nafrizeni vlady €. 616/2006 Sb. — o technickych poZadavcich na vyrobky z hlediska

elektromagnetické kompatibility

Toto natfizeni zpracovava ptislusné predpisy Evropskych spolecenstvi a upravuje technické

pozadavky na vyrobky z hlediska jejich elektromagnetické kompatibility.

6.7 Systém managementu kvality v TAJMAC-ZPS, a. s.

Spole¢nost TAJMAC-ZPS, a. s. je jednim z nejvétsich vyrobcti obrabécich strojii v Ceské
republice. Radi se mezi nejsilngjsi firmy v oboru na tuzemském trhu. Spole&nost je velkym
dodavatelem obrabé&cich strojii. Dale je dodavatelem vsttikolisii pro italskou firmu NEGRI-
BOSSI. Vedeni spoleénosti se plné ztotozituje s prislusnymi ustanovenimi normy CSN EN
ISO 9001:2009. S timto velmi uzce souvisi principy managementu kvality. V prvni fad¢ se
jedna o naplnéni potieb a ocekavani zédkaznikl vCetné zainteresovanych stran, kam patii
dodavatelé, zaméstnanci a vlastnici. Dale miizeme hovofit o ziskédni konkurenc¢nich vyhod,
snizovani negativnich vlivli z ¢innosti spole¢nosti na Zivotni prostiedi, plnéni zakonnych
pozadavkd, ptfedpist tykajicich se vyrobki, procest a ¢innosti, véetné pozadavkll odsou-

hlasenych zékazniky.

Spole¢nost TAJMAC-ZPS, a. s. vyuZziva pro fizeni systému kvality svoji vlastni ptiru¢ku
kvality, kterd jasn¢ a zieteln¢ definuje a popisuje systém fizeni kvality podle pozadavkl
normy CSN EN ISO 9001:2009. Piiru¢ka kvality je uréena pro viechny zaméstnance spo-
le¢nosti, pro potfeby auditii externich organizaci a prezentaci systému fizeni kvality spo-
le¢nosti zakaznikéim. Spole¢nost ma v souladu s pozadavky mezinarodni normy CSN EN

ISO 9001:2009 vytvoren, dokumentovan, uplatiovan a udrzovan QMS. Veskeré procesy,
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které jsou dulezité pro QMS a pro jeho aplikaci, jsou uvedeny na obrazku. Veskeré procesy
jsou monitorovany, méfeny a analyzovany. Monitorovani procesu je zajist€éno pomoci

podnikového informacniho systému SME-UP. (Pfirucka kvality, 2012, s. 8)
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Obrazek 8. Procesy QMS a jejich vzajemné vazby (Ptirucka kvality, 2012, s. 6)

Systém managementu kvality zahrnuje nasledujici ¢innosti:
e Vyvoj obrabécich strojl
e Vyrobu obrabécich stroji
e Vyrobu vstiikolisi
e Prodej a servis obrabécich stroji

e Obrabéni dilcu
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Dokumentace systému managementu kvality zahrnuje:
1. Dokumentovana prohlaseni o politice kvality a cilech kvality.

2. Piiruc¢ku kvality — spole¢nost ma vytvorenou a udrzovanou ptirucku kvality, ktera
zahrnuje piedevsim oblast realizace QMS. Ze systému kvality spole¢nosti nebylo
provedeno vylou¢eni zadného prvku normy CSN EN ISO 9001:2009. Ptirucka kva-
lity dale obsahuje dokumentované postupy vytvorené pro QMS a popis vzajemného

pusobeni procestt QMS mezi sebou.

3. Rizeni dokumenti — spole¢nost ma vypracované a zavedené postupy pro Fizeni
vSech pouzivanych druhti dokumenti. Spole¢nost ma 2 druhy dokumentt. Jedna se

o interni a externi dokumenty.

e Interni dokumentaci — jedna se predevSim o stanovy, pracovni fad, smérnice, nafi-

zeni, pracovni postupy atd.

Obrazek 9. Dokumentace ve spole¢nosti TAIMAC-ZPS, a. s. (Zdroj: Vlastni)

e Externi dokumentaci — do externi dokumentace spadaji predevSim technické normy
mezindrodni, narodna a pravni normy, které jsou ulozeny v registru pravniho

odboru.

4. Dokumenty, které spolecnost potiebuje pro zajisténi efektivniho plédnovani,

fungovani a fizeni procesu.
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5. Zaznamy pozadované normou CSN EN ISO 9001:2009. Spoleénost ma vytvoieny
a udrzovany zaznamy podle OS 036/03 Rizeni zaznami, aby mohly byt poskytnuty
dikazy o shod¢ spozadavky a efektivnim fungovndm QMS. Spolecnost ma
vypracovany dokumentovany postup pro identifikaci, sbér, znaceni, zpiistupnéni,

registraci, skladovani, udrzovani, archivaci a likividaci zdznami.

6.7.1 Management kvality v TAJMAC-ZPS, a. s.

Management kvality je ve firmé v poslednich letech opét kliCovym faktorem v ramci kon-
kurenceschopnosti. V roce 2000 spole¢nost TAIMAC-ZPS, a. s. ztratila certifikat systému
kvality dle pozadavk mezinarodni normy CSN EN ISO 9001:2000. Jednim z dtivodu byl

predevs§im nezajem vedeni spolecnosti tento certifikat vlastnit.

V roce 2009 se rozhodla spolecnost ziskat certifikat systému kvality zpét. Kvalita pro
TAIMAC-ZPS, a. s. momentaln¢ znamend Gspéch. Kvalita vyrobkli a vysoké troven slu-
zeb je jednim z hlavnich cili spolec¢nosti. S kvalitou ve spolecnosti velmi zce souvisi

I vysoka technicka troven vyrobkl a vyborné odborné znalosti v§ech zaméstnanci.

Na zakladé pevné stanovenych pozadavkt mezinarodnich norem je vytvoren dokumento-
vany postup, jakym zpiisobem jsou zajiStény vSechny procesy k zabezpeceni pozadavkil na
kvalitu. Nedilnou soucasti kvalitnich produkti je jejich dasledné ovétovani, zkouseni
a testovani. Na zakladé detailnich analyz vysledku a testll jsou pfijimana konkrétni speci-

fickd opatieni k dosaZeni zlepSeni. (Pfirucka kvality, 2012, s. 10)

V roce 2010 firma ziskala certifikat kvality zpét. V roce 2011 a 2012 se spole¢nosti podafi-
lo obhajit ziskany certifikat kvality dle pozadavku normy CSN EN ISO 9001:2009. Byl to

uspéech, ktery znacil spravny smér nastartovani spolecnosti.

6.7.2 Auditor systému kvality

Pracovni pozice systému kvality v TAIMAC-ZPS, a. s. obsahuje Siroky zabér povinnosti.
Auditor kvality pfezkoumava fungovani systému managementu kvality v TAJIMAC-ZPS,
a. . vsouladu s platnymi ISO normami, s podnikovymi zasadami, standardy, smérnicemi
a specifickymi pozadavky zakaznikl. Jeho prace by se dala charakterizovat jako komplex-
ni fizeni a zajistovani ¢innosti odborného utvaru, v jehoz pravomoci je metodicka ¢innost
a koordinace praci. Jako piiklad jeho prace lze uvést zajiStovani aplikace a dodrzovani

S fizenou odbornou ¢innosti souvisejicich externich pracovnépravnich norem. Déle lze
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zminit organizaci systémovych ¢innosti s rozsahem pusobnosti a zodpovédnosti za celou

spole¢nost.

Pracovni napli auditora systému kvality v TAJMAC-ZPS, a. s. je obsahla. Hlavni ¢innosti
je fizeni koncepce ¢innosti firmy v oblasti kvality. Spolupracuje s finanénim oddélenim pii
zpracovani navrhu ro¢niho hospodarského plénu firmy vcetné¢ zpracovani planu
Vv oblastech nékladii na kvalitu. Mezi dal$i ndpli prace spadé zajistovani Cinnosti spoje-
nych s plnénim zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky. Auditor
systému kvality fidi a zodpovida za vybudovani a G¢inné prosazovani komplexniho systé-
mu zabezpetovani kvality v navaznosti na ISO CSN EN 9001:2009, a to v souladu

s celkovou strategii koncepce kvality spolecnosti.
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6.8 Schéma pro posuzovani shody vyrobki v TAJMAC-ZPS, a. s.

1. Analyza stavy stroje

/

1.1, Potfeba provedeni zkousky

N

2. Analyza bezpedfnosti rizik
3. Zpracovani navodu pouEiti

4. Celkova provétka stroje

NN

5.1, Btrog wwhowvuje

¥

fi. ES prohlaieni

L )
7. Udéleni znatley CE

¥

& Deznadeni stroje s vyrobnim Stitkem s CE

5.2, Btroj nevyhowvuge

Dokumnentace

1.zalcon & 2201997, nafizeni
vlady, harmonizovang
technické normy

1.1. technicka dolumentace

2. CSN EN IS0 12100

3. wylores, pouiti stroje,

schérma ovladacich obwodi,
idriha, instalace atd.

4. technicka specifikace
stroje, piehled zkougek

fi. prohlageni ES

Obrazek 10. Posuzovani shody vyrobku v TAJIMAC-ZPS, a. s. (Zdroj: Vlastni)

Posuzovani shody vyrobku provadi:
1. Analyza stavu stroje: konstrukce

1.1. Potfeba provedeni zkousky: zkusebna
2. Analyza bezpecnosti rizik: konstrukce, auditor CE

3. Zpracovani navodu pouziti: konstrukce
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4. Celkova provérka stroje: zkusebna, auditor CE

5. Stroj vyhovuje/nevyhovuje: zkusebna, auditor CE
6. ES prohlaseni: auditor CE

7. Udéleni zna¢ky CE: auditor CE

8. Oznaceni stroje s vyrobnim $titkem s CE: auditor CE

6.8.1 Nakupované komponenty pro strojni zatizeni

Spole¢nost TAJMAC-ZPS, a. s. ma pravo ze zédkona udé¢lovat znacku CE pro svoje vlastni
strojni zafizeni pomoci modulu A. Strojni zafizeni se z velké vétSiny sklada z komponentu
a polotovaru, které si vyrabi, zpracovava a nasledné¢ montuje pomoci svych zaméstnanct.
Ovsem nekteré komponenty musi nakupovat od svych dodavateli. Vybér dodavatele zalezi
na tiech faktorech. Mezi tyto faktory patfi cena, kvalita a termin dodani. S kvalitou velmi
uzce souvisi dodrZzovani poZadavku ISO norem a udéleni znacky CE. Proto firma dba, aby
dodavatelé méli komponenty nebo soucastky oznaceny znackou CE, ktera je zarukou mi-
nimaln¢ daveéryhodnosti. Pro piiklad 1ze uvést komponent na strojnim zafizenim
TURNMILL 2000, ktery je soucasti projektové ¢asti. Strojni zafizeni TURNMILL 2000
obsahuje dopravnik pro tfisky, ktery dodavatelsky zajistuje firma TECHNIMETAL-CZ.
Tento dopravnik pro tfisky je oznacen znackou CE a soucasti dodavky strojniho zafizeni je

prohlaSeni o shod¢ CE.

Obrazek 11. Oznaceni CE od dodavatele (Zdroj: Vlastni)
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6.9 Potencionalni zakaznici strojniho zarizeni TURNMILL 2000

Strojni zafizeni TURNMILL 2000 je novinkou pro TAJMAC-ZPS, a. s. Pii analyze poten-
ciondlnich zdkaznikid tohoto strojniho zatfizeni se lze zaméfit na zdkazniky, ktefi jsou pro
TAIMAC-ZPS, a. s. klicovi. Mezi tyto zemé¢ se tadi Italie, Némecko, Slovensko, Polsko a
samoziejm¢ tuzemsky trh. Do zahranici se vyvazi celkem 66% strojnich zafizeni, zbytek

jde na tuzemsky trh.

Dalsi potenciondlni zdkaznici se budou vyskytovat v okruhu minulych odbératelt strojniho
zafizeni TURNMILL 1250. Novinkové provedeni TURNMILL 2000 je ptedevsim rozme-
rové veétsi a vykonnostné lepsi, nez predchazejici model. Odbératelé modelu TURNMILL
1250 byli ze zemi Rusko, Ukrajina, USA a Ceska republika.

Strojni zatizeni TURNMILL 1250 bylo prodano zatim v 6 kusech. Na prvni pohled to mii-
ze vypadat jako malé ¢islo, ale prodejni cena jednoho kusu se pohybuje okolo 35 milionu

K¢. Prodejni cena strojniho zatizeni TURNMILL 2000 by mé¢la byt o néco vetsi.

Pocet prodanych kusi strojniho zafizeni
Turnmill 1250 do jednotlivych destinaci

W Rusko
m Ceska republika

Ukrajina

B USA

Graf 2. Pocet prodanych kust strojniho zatizeni TURNMILL 1250 do jednotlivych desti-
naci (Zdroj: Vlastni)
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6.10 Rizikova analyza projektu

Pro projektovou ¢ast diplomové prace byla vypracovana prislusna rizikova analyza.

Tabulka 5. Rizikova analyza projektu (Zdroj: Vlastni)

Rizikova analyza projektu

Pravdépo- Pravdépo- Celkova
tebiest dobnost pravdépo- Hodnota

ID | Hrozba hrozby ID ]Scénar scénare dobnost Dopad | rizika Opati‘eni

Ztrata pi-

semnych 100% | Sttedni hod- | Uréené misto
1. |podkladi 30% 1.1. | Nenapisu DP |50% 15% NP VD nota rizika pro podklady

Ztrata certi-

fikatu  sys- 100% | Stfedni hod-
2. [tému kvality | 10% 2.1. |Nenapisu DP |100% 10% NP VD nota rizika Audit kvality

Neposkytnu- 50% Mala hodnota | Komunikace s
3. |[tipodkladi |10% 3.1. [Improvizace |25% 2,5% NP SD rizika firmou

100% | Stfedni hod-

4. |Bankrot 5% 4.1. [Nenapisu DP |10% 0,5% NP VD nota rizika

Ztrata klico-

vého zakaz- Najiti nového 10% Mala hodnota
5. |nika 10% 5.1. | zakaznika 10% 1% NP MD rizika

Reorganiza- 100% | Sttedni hod- | Komunikace s
6. [ce 10% 6.1. | NenapiSu DP |25% 2,5% NP VD nota rizika firmou

100% | Stfedni hod-

7. | Ztrata dat 30% 7.1. | NenapiSsu DP |50% 15% NP VD nota rizika Zaloha dat
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6.11 Logicky ramec pro projekt

Tabulka 6. Logicky ramec pro projekt (Zdroj: Vlastni)

Projekt posuzovani shody strojniho zarizeni TURNMILL 2000

Jméno navrhovatele: Lukas$ Zamecénik

Logicky ramec

Strom/hierarchie cila

Objektivné ovéritelné ukaza-
tele

Zdroje informaci
k ovéieni/zptisob ovéreni

Piedpoklady a rizika

Hlavni cil

Zvyseni konkurenceschopnosti
firmy TAJMAC-ZPS, a. s.

Zvyseni podilu 0 3% na trhu se
strojnim zafizenim béhem 5 let

Vykaz zisk a ztrat

Ucel projektu

1. Udéleni znacky CE

Podpis auditora kvality
Oznaceni stroje Stitkem CE

ES prohlaseni o shodé
Technickd dokumentace
Diplomové prace

Obhgjeni certifikatu systému
kvality

Riziko dlouhodobého spla-
ceni uvéru

Poptavka a odbyt o vyrobky
Volné pracovni sily

Volné vyrobni kapacity

Vystupy projektu

1.1. Nové strojni zafizeni

Strojni zafizeni

Projektova dokumentace

Realizace projektu v poza-
dovaném case

1.2. Vytvoteni standarda pro
udélovani znacky CE

Certifikat znacky CE

Finanéni a ekonomické ana-
1yza

Realizace projektu v poza-
dované kvalité

1.3. Urceni rizik strojniho zafi-

zeni

Standart pro udélovani znacky
CE

Katalog strojniho zatizeni

Vybér vhodnych pracovnich
postupti
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Technicka specifikace
Z konstrukce

Schvaleni standarda

Ptirucka kvality

Zajisténi kvalifikovanych
zameéstnanci

Aktivity

1.1.1. Vyvoj a vyzkum strojniho
zafizeni

1.1.2. Vytvoreni dokumentace
1.1.3. Vyroba komponenti
1.1.4. Nakup materialu

1.1.5. Montaz

1.2.1. Analyza strojniho zatizeni
1.2.2. ES prohlaseni o shod¢
1.2.3. Udéleni znacky CE

1.3.1. Diplomova prace

Certifikat systému kvality
Financ¢ni zdroje vlastni
Finan¢ni zdroje cizi
Projektova dokumentace
Material, energie a zatizeni
Technické vybaveni
InZenyrsky dohled

. Bfezen 2012

. Z4¥i 2012

. Z4H 2012

1.1.4. Rijen 2012

1.1.5. Rijen — listopad 2012
1.2.1. Listopad — unor 2013
1.2.2. Unor 2013

1.2.3. Brezen 2013

1.3.1. Duben 2013

—_
—_
W N =

Spravné naplanovani vyroby
Kvalitni komponenty
Kvalitni nastroje

Zajisténi finan¢nich zdroju
pro spolufinancovani

Vybér kvalitnich dodavatelt
Zajisténi vhodnych pracov-
nikt
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7 PROJEKT POSUZOVANI SHODY STROJNIHO ZARIZENI
TURNMILL 2000

Hlavnim cilem diplomové prace je projekt posuzovani shody strojniho zafizeni
TURNMILL 2000. Jedna se o novinku, ktera pijde na trh v ptli 1éta 2013. Mezi hlavni
kroky projektu patii charakteristika strojniho zatizeni, vytvoieni analyzy rizika, identifika-
ce jednotlivych nebezpeci, popis stézejnich bodld k navodu pouzivéani, vydani prohlaSeni

ES a ud¢leni znacky CE.

7.1 Bezpecnost vyrobku a odpovédnost za vyrobek

Ve spolec¢nosti TAJIMAC-ZPS, a. s. jsou urceny pro bezpecnost strojniho zafizeni presné
definované pozadavky stanovené v normach a zavaznych predpisech. Strojni zatizeni, kte-
ré se ve spole€nosti TAIMAC-ZPS, a. s. vyrabi, musi byt vystaveno technickym zkous-
kam, zkouskam bezpecénosti stroje a kontrolam kvality. Pii jakékoliv zméné v konstrukci
musi byt strojni zafizeni znovu zkontrolovano podle pfislusnych norem. Auditor systému
kvality ve spole¢nosti ma za ukol udrzovat aktualizovany stav platnych smérnic ES, zako-
nl a nafizeni vlady. Dale musi zabezpeCovat aktudlni seznam technickych harmonizova-

nych norem, které se pfimo vztahuji ke strojnimu zatizeni.

Zjistovani stavu bezpec¢nosti strojniho zafizeni TURNMILL 2000 zacina u konstrukce, kde
se zjistuje, V jakém rozsahu se na oveéfovany stroj vztahuji Smérnice ES, zadkony, natizeni
vlady CR a harmonizované technické normy. V piipadé potieby jsou provedeny pozadova-
né zkousky a dosazené vysledky se predaji konstrukci. Dale konstrukce provede analyzu
rizik nebezpeci, ktera se vyskytuji na strojnim zafizeni TURNMILL 2000 podle normy
CSN EN ISO 12100. Konstrukce zpracuje podklady pro navod pouziti a posle je do oddg-
leni obchodni dokumentace divize. Konstruktér s auditorem CE zpracuje analyzu rizika.
Nékupni oddéleni rovnéz zajisti technickou dokumentaci k pfisluSenstvi strojniho zatizeni
vcetné ES prohlaseni o shodé. Po vypracovani ptislusnych casti technické dokumentace,
provede auditor CE, revizni technik a zkuSebna celkové posouzeni bezpecnosti stroje, které

zahrnuje provéfeni stroje i dokumentace dle pozadavku pfislusnych norem.
Soucasti celkové provérky strojniho zarizeni je:
e Kontrola bezpecnostnich poZzadavki podle ptislusné normy typu C.

e Méfeni hluku podle platnych norem.
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e Mgieni mistniho osvétleni strojniho zatizeni CSN EN 1837+Al.
e  Zkousky podle CSN EN 60204-1:2006.

e Zkouska odolnosti prihledného krytu dle CSN EN ISO 23125, CSN EN
12417+A2.

e Zkouska elektromagnetické kompatibility.

Pokud je zkouska nevyhovujici, proces ovéfovani bezpecnosti stroje se prerusi a pokracuje
az po provedeni upravy stroje. Jakmile jsou Upravy provedeny, je nutno provést vSechny
zkousky, které byly provedenou tpravou ovlivnény znova. Po ovéfeni bezpecnosti stroje je
vystaveno ES prohlaseni o shodé, a jakmile je prohlaseni podepsano auditorem CE, dosta-
ne strojni zafizeni znacku CE. Jeden original ES prohlaseni o shod¢ obdrzi zdkaznik a dru-

hy original se archivuje ve spole¢nosti TAJMAC-ZPS, a. s. u auditora CE po dobu 10 let.

7.2 Navrh strojniho zarizeni TURNMILL 2000

Jedna-li se o nové strojni zafizeni, tak v prvnim kroku se vyskytuje vyzkum a vyvoj.
V tomto ptipad¢ se jednd o nové strojni zatizeni. Nasledujici krok je navrhnuti strojniho
zatizeni. Pokud chce spole¢nost TAIMAC-ZPS, a. s. uvadét strojni zatizeni TURNMILL
2000 na trh, tak musi pfi navrhu tohoto stroje respektovat a dodrzovat zdkony, natizeni
vlady, smérnice a normy. Jestlize strojni zafizeni TURNMILL 2000 spliiuje tyto pozadav-
ky a je ve shod¢ s témito zdkony, nafizeni vlady, smérnicemi a normami, tak lze fici, ze

strojni zafizeni splnuje zakladni poZadavky na strojni zatizeni.

7.2.1 Seznam narizeni vlady (smérnic) a technickych norem pouzitych p¥i navrhu

strojniho zarizeni TURNMILL 2000

Tabulka 7. Seznam natizeni vlady a technickych norem (Zdroj: Vlastni)

Typ Oznaceni Nazev normy
Narizeni Smérnice
vlady EU
NV ¢.
176/2008 Sh. | 2006/42/ES |O technickych pozadavcich na strojni zafizeni.
NV ¢. Technické pozadavky na elektrickd zatizeni nizkého
17/2003 Sh. | 2006/95/ES |napéti.
NV ¢. O technickych pozadavcich na vyrobky z hlediska je-
616/2006 Sh. | 2004/108/ES | jich elektromagnetické kompatibility.
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Technické normy

CSN EN ISO
C |[23125 Obrabéci stroje - Bezpe€nost - Soustruhy.
CSN EN ISO |Bezpeénost strojnich zatizeni - Vieobecné zasady pro konstrukci -
A 12100 Posouzeni rizika a snizeni rizika.
CSN EN ISO |Bezpeénost strojniho zafizeni. Bezpeéné vzdalenosti k zabranéni do-
B1 |13857/2008 |sahu k nebezpe¢nym mistim hornimi a dolnimi kon¢etinami.
CSN EN Bezpecnost strojnich zafizeni. Nejmensi mezery k zamezeni stlaceni
B1 |349+A1/2008 | ¢asti lidského téla.
CSN EN
B |1837/2000 Bezpecnost strojnich zatizeni. Integrované osvétleni stroj.
CSN EN Bezpecnost strojnich zatizeni. Ergonomické zasady pro projektovani.
Bl |614-1/2006 |Cast 1: Terminologie a vieobecné zasady.
Bezpecnost strojnich zatizeni. Ergonomické pozadavky pro navrho-
CSN EN véani sdélovadt a ovladagti - Cast 1: Vieobecné zasady interakci ¢lo-
B2 [894-1/1998 |véka se sd€lovadi a ovladaci.
CSN EN Bezpecnost strojnich zafizeni. Ergonomické pozadavky pro navrho-
B2 |894-2/1998 |vani sdélovaci a ovladadu - Cast 2: Sdélovade.
CSN EN Bezpecnost strojnich zafizeni. Ergonomické pozadavky pro navrho-
B2 |894-3/2001 |vani sdélovaci a ovladadti - Cast 3: Ovladace.
CSN EN Bezpecnost strojnich zatizeni. VSeobecné pozadavky pro navrhovani
B2 |953/1998 a konstrukci ochrannych kryti.
CSN CR Bezpecnost strojnich zatizeni. Bezpecnostni ¢asti fidicich systémi -
B2 |954-1/1998 |Cast 1: Vieobecné pozadavky pro konstrukci.
CSN EN Bezpecnost strojnich zatizeni. Bezpe¢nostni pozadavky na fluidni
B2 |982+A1/1997 | zatizeni a jejich soucasti - Hydraulika.
CSN EN Bezpecnost strojnich zatizeni. Ochranné kryty - VSeobecné poZzadav-
B2 |953+A1/1997 | ky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych kryti.
CSN EN Bezpeénost strojnich zatizeni. Fyzicka vykonnost ¢lovéka - Cast 1:
A ]1005-1+Al | Terminy a definice.
CSN EN ISO |Bezpecnost strojnich zafizeni. Bezpe&nostni ¢asti ovladacich systémii
Bl [13849-1 - Cast 1: Vieobecné zasady pro konstrukci.
CSN EN ISO |Bezpeénost strojnich zatizeni. Hygienické pozadavky pro konstrukci
B |14159/2004 |strojnich zafizeni.
CSN EN
60204- Bezpeénost strojnich zatizeni. Elektricka zafizeni stroji - Cast 1:
Bl |d.2/2007 Vseobecné pozadavky.
Akustika - Urceni hladin akustického vykonu zdroji hluku pomoci
CSN EN ISO |akustického tlaku - Provozni metoda méfeni ve volném poli nad odra-
3746/1996 Zivou rovinou.
Akustika - Hluk vyzatovany stroji a zafizenimi - MéFeni emisnich
CSN EN ISO [hladin akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalgich stanovenych
11204/1997 |mistech - Metoda vyzadujici korekce na prostiedi.
CSN ISO
7000/2005 Grafické znacky pro pouziti na zafizenich.
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7.3 Strojni zarizeni TURNMILL 2000

Zékladni charakteristika strojniho zatizeni TURNMILL 2000 by se dala shrnout do tii
slov, a to jako multiprofesni obrabéci centrum. Strojni zafizeni pfedstavuje novou generaci.
Strojni zatizeni TURNMILL 2000 je urcené pro celkové komplexni obrabéni rozmérnych,
tvarove a technologicky naro¢nych, t€Zko obrobitelnych dilcti. Je uréeno pro dilce s vyso-
kou hmotnosti z riznych materialt, které vyzaduji kombinaci technologickych operaci
Z oblasti vykonového frézovani a soustruzeni. Soustruznické a frézovaci obrabéci centrum
typu horni gantry ma v zdkladnim provedeni ¢tyii fizené osy. Jednd se o osu X (podélny
pojezd pricniku), osu Y (pricny pojezd sani), osu Z (svisly pojezd smykadla) a osu C (ro-
tacni osa upinaci desky). Oto¢na frézovaci hlava s kyvavym pohybem v ose B rozSifuje
pocet fizenych os na celkovy pocet 5. TURNMILL 2000 muze byt konstruovan v 3, 4 nebo

50sém provedeni fizenych os.
TURNMILL 2000 by se mohl charakterizovat jako strojni zafizeni, které mé nejvyssi
moznou flexibilitu a velmi vysokou dynamiku a vykon fezu. Dale lze identifikovat velmi
vysokou vykonnost strojniho zatizeni TURNMILL 2000. Strojni zafizeni je vystiZeno
svymi skvélymi tlumicimi vlastnostmi a jeho dlouhodobou piesnosti. Mezi dal$i vlastnost
patii, Ze strojni zatizeni TURNMILL 2000 je ekologicky Setrny vyrobek.
7.3.1 Technicka data strojniho zarizeni
K zakladnimu vybaveni strojniho zarizeni TURNMILL 2000 patfi:

e Ridici syst¢ém SINUMERIK.

e Digitalni pohony Siemens.

e Upinaci deska s 16xT drazkou 12x28 mm.

e Primé odmérovani v osach X, Y, Z.

e Piimé odméfovani v ose C.

e Vestavéné elektrovieteno 6 500 ot. /min.

e Upinaci kuzel ISO 50 pro rotacni frézovaci a vrtaci nastroje.

e Upinaci systém Capto C8 pro soustruznické nastroje.

e Zasobnik pro 45 nastrojii a 10 hlav.
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e Automatické ofukovani upinaciho rozhrani a dutin nastrojovych hlav.
e Vnitini chlazeni nastroji 70 bar.

e Stifedové chlazeni nastroji 70 bar pro vSechny rotacni hlavy.

e Piiprava pro aplikaci ultra vysokého tlaku chladici kapaliny 350 bar.
e Systém oplachovani pracovniho prostoru a ofukovani nastroje.

e Filtracni stanice chladici kapaliny.

e Clankovy dopravnik tiisek.

e Snekové dopravniky téfsek v poétu 2.
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Obrazek 12. Strojni zatizeni TURNMILL 2000 (TAJIMAC-ZPS.cz, 2013, online)
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Tabulka 8. Technicka data strojniho zatizeni (Zdroj: Vlastni)

TURNMILL 2000

Pojezdy

Osa X - Podélny pohyb pticniku 2050 mm
Osa Y - Pii¢ny pohyb sani 2250 mm
Osa Z - Svisly pohyb smykadla 1500 mm
Osa C - Rota¢ni pohyb upinaci desky 0,001 stupna
Upinaci deska

Primeér 2000 mm
Maximalni obézny pramér 2750 mm

Maximalni primér obvodového soustruzeni | 2600 mm

Maximalni prumér ¢elniho soustruzeni 2600 mm
Maximalni zatizeni 15 000 Kg
Pracovni prostor

Maximalni vyska obrobku 1500 mm

7.3.2 Uzité strojniho zarizeni

Strojni zafizeni TURNMILL 2000 slouzi k vice nez jedné operaci. K operacim, které pro-
vadi, patii brouseni, frézovani a soustruzeni. Pfi soustruzeni muze byt strojni zatizeni vyu-
zivano na soustruzeni vnéjSich a vnittnich vélcovych, kuzelovych a obecnych ploch. Dale
je vyuzivano na Celni soustruzeni konstantni feznou rychlosti a soustruzeni vnitinich
a vnéjSich zavitd. Pii frézovani se vyuziva na vSechny typy frézovacich technologii a na
frézovani vnéjSich a vnitinich zavitd. Pfi operaci brouSeni se vyuziva na brouseni valco-
vych, kuzelovych a ¢elnich rovinnych ploch. Dale se vyuziva na brouseni rovinnych ploch
kolmych k upinaci ploSe skli¢idla nebo desky a na brouSeni obecnych tvarovych ploch
kolmych k upinaci ploSe desky. V posledni fad¢ se strojni zatfizeni miize vyuzivat na vyvr-

tavani, vystruZzovani, zahlubovani a fezani zavitti v jakékoliv poloze a sméru.

7.3.3 Pouziti strojniho zarizeni

Nosnou ¢ast skeletu strojniho zatizeni tvoti zakladna s vestavénou oto¢nou upinaci deskou,
pohanénou hlavnim motorem ptes prevodovku. K zakladné jsou pfipevnény 2 bo¢ni ramy,
na jejichz horni stran€ jsou umisténa linearni vedeni pro pohyb pticniku.

e DA

Pti¢nik (osa X) je monolit symetrického tvaru. Uvnitf pficniku jsou umisténa linearni ve-

deni pro pficny pojezd kiizového suportu.
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Ktizovy suport (osa Y) je skifiiové konstrukce, uvniti opatfeny valivymi jednotkami pro

pohyb smykadla.

Smykadlo (osa Z), které ma tvar dlouhého, dutého hranolu a pohybuje se vertikalnim sme-

rem.

Ve spodni ¢asti smykadla je namontovano upinaci zafizeni pro automatickou vyménu na-
strojovych hlav a vestavény motor pohonu rotacnich néstroji. Je zde rotacni pfivod pro
dodavani vysokotlaké chladici kapaliny do mista fezu. Rizena hlava CNC vykonava pohyb

kolem horizontélni osy.

Pracovni pohyby potiebné pro obrabéni vykonava nastroj upnuty v nékteré z pevnych nebo
rotacnich nastrojovych hlav nebo obrobek upnuty na horni plose upinaci desky nebo skli-
¢idla. UloZeni upinaci desky je provedeno na valivém kiizovém lozisku s pfedepnutim.
Toto zajist'uje dlouhodobou tuhost a trvanlivost chodu.

Motory posuvnych jednotek v osach X a Z jsou vybaveny brzdou, aby pti vypadku proudu

nemohlo dojit k nezadoucimu pohybu pfi¢niku nebo smykadla. Osa Z je navic vybavena

samotnou bezpec¢nostni brzdou.

Strojni zafizeni je vybaveno automatickym fet€ézovym zésobnikem nastrojli pro 45 nastroji
a stacionarnim zasobnikem pro 10 feznych hlav. Oba zasobniky se nachazeji v oddéleném
prostoru v zadni &asti stroje na samostatnych konzolich. Rezné hlavy maji vyhrazena pev-

7o~

na odkladaci mista na horni ¢asti stojanu fetézového zasobniku a zadni Casti zakladny.

Pfi ru¢ni vymeéné je mozno ndstroj ve vietené upnout nebo uvolnit noZznim spina¢em. Pfi

kazdé vymeéné nastroje je kuZelova dutina ofukovéana tlakovym vzduchem.

Strojni zafizeni je klasicky vybaveno syst¢tmem vnégj$iho a vnitiniho chlazeni nastroji

chladici kapalinou a oplachovanim tfiskového prostoru zékladny.

Ttisky, které vznikaji pfi obrabéni, jsou z pracovniho prostoru stroje odvadény pomoci

2 $nekovych dopravnikil a pasového dopravniku, které tiisky vynasi mimo stroj.

Pracovni prostor je pln¢ zakrytovany. Pfedni posuvné dvefe poskytuji potiebny ptistup

pracovniho prostoru pfi upindni a odepinani obrobku, pfi udrzbé stroje a jeho ¢iSténi.

Ovladaci prvky pro obsluhu stroje jsou soustfedény na zavésném ovladacim panelu, ktery

24

fizovani.
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7.3.4 Schéma strojniho zatizeni
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Obrazek 13. Schéma strojniho zatizeni TURNMILL 2000 (Zdroj: Vlastni)

7.4 Analyza bezpecnosti rizik

Pro analyzu bezpegnosti rizik vyuzijeme normu CSN ISO 12100. Tato norma je eskou
verzi evropské normy EN ISO 12100:2010. Jedna se o mezinarodni normu a je to norma
typu A. Norma jasné a pfesné popisuje, jaké zasady a pozadavky musi byt uplatnény, aby
byla dosazena bezpecnost pii konstrukci strojniho zafizeni TURNMILL 2000. Déle norma
ptredstavuje sled pojmii, definic a termint, které konkrétné stanovi, co je to strojni zafizeni,

uraz, ochranny kryt a jiné. Pro nazornou ukazku bude uveden jeden piiklad.

Norma CSN ISO EN 12100 nam piesné definuje, co je to ochranna prekazka. Ochranna
piekazka je jakakoliv fyzicka ptekazka (nizka bariéra, zabradli atd.), kterd snizuje pravdeé-
podobnost ptistupu do nebezpecného prostoru tim, Zze volnému ptistupu prekazi, aniz by

mu zcela zabrénila vstupu.
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Strategie posouzeni rizika a sniZeni rizika

Pied posuzovanim rizika se musi ziskat potiebné informace o strojnim zafizeni

TURNMILL 2000. Informace musi obsahovat:
e Informace tykajici se popisu strojniho zatizeni TURNMILL 2000.
e Informace o normach, piedpisech a jinych pouzitelnych dokumentech.
e Informace, které se vztahuji ke zkusenostem s pouzivanim.

e Ergonomické zasady.
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Obrazek 14. Znazornéni procesu snizovani rizika (CSN EN ISO 12100)
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K realizaci posouzeni rizika a snizeni rizika se musi brat v potaz nasledujici ¢innosti,

U kterych se nesmi zaménit poradi.

7.4.1 Urceni mezni hodnoty strojniho zarizeni, predpokladané pouzivani a jakékoliv

predvidatelné pouziti

V prvni fadé¢ je dualezit¢ identifikovat vykonnost a vlastnosti strojniho zafizeni
TURNMILL 2000. Musi se pfesné vymezit pouzivani strojniho zafizeni. Jedna se napii-
klad o to, kdo bude pouzivat strojni zafizeni, jakého bude pohlavi, v jakém odvétvi se bude
strojni zafizeni vyuzivat a jiné. Musi se vymezit doby, kdy budou soucastky na strojnim
zafizeni opotiebeny a stanovit celkovy zZivotni cyklus strojniho zatizeni TURNMILL 2000.
Dalsim ukolem, ktery bude proveden je vymezeni potifebné teploty, ve které strojni zatize-

ni milZe pracovat a stanovit vlastnosti, které¢ musi obsahovat zpracovavany material.

Z ptilozeného protokolu o specifikaci meznich hodnot a predpokladaného pouziti strojni
zatizeni TURNMILL 2000 Ize vidét, Ze strojni zafizeni se muze pouzivat v prumyslu a
neni nafizeno, jaké pohlavi by ho mélo obsluhovat. V pfilozeném navodu k pouzivani je
stanoven doporuceny veék operatora u obsluhy strojniho zatizeni. V protokolu jsou dale
uréeny potfebné schopnosti uzivateli. Déale jsou zde vymezeny nebo doporuceny informa-
ce, které nam ftikaji, zZe stroj je uren pro vnitini pouZiti, pro praci v Ssuchém prostiedi nebo

ze musime dodrzovat udrZzovatelnost stroje pomoci ¢isténi a celkové udrzby.
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1. Specifikace meznich hodnot a predpokladane pouziti stroje

Vvmezem poLEivani:
Zahrnuje predpokladane pouzivani voetne provoznich reziml stroje, faze pouzivani,

postupy zésahl obsluby a pfedvidateing nesprévné pouiti. o
Popiz: Y=2echna uvedena wwmezeni obsahuje Navod k pouzivani
Hlediska, ktera byla vzata v uvahu:
a} | Provomi rezmy stroje a postupy zasahu uzivatel (veetne zasahu
poZzadovanyceh sehanm pouZivaného stroje), &
Popiz: Uvadi MNavod k pouzivani
b} | PouzZivani strojnilo zalfizeni:
W IFLITYY L &=
remeslech a domacnostech O
Czabami lizicimi ze poklasyim:
Mz O
Zens O
hez rozlizeni =
wek (Lurceno v navodu k pouzivani |
Previadajican pouzZivanm:
lewe ruky O
prave ruky O
hez rozlizeni =
Omezenvmi fyzickymi schopnostmi:
zhorzenyim Zrakem O
zluchem O
zilavwymi schopnostmi O
jina amezeni O
¢} | Urownée zacviku, Zkusenostt nebo schopnosti uzivatel, jako jsou:
obsluhujici =
udrzbari & technici =
uchi & miadistyi O
ziroka verejnost O
db | Vystaven jinych osob rozumne pr edvidatelnym nebezpecm, spojenym
se sirojnim zar zenm:
obzluhujicich, keri pracuji v blizkosti =
v hlizhosti =& nachazejicich zameéstnancl, ktefi neobsiubuji strojni zafizeni =
v hlizkosti =& nachazejicich moznych ostatnich osob, napriklad nawystevniku
wietng déti =
Vymezenl prostoru:
mezni hodnoty prostorulnapfiklad rozsah pobybu, prostorove poZadsyky na instalaci
& Udrzbu stroje, rozhrani "obsluha - strof & "stroj - dodavka energie™)
rozzah pohybu =
pozadavky na prostar pro vzajemné puzobeni osoh a stroje, napr ik lad pri
pravazu & ddribeé &
wrajemné plsobeni idi, napfiklad rozhran "obsluba - strof” =
rozhrani "stroj - dodéavka energie” =

Obrazek 15. A-Protokol o specifikaci meznich hodnot a ptedpokladané pouziti stroje

(Zdroj: Vlastni)
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Ve zeni doby:

Mezni hodnoty dasu: predvidatelnd omezend Iivotnost strojniho zaf izeni a nebo
nékterych jeho soudasti (napfiklad néstroil, opotfebovatel nych Sast,
elektromechanicke soudasti, prvky tlakowych rozvodl) zohledfiujicich pfedpokladand
pouzivani stroje.

aj Wyimezenl Livotnosti strojnibo zarizent a nebo nékterych jeho soucast
(mapfiklad nastrojl, opotfebovatelnych casti, elektromechanické soudasti,
prvky tlakowych rozvadl) = pfihlédnutim k pedpokladan ému pouZivani =
predvidatelnému nespravne mu pousiti

Ix} Doporucens interyaly adrzhby

Ostatm wimezenl:

aj Prostred) — doporuceny rozsah teploty

Stroj mize pracovat ve vnitrnim prostredi

Stroj mize pracovat ve venkovnim prostredi

Stroj mize pracovat v suchém prostred

Stroj mize pracovat ve vihkém prostred

Stroj muze pracovat na primem sunci

Stroj muze byt wystaven prachu

Jing plizobeni

I3} Udrzovatelnost — hygienick & pozadavky

] Udrzovatelnost — oroven pozadovanych vliastnosti pouzivangho nebo
Zpracovavansho materiaiu

H |EOOO0OECEE (E ®

Obrazek 16. B-Protokol o specifikaci meznich hodnot a predpokladané pouziti stroje
(Zdroj: Vlastni)

7.4.2 Seznam zavazZnych nebezpedli (rizik) u strojniho zafizeni a identifikace nebez-
peci

Jakmile se ur¢i mezni hodnoty strojniho zatizeni TURNMILL 2000, identifikuji se vSechna

mozna nebezpedi (rizika), nebezpecné udalosti, které mohou vznikat pii vSech fazich zi-

votniho cyklu stroje. Do Zivotnich fazi spad4d doprava, montdz, instalace, uvedeni do pro-

vozu, uzivani, vyfazeni z provozu, demontaz a likvidace. Vyplyva z toho, Ze hlavnim uce-

lem je identifikovat rizika béhem chodu stroje, ale i dalsi rizika, ktera mohou vzniknout

napiiklad pfi dopravé stroje k zakaznikovi, ¢i jeho likvidaci.

Pouze za téchto predpokladl se daji vyloucit nebo sniZovat rizika. Bez identifikace nebez-
peci a raznych nebezpecnych situaci nelze rizika snizit. Identifikace rizik probiha
v konstrukci za spoluprace auditora CE. Pii identifikaci rizika se bere V potaz vzajemné
pusobeni ¢loveka a strojniho zatizeni béhem jeho celého Zivotniho cyklu. Jednd se napfi-
klad o sefizovani, Gdrzbu, ¢isténi a jiné ¢innosti. Dale 1ze brat do ivahy mozné stavy stroje
a nepredpokladatelné chovani obsluhy nebo mozné ptedvidatelné poruchy stroje. Do této
kategorie se daji zahrnout ztraty kontroly obsluhy nad strojem nebo pteruseni dodavky

energie do stroje.
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Seznam zavaZnych nebezpeci u stroje TURNMILL 2000

Seznam viech zavaznych nebezpedi je vybrany z normy CSN EN ISO 12100. Jsou vybrané
pouze ty nebezpeci, které se mohou vyskytnout u strojniho zafizeni TURNMILL 2000.

1. Mechanicka nebezpeci vyvolana strojnimi ¢astmi, nebo nahromadénim energie

uvnitf strojniho zarizeni
1.1. Nebezpeci stlaceni
1.1.1. Nebezpeci stlaceni pii pohybu pfi¢niku a smykadla
1.1.2. Nebezpeci stlaceni pii otaceni skli¢idla
1.1.3. Nebezpeci stlaceni pti upnuti polotovaru
1.1.4. Nebezpeci stlaceni pti otaCeni CNC ftizeni hlavy
1.1.5. Nebezpeci stlaceni pfi vymeéné nastroju
1.2. Nebezpeci stiihu
1.2.1. Nebezpeci stiihu mezi nastrojem a obrobkem
1.2.2. Nebezpeci stiihu mezi obrobkem a skli¢idlem
1.2.3. Nebezpeci stiihu pfi otaceni zasobniku nastroji
1.3. Nebezpeci pofezani nebo oddéleni

1.3.1. Nebezpeci poiezani nebo oddéleni pfi pohybu smykadla a piicniku

S nastroji
1.3.2. Nebezpeci potfezani od zbytkovych tiisek v pracovnim prostoru stroje
1.3.3. Nebezpeci pofezani pti vkladani nastrojli do zasobniku néstroji
1.4. Nebezpeci navinuti
1.4.1. Nebezpeci navinuti od rotacnich nastroji v pracovnim prostoru stroje
1.4.2. Nebezpeci navinuti pii pohybu dopravniku t¥isek
1.5. Nebezpeci vtazeni nebo zachyceni
1.5.1. Nebezpeci vtazeni nebo zachyceni pii pohybech os stroje
1.5.2. Nebezpeci vtazeni nebo zachyceni zpiisobené posunem dopravniku tfisek

1.5.3. Nebezpeci vtazeni nebo zachyceni zptisobené ota¢enim sklicidla
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1.5.4. Nebezpeci vtazeni pfi otaCeni zdsobniku nastroju
1.6. Nebezpeci narazeni
1.6.1. Nebezpeci narazeni pii pohybu stroje
1.6.2. Nebezpeci narazeni od otacejiciho se sklic¢idla
1.7. Nebezpeci propichnuti nebo pichnuti
1.7.1. Nebezpeci propichnuti nebo pichnuti pfi sefizovani néstroji

1.7.2. Nebezpeci pichnuti nebo propichnuti pii vkladani nastroje do zasobniku na-

stroji
1.8. Nebezpeci tfeni nebo odieni
1.8.1. Nebezpeci odfeni od otacejiciho se sklicidla

1.9. Nebezpeci vymrsténi €asti (strojniho zafizeni, zpracovdvaného materidlu obrobku

nebo nebezpedi vyronu tlakové chladici kapaliny)
1.9.1. Nebezpeci vymrsténi tiisek z obrabéného materialu
1.9.2. Nebezpeci vymrsténi odlomenych fragmentd nastroje
1.9.3. Nebezpeci vyronu vysokotlaké chladici kapaliny z hadic a rozvodu
2. Elektricka nebezpeci zpiisobena:
2.1. Dotykem osob s zivymi ¢astmi (piimy dotyk)

2.1.1. Elektrické nebezpeci vyvolané dotykem osob s elektrickou ¢asti v prubéhu

udrzby (pfimy dotyk)

2.2. Dotykem osob s ¢astmi, které se staly zivymi vlivem vadnych podminek (nepiimy
dotyk)

2.2.1. Elektrické nebezpeci vyvolané dotykem osob ¢asti, které se staly zivymi

Vv disledku zavady pfii sefizovani, obrabéni a udrzbé (nepiimy dotyk)
3. Tepelna nebezpeci vedouci k:

3.1. Popaleni, opafeni a jinym zranénim pii mozném kontaktu osob s ptedméty nebo
materidly o velmi vysoké nebo nizké teplote, plameny nebo vybuchy a také vyza-

fovanim tepelnych zdroja

3.1.1. Nebezpeci popaleni pii kontaktu se zhavymi tfiskami
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3.1.2. Nebezpeci popaleni pii kontaktu osob s horkymi obrobky
3.1.3. Nebezpeci popaleni pii kontaktu osob s horkymi nastroji
3.1.4. Nebezpeci popaleni pii kontaktu osob s rozehiatym motorem pohonu vieten
3.1.5. Nebezpeci popaleni pii kontaktu osob s rozehfatym motorem pohonti os
4. Nebezpeci vytvarena hlukem vedouci k:
4.1. Ztraté sluchu nebo jinym fyziologickym potizim (napft. ztrata rovnovahy, védomi)

4.1.1. Nebezpeci poskozeni sluchu a dalsim fyziologickym potizim pii fezném

procesu
6. Nebezpedi vytvarena zarenim
6.1. Nizkofrekvencnim a vysokofrekvennim zafenim, mikrovlnami

6.1.1. Nebezpeci zpiisobena zarenim u elektrického zatreni (nizka frekvence, vyza-

fovani radiové frekvence, mikroviny)

7. Nebezpedi vytvarena materialy, latkami a jejich soucastmi zpracovanymi nebo

pouZzivanymi u strojniho zarizeni

7.1. Nebezpeci kontaktu se Skodlivymi kapalinami, plyny, mlhami, parami a prachy

nebo jejich inhalaci

7.1.1. Nebezpeci dotyku se Skodlivymi tekutinami a vdechnuti plyni, mlh, koufe

a prachu u odvodu chladici kapaliny

7.1.2. Nebezpeci dotyku se skodlivymi tekutinami (potiisnéni, vystiiknuti do oka)

pfi manipulaci se strojem

7.1.3. Nebezpeci dotyku se Skodlivymi tekutinami (potfisnéni, vystiiknuti do oka)

pii plnéni nadrZzi téchto tekutin

7.1.4. Nebezpeci dotyku se Skodlivymi tekutinami (pottisnéni, vystiiknuti do oka)

pti odvzdusiovani rozvodi téchto tekutin
7.2. Nebezpeci pozaru nebo vybuchu
7.2.1. Nebezpeci vzplanuti mlhy v pracovnim prostoru stroje v prubéhu obrabéni
7.3. Nebezpedi biologicka a mikrobiologicka (virova nebo bakterialni)

7.3.1. Nebezpeci biologickd nebo mikrobiologicka z chladici fezné kapaliny
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8. Nebezpeli vytvarena zanedbanim ergonomickych zisad pri konstrukci strojni

zarizeni
8.1. Nevhodna poloha téla nebo ndmaha

8.1.1. Nebezpeci zpiisobena nevhodnymi polohami a nadmérnou namahou u ovla-

dacich zafizeni

8.1.2. Nebezpeci zplisobena nevhodnymi polohami a nadmérnou namahou pfi

manipulaci s ¢astmi stroje

8.2. Nedostatky s ohledem k anatomii rukou/hornich konéetin nebo nohou/dolnich

kondetin

8.2.1. Nebezpeci zpusobené nepfimeéfenymi naroky na anatomii lidské paze pfi

vyméné obrobku
8.3. Nepouzivani osobnich ochrannych prostiedk
8.3.1. Nebezpeci zpusobena nepouzivanim osobnich ochrannych prostiedkid pfi
ruéni ¢innosti
8.3.2. Nebezpeci zplsobend nepouzivanim osobnich ochrannych prostredkl pfi
manipulaci s nastroji

8.4. Nevhodné mistni osvétleni

8.4.1. Nebezpeci zplisobend nedostatenym osvétlenim pracovniho prostoru pti

fezném procesu, sefizovani a manipulaci
8.6. Chybné chovani ¢loveka nebo chybné jednani cloveéka
8.6.1. Nebezpeci zpiisobend chybnym jednanim ¢lovéka u rliznych rezimi stroje

10. Neocekavané spusténi, neofekavané prejeti/prekroceni rychlosti (nebo jakékoliv

podobné selhani) vyvolané:
10.1. Poruchou/selhanim fidiciho sytému

10.1.1. Nebezpeci zpisobend poruchou ovladdaciho systému pii chybném ovladani

(neocekavanym spusténim nebo rozbéhem)

10.1.2. Nebezpeci zplsobena poruchou ovladaciho systému pii chybné funkci

s nasledkem chybné aplikace (neo¢ekavanym spusténim nebo rozbehem)
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10.1.3. Nebezpeci zpiisobend poruchou ovladaciho systému pii pifekroceni rychlosti

(neocekavanym spusténim nebo rozbéhem)

10.1.4. Nebezpeci zpisobena poruchou ovladaciho systému pii chybném upnuti

materidlu (neocekavanym spusténim nebo rozbéhem)
10.2. Obnovou dodavky energie po preruseni
10.2.1. Nebezpeci zptisobené neocekdvanym spusténim a jiné ¢innosti pti obnoveni
dodavky energie po jejim pieruseni pii obrabéni, sefizovani a udrzbe
10.3. Vng&jsimi vlivy piisobicimi na elektrické zafizeni

10.3.1. Nebezpeci zptisobené vnéjsimi vlivy (vlhkost) na elektrické zatizeni pti ob-

rabéni (neoekavanym spusténim nebo rozbéhem)

10.3.2. Nebezpeci zpusobené vnéjsimi vlivy (zasah jiné osoby) pfi sefizovani nebo

udrzbé (neocekavanym spusténim nebo rozb&hem)
12. Zména otacek

12.1.1. Nebezpeci zplisobené zménou frekvence otdceni ndstrojii pii sefizovani a

obrabéni v disledku poruchy nebo selhani fidiciho systému
13. Porucha dodavky energie

13.1. Nebezpeci vyvolané poruchou dodavky energie pii upinani obrobku (upusténi
obrobku)

14. Porucha ridiciho obvodu

14.1. Nebezpeci zpiisobené poruchou ovladdaciho obvodu jako jsou neocekavané po-

hyby pfi upinani materialu

14.2. Nebezpeci zpusobené poruchou ovladaciho obvodu jako je nezajisténa zavada

ovladaciho systému zptisobujici chybnou funkci
15. Chybna montaz

15.1. Nebezpeci nespravné provedené funkce stroje zpiisobené chybnym ptipojenim

soucasti demontovatelné uzivatelem za ucelem setizovani a udrzby
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16. Roztrzeni béhem provozu

16.1. Nebezpeci zlomeni nastroje pii obrabéni a jeho vymrs§téni z pracovniho prostoru

stroje
17. Pad nebo vymrsténi piredméti nebo vystriknuti kapaliny
17.1. Nebezpeci vymrsténi zhavé ostré tiisky z pracovniho prostoru stroje
17.2. Nebezpeci vymrsténi ¢asti obrobku z pracovniho prostoru stroje
17.3. Nebezpec¢i vymrsténi ¢asti odlomeného nastroje z pracovniho prostoru stroje
17.4. Nebezpeci vystiiknuti kapaliny z pracovniho prostoru stroje
19. Uklouznuti, zakopnuti a pad osob (v souvislosti se strojnim zarizenim)
19.1. Nebezpeci uklouznuti po fezné kapaling unikajici zZ pracovniho prostoru stroje

23. Nebezpecdi vyvolana manipulaci se strojem (ztrata stability)

stroje
27. Mechanicka nebezpeci a nebezpecné udalosti (pri zdvihani)
27.1. Vyvolané pady biemena, nehodou, naklonénim stroje zptisobené

27.1.1. Pad uvolnéné ¢asti stroje nebo volné ulozeného predmétu pii naklonéni ma-
nipulované ¢asti stroje

A%

27.1.3. P4d manipulované casti stroje v dusledku neznalosti nebo uvedeni chybné

hmotnosti

27.1.4. Pad manipulované Casti stroje v disledku neocekavané zavady nékterého

prvku urceného k uchopeni manipulované ¢ast stroje
27.2. Vyvolané pristupem osob k nosici biemena

27.2.1. Pad nebo pievrzeni manipulované ¢asti stroje na osobu V blizkosti nosice

bfemena
27.3. Vyvolané nedostatecnou mechanickou pevnosti ¢asti

27.3.1. Pad manipulované Casti stroje v disledku poddimenzovani prvku uré¢eného

K uchopeni manipulované ¢asti stroje
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27.4. Vyvolané nevhodnou volbou fetézl, lan, zdvihacich zatizeni a pfislusenstvi a je-

jich nevhodnym v¢lenénim do stroje

27.4.1. Pad manipulované Casti stroje v dusledku pfetiZzeni zdvihaciho zafizeni a je-

ho prislusenstvi (lana apod.)

27.4.2. P4d manipulované ¢asti stroje v disledku nevhodné volby zdvihaciho pfi-

sluSenstvi

27.4.3. Pad manipulované ¢asti stroje v dusledku nevhodného vélenéni piislusen-

stvi zdvihaciho zafizeni do stroje
Identifikace nebezpeci

V dalsi fazi byla vypracovana tabulka, ktera se nachazi v ptiloze PI identifikace nebezpeci
a nebezpecnych situaci. PfiloZena tabulka obsahuje nazev ptislusného nebezpeci a nasled-
nou nebezpecnou situaci, kterou mize vyvolat. Dale 1ze v tabulce vidét, v jakém prostoru
prislusné nebezpeci miize vznikat a v jaké fazi zivotniho cyklu. V dalsi sloupci se nachazi
norma, ktera popisuje zminéné nebezpeci a celkovy pocet nebezpecnych situaci, které na

strojnim zafizeni TURNMILL 2000 mtZou vzniknout.

7.4.3 Odhadnuti rizika pro kazdé identifikované nebezpeci

Odhadnuti rizika je pro strojni zatfizeni velmi dalezité. Musi se odhadnout rizika, ktera jsou
spojena s jednotlivou nebezpecnou situaci. Musi se zhodnotit pravdépodobnost vyskytu
urazu a taky zavaznost Urazu. Pfi zaméfeni na zivaZnost urazu jej lze rozdélit
do 2 kategorii. Jedna se o kategorii lehky traz a tézky uraz. Pravdépodobnost vyskytu ura-
zu zavisi na nékolika aspektech. Prvni aspekt je, jak dlouho se osoba pohybuje
V nebezpecném prostoru. Druhy aspekt zalezi na tom, zda osoba musi vstupovat do nebez-
pecného prostoru a posledni aspekt znamend, kolikrat osoba vstoupi do nebezpecného pro-

storu.

Do odhadnuti rizika se musi zapocitat i lidskych faktor, proto se s nim musi pocitat. Zahr-
nuje to naptiklad ergonomicka hlediska, psychicka hlediska nebo vlastnosti osob, uvédomit

si, Ze se osoba nachazi v rizikové situaci.
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7.4.4 Zhodnoceni rizika

Po dokonceni odhadnuti rizika, se lze vénovat koneénému zhodnoceni rizika. Musi se
uvést a zhodnotit, zda se jedna o riziko zavazné a zda je pozadovéano sniZzeni nebo uplné

odstranéni.

7.4.5 Vylouceni nebezpeci nebo sniZeni rizika

Hlavnim cilem je odstranit potenciondlni nebezpeci nebo snizit riziko na minimalni hranici

odpovidajici predpisim. Nastroje pro snizovani rizika:

e Zabudovana konstruk¢ni opatieni — strojni zafizeni TURNMILL 2000 musi byt z
konstrukéniho hlediska perfektni. Eliminuji se ostré hrany, drsné plochy nebo vy-
¢nivajici ¢asti. TURNMILL 2000 musi byt konstruovan tak, aby byl stabilni, vyva-
zeny, aby bylo zabranéno vstupu do nebezpecnych mist, a v potaz musi byt brany

ergonomické zasady.

e Bezpectnostni ochrana — jako hlavni bezpeénostni ochranou jsou brany ochranné
kryty, které snizuji riziko zranéni. Ochrannymi kryty se tizce zabyva norma CSN
EN 953.

e Informace pro pouzivani — musi byt uvedeny v navodu k obsluze v¢etné doporuce-
nych pracovnich postupil na strojni zafizeni TURNMILL 2000. Jsou zde uvedeny
vystrahy o zbytkovych rizikach.

7.4.6 Rozbor nebezpedi

Body odhadnuti rizika pro kazdé identifikované nebezpeci, zhodnoceni rizika a vylou€eni
nebezpeci nebo snizeni rizika lze spojit do jednoho bodu, a to rozbor nebezpeéi, protoze
vystupem danych bodi je jeden konkrétni protokol. Konkrétni protokol se provadi na kaz-
d¢ identifikované nebezpeci zvlast’. Strojni zatizeni TURNMILL 2000 obsahuje celkem 73
jednotlivych nebezpeci, a proto se musi uvést 73 protokola, které vylucuji nebezpeci nebo
snizuji riziko.

Pro ukézku jsem vypracoval 6 protokoli, které se zabyvaji riznym typem nebezpeci, které
se vyskytuji na strojnim zatizeni TURNMILL 2000. Kazdy protokol obsahuje ptesna data,
ktera TAJIMAC-ZPS, a. s. potiebuje k postupu udéleni znacky CE. Dale je zde popsano

konkrétni nebezpeci a je vyznaceno na fotce, kde pfesn¢ mize vznikat.
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Konkrétni rizika, kterd jsou uvedena, jsem samostatné zpracovaval. Navic jsem prilozil
protokol o méfeni mistniho osvétleni na strojnim zatizeni TURNMILL 2000. Pfi ostatnich

testech, kterych bylo celkem 67, jsem byl aktivnim ¢lenem testovaciho tymu.
e Nebezpedi navinuti pti pohybu dopravniku tiisek

Na obrazku je vidét Snekovity nastroj, ktery bude odvadeét ttisky na dopravnikovy pas pro
ttisky. Nebezpeci je vyznaceno Cervenymi Sipkami. Nebezpeci navinuti mize vzniknout
napiiklad pti udrzbé, kdy udrzbat maze byt zachycen otacivym pohybem napiiklad za jeho
¢ast pracovniho odévu. Proto je v navodu k pouzivani ptedepsano, jak by méla byt obsluha
na stroji ustrojena. Jednd se i o nafizeni, které stanovuje, Ze obsluha nesmi mit dlouhé vla-
sy kviili moznému zachyceni.

<Vhg ol

PSITSE

Obrazek 17. Nebezpeci navinuti pti pohybu dopravniku tiisek (Zdroj: Vlastni)
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Obrazek 18. Protokol nebezpeci navinuti (Zdroj: Vlastni)
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e Nebezpeli zplsobena zanedbanim ergonomickych principi pfi konstrukci

stroje

Jedna se o nebezpeci zpiisobené Spatnym osvétlenim v misté strojniho zafizeni. Sila osvét-
leni musi odpovidat pevné stanovenym piedpisim. Kontrola se provadi méfenim za pomo-
ci luxmetrt. Nebezpeci Spatného osvétleni se mlize projevit predevSim u béZného provozu

nebo sefizovani strojniho zatizeni.

Na obrazku lze vidét osvétleni strojniho zafizeni, které spliiuje konkrétni pozadavky

a odpovida ptislusné normé.

Obrazek 19. Nebezpeci zplisobena zanedbanim ergonomie (Zdroj: Vlastni)
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Obrazek 20. Protokol nebezpeci zptisobena zanedbanim ergonomickych principt pii kon-

strukci stroje (Zdroj: Vlastni)
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e Méreni mistniho osvétleni strojniho zarizeni

Soucasti zkousSek strojniho zafizeni je méfeni mistniho osvétleni, které musi vyhovovat
pfedepsanym pozadavkim. Pro strojni zafizeni TURNMILL 2000 se muselo méfit dvakrat,
jelikoz prvni méfeni nevyhovovalo stanovenym pozadavkiim normy CSN EN 1837+Al.

Vysledky méfeni jsou zndzornény ve dvou protokolech.
Pfi méfeni se vyuzivalo strojni zafizeni luxmetr LX105.
Seznam mist podléhajici méreni
e Misto na upinaci plose sklicidla (stfed)
e Misto na upinaci plose sklic¢idla (leva horni misto)
e Misto na upinaci plose skli¢idla (prava horni misto)
e Misto na upinaci plose skli¢idla (levé predni misto)
e Misto na upinaci plose skli¢idla (pravé pfedni misto)
e Misto pro nakladani nastrojii do zasobniku

Vsechna mista, ktera podléhaji méfeni, jsou zakreslena Vv protokolu o méfeni mistniho

osvétlenti.

Pfi prvnim méfeni bylo zjisté€no, Ze v jednom bod¢ méteni (misto pro nakladani nastrojt do
zasobniku) nevyhovuje svételnost piedepsané normé. Norma stanovovala 3501x minimal-
n¢, ale naméteno bylo 2501x. Proto musely byt zajiStény upravy. Po téchto upravach se
muselo provést nové méfeni, které jiz ve vSech smérech vyhovovalo. Veskeré informace

0 mé&feni jsou piilozeny v obou protokolech.
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PROTOKOL O MERENI MISTNIHO OSVETLENI PRED ZMENOU

Misto méfeni: Diatum meéfeni: PETil:

Montaz CNC 27. 2. 2013 Zamecnik Lukas
nazev a typ stroje TM 2000
vyrobni éislo W360C 0001

straoj vyrobce TAJMAC-ZPS, a.s.
zkousSeno podle CSMH EN 1837 a CSN EN 12 454-1
zdroj svétla prac. prostor | 6 x zafivka, WESTELETTRIC,
technické hodnaty V- G6x36W
zasobnik nastroju [zdroj svEtlazas. nastr. 2 x zarivka, WESTELETTRIC

technicke hodnoty 24NV 2 x36W

osvetlenost 500 Ix, okoli zrakoveho akolu 350 Ix

Osvétlenost okoll 170 Ix — 250 Ix, rozsviceny svétla na montazi
nazev Luxmetr
typ pristroje LX 105

méfici zarizeni vyrobce Lutran

Cislo pristroje L954349
kalibrace Kalibr. protokol 8018-0L-R0034-11

Schéma osvétleni stroje

mefici mista:

mericl misto Doporucenao namereno

I Ix
A -misto naupinaci plose sklicidla (stred sklicidla) 500D 66
B - misto naupinaci plosesklicidla 500D ETS
C - misto na upinaci plogesklicidla BOO B0
D - misto na upinaci plogesklididia RO RE&
E - misto na upinaci ploSesklicidla 500 500D
F — misto pro nakladani nastroju do zasobniku 350 250

MEfeni bylo provedeno pfi zataZeném podasi, osvétlenostv halese pohybovala od 170 1x do
280 lx. W misté umisténi stroje byla namérena hodnota 230 [x.

Ma stroji byla namérena osvétlennost na upinaci ploge stolu 563 Ix.

Rovnomérnost osvetien je 500 /563 1x = 0,90 (pofadavek z normy GSM EM 1837 =0.7).
CsvEtleni stroje TM 2000 je NEVYHOVUIIC], v prostoruu nakladani ndstrojd do zasobniku
nastrojlije osvEtleni pod minimalni doporuéenou hodnotu 350 1.

Mawrzené opatfeni: Svitidla je nutno otoéit pfedfadniky k boénicim a svitici stranou smérem

k nakladacimu mistu.

Obrazek 21. Protokol o méfeni mistniho osvétleni - nevyhovujici (Zdroj: Vlastni)
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PROTOKOL O MERENI MISTNIHO O3SVETLENI PO ZMENE

Misto mEfen: Diatum méfeni: MEFil;

Montaz CHC 27. 2. 2013 Zameénik Lukas
nazev a typ stroje T 2000
wyrobni &islo V360C0004

stroyj wyrabce TAJMAC-ZPS, a.s.
zkougeno podle CS5M EN 1837 a CSN EN 12 464-1
zdroj svetla prac. prostor | 6 x zarivka, WESTELETTRIC,
technické hodnoty 24V-_6x3i6W
zasobnik nastroju | zdrojsvetlazas. nastr. |2 x zafivka, WESTELETTRIC

technicke hodnoty 24V-_2x36W

osvEtlenost 500 Ix, okoli zrakovéeho akolu 350 Ix

Osvetlenost okoli 170 Ix — 250 Ix, rozsviceny svétla na montazi
nazev Luxmetr
typ pfistroje LX 105

meficl zafizeni vyrabce Lutron

Cislo piistroje L964349
kalibrace Kalibr. protokol 8018-0L-R0034-11

Schéma osvétleni stroje

mefici mista:

merici misto Doporuceno Namereno

| Ix
A -misto naupinaci plosesklicidla (stred sklicidla) 500 GG
B - misto naupinaci plogeskliidla BOD RTE
C - misto na upinaci plose sklicidla 500 el
D' - misto na upinaci plose sklicidla 500 73
E - misto naupinaci plosesklicidla 500 B0
F — misto pro nakladan nastroju do zasobniku 350 380

MeEfeni bylo provedeno pfi zatafeném podasi, osvétlennostv hale se pohybovala od 170 1x
dao 280 Ix. % misté umisténi stroje byla namé&rena hodnota 230 1x.

Ma stroji byla namérena osveétlennost na upinaci ploge stolu 563 lx.

Rovnomérnost osvEtieni je 500 /553 Ix = 0,90 (poZadavek z normy CSM EM 1837 =0,7).
Osvetleni stroje TM 2000 je VYHOVUJICH, v prostoruunakladani nastrojl do zasobniku
nastrojije osvEtleni v doporuéené hodnoté nad 350 1x.

Mavrh opatfeni: ZvaZit moZnou dsporu jednoho zafivkového svitidla v prostoru nakladani
nﬂ;trnjﬁ. Pro osviceni nakladaciho prostoru miZe postadovat pouze jedno, pokudbude
umisténo nad prostorem vkladani nastrojl, ale je nutno toto provEerit mérenim.

Obrazek 22. Protokol o métfeni mistniho osvétleni - vyhovujici (Zdroj: Vlastni)
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e Nebezpecdi vtazeni nebo chyceni

Zde bylo indentifikovano nebezpeci vtazeni posunem dopravniku tfisek, ktery je soucasti
strojniho zafizeni. Jedna se o nebezpeci, které je velmi nebezpecné predevsim pro normalni
provoz, ale i udrzbu ¢i sefizovani. Vznikd zde nebezpeci vtazeni rukou do dopravniku,

pokud obsluha stroje nedodrzuje navod k pouziti a stanovené postupy.

Na jednom kompletnim obrazku vidime tfi snimky. Levy horni snimek ukazuje Stitek, kte-
rym je opatfen dopravnik tfisek. Mizeme zde vidét firmu, kterd dodavatelsky zajistuje

dopravnik.

Zde dochazi k nebezpeci vtazeni posunem dopravniku tiisek, ktery je soucasti stroje. Ne-
bezpeci je pro Gdrzbu ¢i setizovani, ale i pro zaméstnance u stroje, pokud nebude dodrzo-
vat pracovni pokyny. Pravy horni obrazek s ¢ervenou Sipkou znazoriiuje dopravnikovy pas
a ukazuje, kde je identifikovano nebezpeci. Pokud pracovnik nedodrzuje pokyny a postu-
py, mize dojit k vloZeni ruky do dopravniku, ktery je schopen udélat t¢Zké zranéni. Spodni
obrazek zndzoriuje pokyny, co nesmi pracovnik délat se zdsobnikem. Napiiklad strkani

rukou do dopravniku, pokud se mu dopravnik zasekne.

Obrazek 23. Nebezpeci vtazeni (Zdroj: Vlastni)
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@ 10IMAL - 1P5 @

dle EM IS0 121003 E

Rozbor nebezpedi

Strof: TM 2000

M 150 12324981

Datum: 14.2.2013

Cislo nebezpedi ldernt. Fopis nebezped s
dle CSNEN 15012100 | &islo dle CSH EN IS0 12100 Ublast nebezpeci
15 2 Mebezpedi wtazen nebo zachycani Fracouni prostor stroje,

Stanowveni meznich hodnot strojnibo zafizeni

JEiwotni " faze:

O doprava, baleni
O skladowani

e

B senzenl, dvedan do provozu

E provoz

E oprawa +udreba
O Zivatnost

Promozni st [ normalni stav [ predpokladanea pouziti O moznost obejiti bezp. opatren
O nespravné poudifi | O chybna funkee O =elhani

Okruh asob: O doprawie [ serizovas [ obsluha O wsechry asoby
B ddrEbat O nedéastna osoba

FPopi= nebezped Mar rna Od=stawvec

Nebezpedi vtazent nebo chycent posunem (ofacerim) | CSHEN D 12100 [5Z8

doprawniku thisek

Urdeni pofadovaré viastnosti PL, pro bezpednostni funkei dle CSH EN 150 15849 4, CSN 12100

Urowen wiastnosti Uraower
: . = - integrity
T S Cetnost "."],I‘StTEI'lI Mozrost WA EN e PL bezpetnosti
nebezpad nebezpad SIL
O 5 Tehk& zranenl [ O F; malo ca=sta T F, mozne
[ S, tédke zranéni | B Foéasta O P> =sotva mozné d 3

Moznost refeni bezpesnostnich opetieni

Ok - Ochranne kryty

EZ - Bezpecrnostni z=fizen

OB D — Doplrikowa

bezpedénostni opatieni

Ul - Uzdwatel ske inforrmace

[ pewny

O pohyblivy = blokowanim

B pohwblivy £ blokowdnim
a jistanim knetu

O nastavitelny

O owladac

[ existuji

O nesxistuji

E dostatedna
O nedastatedn 3

[ nouzove zastaven)

B dnik a uvolnéni
zachycenich osob

B adpojent a uvalnénl
Eneangis

B povinnosti uZvatele

B jiné opatieni

O opticka, akusticka
warawani

E warowani na zafizeni

E nivod k pouZivani

O weskeré manipulace

E informace o zhytkowé
izikowvosti

Frincip fefeni ochranného zfizeni —podrobny popis

Frindp [“yswEllenl feseni
E OF | Foeuat odrannehs O
E EZ Jiztent knytu bezpecnostnim zamkem s blokovanim wkatagoni 23
E Deo | Fopis povinnost uzvatele, zakaz obchazent bezpecnostnich op atien, foralifikace obsTufny
& Ul Falyry v nawodu k pouzivant zanzeni, sty na zanzeni
Zhedrnoceni rizika po bezpednostnich opatfenich
Krak 1 Krok 2 Krok 3
Konstrukéni sniZeni rzika Snizeni fizika bezpednostnim zafizenim SmiZeni fzka informacemi pro
Realizace doplfkawych achrannych apatieni poudvani
= | = =
Je doszieno odpovidaiicl sniZeni rizika? Bulo rizike pfiréfené snizeno?  [E ano O ne

Obrazek 24. Protokol nebezpeci vtazeni nebo zachyceni (Zdroj: Vlastni)
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e Elektricka nebezpeci

Jednd se o nebezpe¢i, kde dochazi k dotyku osob zivych casti. Jednd se o jedno
z nejvétsich nebezpeci. Proto jsou obvody umistény ve specialnich elektrickych rozvod-
nych skiinich a vstup do nich maji pouze osoby, které jsou k tomu povéfeny. Elektricka
rozvodna skiin obsahuje bezpe¢nostni zamky. Elektrické skiin€é jsou zamdceny, a pokud

dojde k jejich otevieni, tak strojni zafizeni se automaticky z bezpe¢nostnich divodu vypne.

Na obrazku lze vidét obvody, které jsou vyznaceny Cervenou Sipkou. Zelenou Sipkou je

oznacena elektricka rozvodna skiifi.

AL

Obrazek 25. Elektricka nebezpeci (Zdroj: Vlastni)
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' Rozhor nel o Stroj: TM 2000
..Iﬂlfﬂll[ = ”IS * dle EN |50§ 1};Iulnlea :I'E?JIII}S?:IC::H@J Datum: 14.2.2013

Cislo nebezpedi Ident. Popizs nebezped Y.
dle CSNENISO 12100 | &isio dle SN EN IS0 12100 Ubl=st nebezpeci
71 1 Hebezped) dobyl azob zihvwch cash Eleldricka sknin, swarkownicowe
: (primy dotld) skfing, avladaci panely straje
Stanoweni meznich hodnot strojnibo z=fizeni
, Civotni " faze: O doprava, baleni B =enzeni, wwedent do provozy | O provoz E oprava +0drZba
O skladowdEni B cisténi O Fvotnost
Prowozni staw: [E normalni stav [ predpokladané pouzit O moznost obejitl bezp. opatreni
O nespravné poudti | O chybnd funkee O =elhani
Okruh osob: O dopravece [ serizovac [ obsluha O vz echny osoby
[ ddribaf [ neléastni asoba
Fopis nebezped Mar = Odstavec
Elekiricha nebezpedi wovolané dotydiem osoh B B .7
= elektridkou & asti v pribahu ddrEby. g?

Uréeni pofadovaré viastnosti L, pro berpetnostni funkei die GSN EM 150 13849- 1, SSH 12100

Urowwen wiastnost Urosen
. . . . integrity
P dininost zrandni Cetnost vy‘stavenl tMoznost WVERDVENT 52 PL bezpetnosti
nebezpec nebezped SIL

OO = Tehk& zran&rm [ O F, malo ca=sta BT Fy mozné

B 5. te3é zranéni | B Fadasta O F- sotva moZné d 3
MoZnost fefeni bezpetnostnich opatieni

0K - Ochranng kryty BZ - Bezpecnostni zarizen OB O - Doplnkowa Ul - Uzivatel ske irformace
bezpednostni opatreni

[ pewny [ existuj O nouzove zastawven) [ oplicka, akusticka
O pohwblivy = blakovanim | O neexistuji O dnik a wwalnéni varowani
E pohyblivy = blakovanim | B dostatedna zachyoanych ozab B warowani na zatizeni

a jisténim knetu O nedostatedna B odpajent a uwolnéni E navod k pouZivani
O nastavitelny enengie B wefkeré manipulace
O owlddaci B povinnosti uZvatele O informace o zhytkowéd

[ jiné opatfeni nzikowasti

Frincip fefeni ochranného zafizeni —podrobny popis

Frincip [ Wyswatlent rezeni
B Ok Fouzt ochiranneho 0

E EZ Jiztant kndu Bezpednostnim zamkem = Blokowanim wkalegoni 3

E oen | Foepis povinnosti uzivatele, z3kaz obchazent bezped nostnich op atren), Tralifikace obsTufry

& Ul Fokyry v nawodu k pouzivant zanzeni, sty na zafizeni

Zhodnoceni rizika po bezpednostnich opatrenich

krak 1 krak 2 krok 2
Konstrukéni sniZeni nzka SniZeni nzika bezpednostnim zatizenim SniZeni nzika informacemi pro
Realizace doplikowych achrannyeh opatien poudvani
] | ] | ]
Je dosaFeno odpovidajici sniZeni rizilka? Bylo riziko pfiméfenég snizenc? B ano O ne

Obrazek 26. Protokol nebezpeci dotyku osob zivych ¢asti (Zdroj: Vlastni)
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e Nebezpeci porezani nebo oddéleni

Zde se vyskytuje nebezpeci pofezani se pii upinani nastroje do drzaku. Jedna se o velké
nebezpeéi pro proces sefizovani nebo udrzbu, jelikoz zde dochdzi k ur¢ité manipulaci
S nastrojem. Proto operator musi pii vyméné nastroje pouzivat ochranné pomucky, jako

jsou naptiklad bezpe¢nostni rukavice.

Cervené Sipky na obrazku znazoriiuji drzak a jeho ostré hrany, kde miize dojit k pofezani.

Obrazek 27. Nebezpeci potezani nebo oddéleni (Zdroj: Vlastni)
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@ 10IMAL - 1P5 @

dle EM 012100 a E

Rozbor nebezpedi

Stroj:

T 2000

M 1S0 122401

Datum: 14.2.2013

Cislo nebezpedi Iderit. Fopis netezpedi .
dle CSHEN 13012100 | &slo dle CSN EN IS0 12100 Oblast nebezpedi
13 E Mebezpedi pofezani nebo oddelam Frostor zazsobniku nastrojd

Stanowveni meznich hodnot strajnibe z=fizeni

JLiwotni " faze:

O doprava, baleni
O skladawani

IR

B =efzen, mweden do provozu

O prowaz

E oprava +0dréba
O Fivatnost

Pronozni st E normalni stav [ predpokladané pouziti O moznost obejiti bezp. apateni
O nespravné paudti | O chybnd funkee O =elhani

Okruh asob: O doprawee [ =erizovac [ obsluha O wsechny azaby
[ adrzbar O neddastnd asaba

Fopi=s nebezped Marma Od=stawvec

Mebezpedi piivkladani nastrojd do drzaku el | I g ] BI30]

Ur&eni pofadované viastnasti FL, pro bezpednostni funksi die G5M EN 150 135349- 1, C5N 12100

Uroven viastnosti Urowen
. B - .. integrity
P dminoet randni Cetrost vy‘stavenl Moznost WyWEOENT 52 PL bezpetnosti
nebezrped nebezped SIL
=] =, lefke Zranerm | F, malo casta I Fy mozne
O S tédka zranéni | B Faéasta O P> zotwa mazné b 1

hoZnost Fefeni bezpetnaostnich opatieni

Ok - Ochranne kryty

EZ - Bezpecrnostni zarizerni

OB O - Doplnkowa
bezpednostni opatieni

Ul - Uzvatelzke informace

B pewny

O pohyblivy = blokawanim

B pohyblivy = blokowanim
a jisténim krytu

O nastavitelny

O avladaci

[E existuj

O neexistuji

[ dostatedna
O nedostatecna

O nouzowe zastawveni

O dnik 3 wwalnéni
zachyceniwch osob

O adpojent a uwalnéni
enengie

E povinnasti uSvatele

H jiné opatieni

O opticka, akusticka
varow ani

O warovani na zafizeni

B navod k pouZivani

B weikeré manipulace

E informace o zhytowé
nizikowosti

Princip FeSeni ochranného zafizeni —podrobny popis

Frincp | “Wwswetleni reseni
B oK | Fodat adirannens kil
E ETF Jiztent kndu bezpecnostnim zamkem s Blokovanim v kategoni 3
B Deo | Fopis povinnosth uZvatele, zakaz obchazeni bezpecnostnich opatrent, FToralifikace obsTufy
& Ul Faokyry w navodu k pouZivant zafizeni, Stillay na zanzeni
Zhedroceni rizika po bezpednostnich opatfenich
krak 1 krok 2 Krok 3
Konstrukéni sniZeni izika SniZeni fzika bezpednostnim zafizenim SmiZeni fzika informacemi pro
Realizace doplikowich achranmich opatreni pouFvari
E | & | &
Je dosazeno adpovidajici sniZeni rizika? Byoriziko pfimérend snizenc? B ano O ne

Obrazek 28. Protokol nebezpeci potfezani nebo oddéleni (Zdroj: Vlastni)
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e Nebezpeci stlaceni

Posledni nebezpeci, které jsem identifikoval je nebezpeci stlaeni pii upindni polotovaru
do skli¢idla. V tomto mist¢ mize dojit k vice nebezpecim, naptiklad k oddéleni nebo pote-
zéani operatora. Nebezpeci vznikd pii sefizovani stroje nebo pti udrzbé. Je to nebezpeci,
které¢ se vyskytuje pfedevSim pii sefizovani nebo udrzbé. Proto je opét piedepsané

v ndvodu k pouziti, jaké ochranné pomticky musi sefizova¢ nebo operator pouzivat.

Na obrazku lze vidét ¢ervené Sipky, které znazornuji skli¢idlo a moznost stlaceni.

Obrazek 29. Nebezpeci stlaeni (Zdroj: Vlastni)
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G 11JMAC-1D5 @

dle EM IS0 12100 3 EN IS0 1:2299-1

Rozbor nebezpedi

Stroj: TM 2000

Datum: 14.2.2013

Cislo nebezpadi
dle CEN EM 15012100

Ident
Cislo

Fopis nebezped
dle CSH EN IS0 12100

Oblast nebezpeadi

1.1 2

Nebezpedl stlaceni

Fracovn prostor stroje

Stanoweni meznich hodnot strojrifo z=fizeni

L Livotni " faze: O doprava, balen B =senzen), uvedent do provozy | B provoz B oprava +0dreba
O skladoani B Fisten O Ziwatnost
Prowvorni staw: E normalni staw [ predpokladané pouziti O moznost obejiti bezp. opatieni
O nespravné pouzti | O chybna funkce O ==lhani
Ckruh osob: O doprawvee [ =erizowac [ obs=luha O w=echry osoby
B ddrzbaf O nelfastna asoba
Fopis nebezped Marma Odstawec
Hebezped stlaéeni pri upinant polotowvara do Skédla CSHENZT LEN
SN EH 348 i1z
CENEN ST 5,8,9
SN EM 953 1A
SN EN 1083 227
CSN EN G 12100 | 6238

Uréeni pofadovand viastnosti PL pro bezpednostni funkei die GSN EN 150 13245 4, CSH 12400

Urowen wiastnosti Urowen
: . . .. intgrity
T S Cetrost vygt?:.-enl hozrnost IOV ENT S PL bezpecnost
nebeazpad nebezpad SIL
O 5, Tefk& zranént [0 Fy male casta E F, mozne
[ S-te3é zraneni | B Faéasta O P- sotvamoZné d 3

MoZnost Fefeni bezpednostnich opstreni

Ok - Ochranng krygty

BZ - Bazpecnoshni zarizeni

OB 0D - Doplhkowa
bezpednostni cpatfeni

Ul - Uzdvatelské informace

OO0 =m0O=

pemy
pohwblivy 5 blakawanim
pohyblivy = blokovanim
a jisténim krytu
nastavitel ry

awlidaci

[ existuji
O neexistuji

[ dostatecna
O nedostatecna

O dnik a uvwalnéni

anangie

O jiné opatieni

E nouzové zastawen)

zachyoenych osob
O odpajeni a uwalnéni

E povinnosti uSvatele

[ opticka, akusticka
warowani

[ wvarowani na zatizeni

E navod k pouZivani

[ weikaré manipulace

O infarmace o zhytkows
nizikowosti

Princip fefeni ochranného zafizeni —podrobry popis

Frincp [ Viyswelleni TeZeni
E Ok | Fedatrodirannehd ko
E EZ Jiztent kndu bezpednostnim zamkem s Blokovanim v kategoni =
E Deo | Fepis povinnast udvatele, zakaz obchazeni bezpednostnich op atreni, kvalifikace obslufy
& Ul Fakyry w nawodu k pouzivant zanzeni, sty na zanzzni
] Zhodnoceni rizika po bezpednostnich opatfenich
Krok 1 krok 2 Krok 2
Konstrukéni sni2eni izika Snizen! fzka bezpednostnim zafizenim SniZenl fzka informacemi pro
Realizace doplfikowych ochranmych apatieni poudvani
= | = =
Je dosmZeno adpovidajicd sniZeni rizika? Bwo riziko pfiméfend sniZzeno? ana O ne

Obrazek 30. Protokol nebezpeci stlaceni (Zdroj: Vlastni)
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Kromé analyzovanych a prezentovanych 6 rizik a méfeni osvétleni strojniho zafizeni
v pfedchozim textu, bylo testovano dalSich 67 rizik, kterych jsem se aktivné ucastnil.
Vsechny testy si firma provadi sama, az na jednu vyjimku. Jedné se o externi posuzovani

elektromagnetické kompatibility, ktera je uvedena v nasledujici kapitole.

7.5 Zkouska elektromagnetické kompatibility

Jedna se o posledni zkousku, kterou si spole¢nost jako jedinou nechava provadét externé
od Vojenského technického ustavu pozemniho vojska VySkov. Tato zkouska vyjde
TAIJMAC-ZPS, a. s. na 80 000 K¢, ale pro strojni zatizeni TURNMILL 2000 ji nepotiebu-
je, jelikoz mize vyuzit dokument na strojni zafizeni TURNMILL 1250. Ob¢ tato strojni
zafizeni maji stejnou elektrickou skiiil, proto zkouska neni potfeba. Pro ptehled dodavam

protokol k vysledkim zkousky ke strojnimu zafizeni TURNMILL 1250.

Vojensky technicky ustav
pozemniho vojska

Vyikov
Pocet listi: 1
TECHNICKY KOMENTAR
k vysledkim zkousek- protokol o zkousce &.: 730-092/2003

ZkouSené zatizeni: Soustruznické a frézovaci obrabéci centrum

Turnmill TM 1250
vyrobni &isla: 220350-0001

VYHOVELO

Pozadavkim normy CSN EN 61000-6-4:2002 (CSN EN 50081-2:1996)
¢lanek:--
Poznamka:

Technicky komentaf k vysledkiim zkousek je informativniho charakteru a je nad ramec
rozsahu akreditace zkuSebny.

Ve Vyskove dne: 12.05.2003

Wil N
Ing. Milan Rydel \\J 'ﬂ,&,ﬁ,{ ‘I" WA

Odpovédny pracovnik:
podpis

Obrazek 31. Protokol o zkouSce elektromagnetické kompatibility (Zdroj: Vlastni)
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7.6 Navod k pouzivani strojniho zarizeni

Po dokonceni analyzy rizika néasleduje vypracovani navodu k pouzivani strojniho zafizeni.

Navod k pouzivani vypracovava konstrukce. Navod k pouzivani musi obsahovat:

e Vsechny potiebné udaje, kterymi je strojni zatizeni TURNMILL 2000 oznaceno.
Jedna se i o doplnujici udaje, jde napiiklad o kontakt na servis a jiné.
e Piedpokladané pouzivani strojniho zafizeni a stanovisté, které maji byt obsazeny
obsluhou.
e Bezpecnostni pokyny pii uvadéni do provozu, pouzivani, manipulaci, s uvedenim
udaji o hmotnosti strojniho zafizeni a jeho riznych ¢asti.
Pokud je to nutné, musi se zakaznik v navodu k pouzivani upozornit na neptipustné zptiso-
by pouzivani strojniho zafizeni TURNMILL 2000. Navod k pouZzivani musi byt pteloZen
do jazyka, ve kterém se bude stroj pouzivat a rovnéz musi byt pielozen do jazyka v ptivod-
nim znéni. Pieklad vypracovava TAIMAC-ZPS, a. s. Navod k pouzivani musi obsahovat

potifebnou dokumentaci. Tato dokumentace nesmi byt v rozporu s navodem k pouzivani.

Jedna se o tyto dokumenty:
e Vykres strojniho zatizeni TURNMILL 2000.
e Schéma ovladacich obvodi.
e Schéma pro udrzbu.
e Schéma pro instalaci.

e Schéma pro opravu strojni zafizeni.

7.7 ES prohlaseni o shodé

Jedna ze zavérecnych Cinnosti v procesu posuzovani shody vyrobkl je vydani formulare
ES prohlaseni o shodé. ES prohlaseni o shod€ je povinné, pokud ma byt vyrobek oznacen
znaCkou CE. Pii vydani ES prohlaseni o shodé¢ je dokoncena potiebna dokumentace podle
ptilohy VII smérnice 2006/42/ES. Jeden original ES prohlaseni o shodé¢ obdrzi zédkaznik
a druhy original se ve spole¢nosti TAJAMC-ZPS, a. s. archivuje po dobu 10 let.
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S TAIMAC - 1P &=

ES PROHLASENI O SHODE

Prohiatujeme, 2= nasledne oznatens strojni zafizenl na zaklage jeho koncepes 3
konstrukce, stejnd jako nami do obehu uvedens provedanl, odpovida prisiusnym Zakiadnkm

bezpednostnim poZadaviidm smérmic EU. Pl naml neodsouhlasenych zménach ziracl toto
prohiasen! svou plamost.

ViROBLCE: TAMAC-ZPS, a.s. D 26215578
Trida 3. kvetna 1150
744 B7 Zlin, Malkenowics

Ceska republika

MATEW: Frézovacl 3 soustruZnicke obrabsc! centrum
TYP: TURMMILL 3000

WY ROBHI EISLOD: ooo

ROK 4 MISTO MONTAZE: 2013, ZIin - Malenovice

POPIS STROJHIHO ZARIZEMI & DEEL POUEITI:

Soustrutnicko-frezowac] obrabisl centrem fypu homl gantry TURMMILL 2000, umio®fiulcd
komplexn| obrabsn! prostonwe sioitych a technokgicky narodnych abrookd,
komainovaryeh tvamn §. sowsast skfinoveho charakien s urditym podiem soustruznickyeh
operac nebo soutasil rotaénich, na kberjch 52 vyskyiule urtka £ast operaci frezovacich

5 vywaderymil, machasTarmyml mofnosiml viech mplsobd obrabeni na sirol powstych — .
pperac| cdpovidalicim horzoniainkn a vertikainim obrabecim cantrim a vertikainim
sousinubilen & ¥ osou, viEtng rouseni.

ZARIFENMI 2EPLAILIE:
- ZAKON . 231997 Sb. we znenl pozde)sich pledpisd
- naltzenl wviagy &.176/2008 Sb., & 17/2D03 Sb. 3 616/2005 Sb.

POUZITA HARMONIZOWVANA HORMA:

- £5M EM IS0 23125
- 5N EM 50204

Frézowacl a soustrufnicks cbrabdcl centrum |e za podminsk obyvyklého a urlsndho
poudtl bezpeing.

Prl posuzovan| shody byl postupovano @ie smamice 2006/42/ES, a § 5 odst. 2. nafizenl
viady &. 176/2006 Sb.

MISTO WVYDANI, DATLIM: Zin — Malenovlce, 180413
JMEND A FUNKCE OPRAVHENE O508Y: Pedr GodE, audior kvally
PODPIS:

Obrazek 32. ES prohlaseni o shodé pro strojni zatizeni TURNMILL 2000 (Zdroj: Vlastni)
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7.8 Oznaceni CE

Udéleni znacky CE na strojni zafizeni TURNMILL 2000 je poslednim krokem, ktery firma
pii procesu posuzovani shody provadi. Timto oznacenim se firma zavazuje a prohlasuje, ze
strojni zafizeni TURNMILL 2000 vyhovuje a odpovidd vSem ptedpisim, kterym ma
a podstoupil vSechny zkousky, které mél. TAJIMAC-ZPS, a. s. vyda identifikacni Stitek
a umisti ho na stroj. Jakmile se Stitek se znackou CE umisti na TURNMILL 2000, muaze

byt nabizen potenciondlnim zakaznikim.

7.9 Zhodnoceni projektu a doporuceni pro TAJMAC-ZPS, a. s.

Spolecnost TAIMAC-ZPS, a. s. vénuje posuzovani shody velkou ¢ast své pozornosti. Pro-
ces posuzovani shody vyrobku ma pevné stanoveny postup, ktery vychazi ze zakona. Jak je
uvedeno Vv analytické Casti, ve spolecnosti je zavedena pozice auditora CE, ktery ma cely
proces posuzovani shody na starosti. Jedna se o velmi dilezitou pozici, ktera je pro firmu
smérodatnd. Jelikoz spole¢nost TAJIMAC-ZPS, a. s. vyrabi vyrobky, které nemohou byt
uvedeny na trh, aniz by u nich nebyla provedena a posouzena shoda se zakladnimi bezpec-
nostnimi pozadavky, musi dodrzovat velké mnozstvi zakont, smérnic a nafizeni. Mezi
¢. 176/2008 Sb., nafizeni vlady ¢. 17/2003 Sb., natfizeni vlady ¢. 616/2006 Sb. Celkovy
proces posuzovani shody si firma provadi podle modulu A, proto neni potieba, aby se pro-

cesu zucastnovala autorizovana osoba. Vse je v kompetenci firmy a auditora CE.

Pokud je pozornost upfena na samotnou osobu auditora CE, je to osoba, ktera mé velkou
zodpovédnost. Auditor CE musi velmi tizce spolupracovat s vyvojafi, konstruktéry a dal-
$imi osobami, které jsou klicové v procesu posuzovani shody a kompletniho navrhu, vyvo-
je a vyroby strojniho zafizeni. Auditor CE musi neustale sledovat legislativu. Musi neusta-
le sledovat a aktualizovat znéni zakont, nafizeni a smérnic, které jsou pro posuzovani sho-
dy strojniho zafizeni dulezité. Vyplyva z toho doporuceni, Ze dana prace je velmi zodpo-
védna a narocna, jelikoz TAJMAC-ZPS a. s. ma né€kolik divizi a vyrabi Siroké spektrum
strojnich zafizeni. Proto by bylo vhodné na tuto pozici dosadit jesté jednoho zaméstnance.
Pracovni zafazeni by bylo asistent auditora CE, ktery by mél ptedevsim na starosti doku-
mentaci, sledovani zmén v zdkonech a pomocné prace pii posuzovani shody vyrobkl ve
firmé. Dal$i doporuceni je s prvnim navrhem spojené. Jelikoz se technicka legislativa neu-
stale vyviji a je nutné neustale sledovat zdkony, smérnice a natizeni vlady, bylo by vhodné

mit databazi vSech zdkontl, nafizeni a smérnic v jednom informacnim systému, kde by se
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stahovaly pouze aktualizace jednotlivych zakont, smérnic, ¢i nafizeni. Momentalné je si-
tuace takova, Ze veskeré zadkony jsou v papirové podob¢ a v podobé online dokument,
které jsou setazeny v urcitych slozkach, coz neni ptilis§ efektivni.

Pokud jde o celkovy proces posuzovani shody, tak se jedna o proces, ktery je pro firmu

24

ze vSech ¢asti. Jak Ize vidét v diplomové praci, tak analyza rizika by mohla byt i namétem
pro samostatnou diplomovou praci. Jedna se o velmi naro¢nou analyzu s velkym mnoz-
stvim zkouSek a testl, které strojni zafizeni musi zvlddnout a musi byt ve shod¢
S ptislusnymi technickymi pozadavky. Zde musim zminit, ze firma ma vytvofeny obecny
standard pro posuzovani shody vyrobkd, ktery je piehledny pro praci auditora CE. Firma
spoléha na znalosti a zkuSenosti auditora CE, proto neni vytvofen postup na konkrétnim
piipadu posuzovani shody. Proto navrhuji vytvoreni modelového piipadu posuzovani sho-
dy vyrobku, aby se i méné zainteresované osoby mohly orientovat v uz tak slozité proble-
matice. V kone¢ném dusledku miize tato diplomova prace slouzit jako modelovy piipad pii
posuzovani shody strojniho zatizeni, jelikoz obsahuje vSechny kroky, kter¢ jsou pfi proce-

su dulezité, a je zaméfena na vSechny ¢innosti, které s procesem souvisi.

V kone¢ném zhodnoceni projektu mohu potvrdit, ze firma dodrzuje vSechny zakony, nafi-
zeni a smérnice, které jsou v této problematice stéZejni. Vyuzivd moderni postupy pii vy-
voji strojniho zatizeni. Ke zkouseni a k testovani strojniho zatizeni pfistupuje profesional-

né a disponuje kvalifikovanym personalem.
Doporudeni:

e Posileni pracovniho tymu auditora CE

e Zlepseni aktualnosti zékond, nafizeni a smérnic

e Vytvofeni modelového ptipadu pro posuzovani shody strojniho zafizeni.
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7.9.1 Ekonomické zhodnoceni projektu

Pti celkovém ekonomickém zhodnoceni projektu se bere v tivahu jedna zakladni véc. Vy-
chazi se z toho, ze firma TAJMAC-ZPS, a. s. vyuziva pii posuzovani shody vyrobkti mo-

dul A, ktery je z finan¢niho hlediska pro firmu nejvhodnéjsi, ale z ¢asového hlediska nej-

wewr

zhodnoceni projektu.

Tabulka 9. Casové naro&nost projektu (Zdroj: Vlastni)

I Pocet hodin
Spolupréce s vyvojafi a konstruktéry 50
Analyza a aktualizace legislativnich nafizeni 30
Aktualizace technickych harmonizovanych norem 30
Celkové posouzeni stroje %
e Kontrola bezpecnostnich pozadavki 50
e Zkousky stroje podle norem 100
e Zkouska odolnosti prihledného krytu 5
e Mcfeni mistniho osvétleni stroje 5
e Zkouska elektromagnetické kompatibility 1
Vytvoteni vSech potfebnych protokoli 50
Vydani navodu k pouZzivani 20
ES prohléaseni o shodé 1
Udéleni znacky CE 1
Celkem hodin 340

Pokud se zhodnoti celkova casova naroc¢nost projektu, zahrne se do toho kompletni seznam
vSech ¢innosti, které musi byt vykonany, tak z toho vyplyne cca 340 hodin stravenych na
projektu posuzovani shody strojniho zaiizeni TURNMILL 2000. Casova naro¢nost je uve-
dena v tabulce. Jak lze z tabulky vycist, celkové posouzeni stroje je z casového hlediska
kompatibility, jelikoz ji provadi externi firma. Po ¢asovém zhodnoceni pfichazi na fadu
finan¢ni zhodnoceni projektu. Jelikoz zde neni vyzadovana autorizované osoba, tak firma

usetii velké mnoZzstvi penéz. Nejvétsi Castkou je zde ohodnoceni pracovnika CE, ktery
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stravil na projektu stejné jako ja celkovych 340 hodin. Jedna se pouze 0 orienta¢ni udaj,
jelikoz jsem neabsolvoval Gplné vSechny zkousky a testovani strojniho zafizeni. Neda se
ani presné urcit, ze tento Cas je standardni pro kazd¢ strojni zafizeni ve firmé, jelikoz kazdé
strojni zafizeni ma jiné mnozstvi rizik a hrozeb, které se musi snizovat a diky tomu se ¢a-
sovad narocnost zvysuje nebo snizuje. OvSem pro tento projekt je Casovd naro¢nost
v rozmezi 340 hodin. Naklady na pracovnika jsou orientacni a jedna se o primérny vyde-

lek pracovnika ve spole¢nosti.
Mzdové naklady na pracovnika = 168 K¢/h * 340 h =57 120 K¢.

Mezi ostatni naklady se zahrnuji polozky, které tvoii mensi ¢astku smérem ke mzdovym
nakladiim na pracovnika, jedna se o ¢astku 12 000 K¢. Soucasti této polozky jsou opravy
nebo zmény, které se v pritbéhu procesu posuzovani shody strojniho zafizeni TURNMILL
2000 vyskytly. Jednd se naptiklad o zménu umisténi svétla v prostoru pro naklddani nastro-
ju do zasobniku, kde bylo pfi prvnim méteni zjisténo nevyhovujici svétlo. Pracovnik musel
premistit a natocit svétla o 45 stupiiti smérem k zasobniku, aby bylo dosdhnuto pozadova-

ného osvétleni. Celkova vySe ndkladu byla 600 K¢.
Celkové naklady projektu ¢ini celkem 69 120 K¢.

Jak jsem jiz zminil, modul A, ktery firma pouZivé pfi posuzovani shody strojniho zafizeni,
zékona vyuzivat jiny modul, musela by pfizvat autorizovanou osobu. V ptipadé, kdy by
firma musela autorizované osobé predlozit vzorek k posouzeni, zda strojni zafizeni
TURNMILL 2000 spliuje zakladni pozadavky na strojni zatfizeni, tak by se cena pohybo-
vala kolem 75 000 K¢. Coz jak mizeme vidét je pouze ¢ast ¢innosti, které provadi auditor
CE ve spolecnosti a pozadovany ndklad na tuto sluzbu je vétsi, nez celkové naklady na
pracovnika a jeho soubor Cinnosti, které provede. K nejnakladnéjSimu modulu patii mo-
dul H (komplexni zabezpecovani jakosti), kde autorizovana osoba vytvaii i technickou
dokumentaci. Jedna se o modul, ktery neni pfili§ vyuZivany, jelikoz svym vyrobkim nejvi-
ce rozumg;ji jejich vlastni vyrobci. Proto se tento modul v praxi pfili§ nevyuziva. Naklad na

vyuziti této sluzby by byl pro spolecnost kolem 150 000 K¢.
Jak Ize vidét, vyuzivani modulu A je pro firmu vhodnéjsi z finan¢niho hlediska, nez kdyby
vyuZzivala jiné moduly, které se nabizeji. Finan¢ni spora je pro firmu velmi dilezita a na-

dale planuje vyuzivani tohoto modulu, ktery se ji za dobu, co ho vyuziva, vyplatil.
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ZAVER
Diplomova préace je napsana na téma ,,Management firmy s uplatnénim legislativnich po-

zadavku.”

Diplomova prace byla psana v ¢asovém horizontu 7 mésici, jelikoz se jedna o pomérné
naro¢ny a zdlouhavy proces. Diplomova prace byla spojena s odbornou praxi ve spolec-

nosti TAJMAC-ZPS, a. s.

Hlavnim cilem diplomové prace by vytvofit a charakterizovat postup posuzovani shody

strojni zafizeni TURNMILL 2000.

Teoreticka ¢ast diplomové prace obsahuje komplexni reserSi na okruh managementu kvali-
ty, technické harmonizace a posuzovani shody vyrobku. Tyto tfi okruhy jsou komplexné
propojeny a tvofi teoreticky vstup této diplomové prace. Prvni okruh se zabyvd ma-
nagementem a systémem managementu kvality. Jsou zde vysvétleny pfistupy, principy a
nastroje kvality. Druhy okruh obsahuje zakladni pozadavky pro harmonizaci zakladnich
ptedpist, evropské a harmonizované normy. Tieti okruh je vénovany posuzovani shody
vyrobku se zamétenim na jednotlivé moduly. VEtsi ¢ast tohoto okruhu je vénovana modulu

A, ktery je v mé projektové Casti aplikovany.

Analyze soucasného stavu spolecnosti TAIMAC-ZPS, a. s. je vénovana prvni ¢ast analy-
tické Casti. Zde jsem se konkrétné vénoval celkové charakteristice spolecnosti. Popsal jsem
zde vyrobni program spole¢nosti, organizacni strukturu ¢i jsem zminil zaméstnanost
ve firm&. Dale jsem se Vv diplomové praci vénoval technické legislativé a managementu
kvality ve spolec¢nosti. Nedilnou soucasti diplomové prace bylo analyzovani procesu posu-
zovani shody ve spole€nosti spojené s ¢innosti auditora CE. V ramci analytické ¢asti jsem

provedl SWOT analyzu, rizikovou analyzu projektu a logicky ramec projektu.

V projektoveé Casti jsem provedl posuzovani shody strojniho zatizeni TURNMILL 2000
s naslednym udélenim oznaceni CE. V projektové ¢asti je provedena detailni charakteristi-
ka strojniho zafizeni TURNMILL 2000. Dale jsem provedl kompletni analyzu rizika stroj-
niho zafizeni. Vénoval jsem se raznym zkouskam, testim, ¢i mefenim, které jsou povinnou
soucasti procesu posuzovani shody vyrobku. Po provedeni vSech zkouSek a méfeni byl
vytvoien navod k pouziti. Nasledné jsme provedli vydani prohlaseni o shodé ES a posled-

nim krokem bylo udéleni znacky CE na strojni zatizeni TURNMILL 2000.
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Poslednim krokem projektové casti bylo provést celkové a ekonomické zhodnoceni
S prislusnymi navrhy pro spolecnost. Navrhy pro spolecnost jsem diskutoval s auditorem
CE a bylo mi feCeno, Ze se jedna o kvalitni pfipominky, které bude referovat dal vrcholo-

vému managementu firmy.

Diplomové prace byla pro m¢ velmi piinosna, jelikoz jsem ziskal spoustu zkuSenosti
V uspésné firme€. Mezi tyto zkuSenosti fadim piedevsim rizné zkousky a méfeni, kterych
jsem se aktivné UCastnil, v ramci moji diplomové prace. Pristup firmy byl na skvélé urovni.
Byly mi poskytnuty vSechny materialy, které jsem potieboval a kdykoliv jsem potteboval
pomoci, byla mi ze strany firmy podana odborna rada. Diplomova prace pro m¢ znamenala
velky rozhled a Sirokou davku zkuSenosti, jelikoz jsem ve firm¢ stravil dlouhych 7 mésicti

a pevné vétim, Ze k tomu pfiddm dalsi roky.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK
Atd. A tak dale

¢. Cislo

CSN  Ceska technicka norma

D Délnik

EU  Evropska unie

ISO  Mezinarodni organizace pro normalizaci
LX  Lux

Napt. Naptiklad

QMS Systém fizeni kvality

THP  Technicko-hospodatsky pracovnik

TOQM Komplexni fizeni kvality

VD  Vyrobni délnik
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PRILOHA PI: TABULUKA IDENTIFIKACE NEBEZPECI A NEBEZPECNYCH SITUACI

TAIMAC-ZPS, a. s.

IDENTIFIKACE NEBEZPECI A NEBEZPECNYCH SITUACI

Strojni zatizeni: TURNMILL 2000

Zpracoval: Lukas Zameénik

Datum: 13. 2. 2013

Podle CSN EN _ ‘ Souvisejici nebez- y Pocet ne-
Nebezpeci Nebezpecné situace Féaze zivotniho cyklu Normy typu B | Clanek
I1ISO 12100 pecny prostor bezpeci
Nebezpecdi, nebezpec¢né situace a nebezpecné udalosti
1. Mechanicka nebezpeci
1.1. Stla¢eni (rozdrceni) | Pfi pohybu pfi¢niku a smyka- | Sefizovani, udrzba Pracovni  prostor SO 19100 6.2.3a)
dla, pii otaceni sklicidla, pfi stroje ’
_ 13851, 13854, | 6-2.30)
upnuti polotovaru, pii otaceni 5
. 13855, 13856-|4.2.3b)
CNC hlavy, pfi vyméné nastro-
o 2, 13853-3,
ja
13857, 14118,
1.2. Stiih Mezi nastrojem a obrobkem, | Sefizovani, udrzba Pracovni  prostor 14119, 14120,
mezi obrobkem a skli¢idlem, stroje, prostor za-|1g1456. 14118
pfi otaceni zasobniku nastroji sobniku nastroji 14119 14120 3

16156




1.3. Potezani, oddéleni |Pii pohybu pfi¢niku a smyka- | Sefizovani, idrzba Pracovni  prostor
dla, pti vkladani nastroji do stroje, prostor za-
drzéku, od zbytkovych trisek v sobniku nastroji
pracovnim prostoru

1.4. Navinuti Od rotacnich nastroji, pfi po-|Sefizovani, udrzba Pracovni prostor,
hybu dopravniku dopravnik tiisek

1.5. Vtazeni nebo chy-|Pii pohybech os stroje, posu-|Sefizovani, idrzba Pracovni prostor,

ceni nem dopravniku tfisek, otace- prostor zasobniku
nim sklic¢idla, otacenim zasob- nastroji, doprav-
niku néstroju nik t¥isek

1.6. Narazeni Pti pohybu stroje, od otacejici- | Setfizovani, udrzba Pracovni  prostor
ho se skli¢idla stroje

1.7. Propichnuti nebo |Pfi sefizovani nastroje, pfi | Sefizovani, udrzba Pracovni  prostor

pichnuti vkladani nastroje do zadsobniku stroje, prostor za-
sobniku nastroji

1.8. Tteni nebo odieni | Od otacejiciho se sklicidla Sefizovani, Gdrzba Pracovni  prostor

stroje

1.9. Vymrsténi Z trisek obrabéného materidlu, | Sefizovani, udrzba, | Pracovni  prostor

ISO 12100

ISO 13851

ISO 13854

ISO 13855

ISO 13856-2

ISO 13853-3

ISO 13857

ISO 14118

ISO 14119

ISO 16156

IEC 60204-1

IEC 62061

EN 614

EN 982

EN 983

6.2.3b)

6.2.10

6.2.6

6.3.2

6.3.5.6

6.3.1

6.2.2.2




od odlomeného fragmentu na- | provoz stroje 6.3.3
stroje, vyron z rozvodi
2 Elektricka nebezpeci
2.1. Dotyk osob zivych | Dotyk zivych ¢asti nebo spoji | Ozivovani, udrzba, hle- | Elektricka skiin, IEC 60204-1 6.2., 6.3,
¢asti dani zavad svorkovnicové 8.1.,5.4.
skfin€, ovladaci
panely stroje
2.2. Dotyk osob casti, | Dotyk zivych ¢asti nebo spoji | Kontrola zavad, udrzba | Pracovni prostor 6,2., 6.3,
které se staly zi- stroje stroje, vadné Casti 6.4.5.,
vymi v dasledku 5.4.
zévady
3 Tepelna nebezpecdi
3.1. Popaleni a opateni | Pfi kontaktu se Zhavymi t¥is-|Sefizovani, udrzba, | Pracovni  prostor | EN 13487 6.24.,
pfi  kontaktu s|kami, horkymi obrobky, hor-|provoz stroje, dopravnik 1SO 13732-1 6.3., 4.5,
pfedméty ruzné | kymi nastroji, rozehfatymi mo- tiisek 2.7.
teploty, plameny, |tory pohonu vieten, motorem

vybuchy

pro pohon o0s




4 Nebezpecdi vytvarena hlukem

4.1. Ztrata sluchu, dalsi | Pfi fezném procesu Pracovni cyklus stroje |V blizkosti stroje | ISO 8525 6.2.2.2,
psychologické po- 1SO 230-5 6.2.3,
ruchy 6.4.3

ISO 11688-1

6 Nebezpedi vytvarena zarenim

6.1. Nizkofrekvencnim, | Pfi fezném procesu a sefizovani | Sefizovani, udrzba, | U elektrického | IEC 60825-1 6.4.5.1
vysokofrekvenc- provoz zafizeni
nim zafenim a mi-
krovinami

7 Nebezpedi vytvarena materialy a latkami

7.1. Vdechovani vypa- | Proud vzduchu pro ¢isténi dil- | Sefizovani, udrzba, |U  stroje  nebo|ISO 14159 48., 4.4,
ri, kapalin, plynd, |cl, pfi manipulaci stroje, pfi|provoz V jeho blizkosti 4.2.2
mlh plnéni nadrzi, pfi odvzdusno-

vani rozvodu

7.2. Nebezpec¢i pozaru | Vzplanuti Provoz V pracovnim pro- | EN 13478 S.
nebo vybuchu storu stroje

7.3. Biologicka a mi-|Styk schladici feznou kapali-|{Udrzba, ovladani pra-|V pracovnim pro- |ISO 14159 5.6.b),




krobiologicka ne-|nou covniho procesu storu stroje, 5.6.d),
bezpeci Vv blizkosti stroje 6.2.
8 Nebezpecdi zptisobena zanedbanim ergonomickych principu pri konstrukci stroje
8.1. Nevhodna poloha |Nevhodna poloha s nAmahou u | Udrzba, sefizovani, | V pracovnim pro- | EN 984-1 411,
téla nebo nadmérna | ovladacich zafizeni, pfi mani-|ovladani  pracovniho | storu stroje, EN 984-2 412,
ndmaha pulaci s ¢astmi stroje procesu, Vv blizkosti stroje 47., 4.8,
EN 984-3 49.
8.2. Nedostatky Nepiiméfené naroky pii vymé- | Udrzba, sefizovani, | V pracovnim pro- =N 1005 4.8.3.,
sohledem na ana- [né obrobku nebo =zakladnich|ovladani  pracovniho | storu stroje EN1SO 12100 (4.0
tomii  ruky nebo | nastroji procesu EN 1837
nohy EN 1SO 13849-
8.3. Nepouzivani Nepouziti  ochrannych  pro- | Nakladani nastroji, | V pracovnim pro- |1 6.2.3
ochrannych  pro- |stiedkdl pfi ruéni ¢innosti, pfi|upinani materialu storu stroje,
stiedkt manipulaci s nastroji Vv blizkosti stroje
8.4. Nevhodné mistni [Pfi nedostatecném osvétleni | Sefizovani, manipulace |V pracovnim pro- 4.2.,
osvétleni pracovniho prostoru stroje s nastroji, nakladani, |storu stroje, pro- 4.8.6.
vykladani storu pro odklada-

ni néstroji




8.6. Chybné  chovéni|Chybné jednani ¢lovéka u riz- |Ovladani  pracovniho |V pracovnim pro- 4.8., 4.9,
Clovéka,  chybné |nych rezima stroje procesu storu stroje, pro- 4.11.
jednani ¢loveka storu pro odklada-

ni nastroji a obra-
bécich hlav

10 Nebezpedi zpiisobena neocekavanym spusténim, neo¢ekavanym prejetim/piekroc¢enim rychlosti

10.1. Poruchy ovladaci- |Pfi chybném ovlddani, pfi|Sefizovani, udrzba, |V pracovnim pro- | EN 60204-1 411,
ho systému pfi|chybné funkci s nasledkem | Cisténi storu stroje, pro- EN ISO 13849 51.1,
chybném ovladani |chybné aplikace, pti piekroceni storu pro odklada- 5.1.9,

rychlosti, pfi upnuti materialu ni nastroji a obra- 5.1.10.,
bécich hlav 5.5.4.

10.2. Obnoveni dodavky | Neocekavané spusténi stroje Sefizovanti, udrzba, | V pracovnim pro- | EN 60204-1 45,
energie po jejim Cisteéni storu stroje, pro- EN 1037 4.11.,
pferuseni storu pro odklada- 5.3.,54,

o EN ISO 13849
ni nastroju

10.3. Vngjsi vlivy piiso- | Pfi obrabéni, pfi sefizovani Sefizovanti, udrzba, | V pracovnim pro- |EN 602004-1 |5.3., 5.4,
bici na elektrické provoz storu stroje, EN I1SO 12100 6.2.9.

zafizeni




12 Zména otacek vyroby

12.1. Zména frekvence |Zména  frekvence otacek | Sefizovani,  pracovni|V pracovnim pro- | EN 60204-1 3.56.,
otacek nastroju V pritbéhu obrabéni cyklus storu stroje EN ISO 13849 54.,7.5.

13 Porucha dodavky energie

13.1. Nebezpeci upusténi | P¥i upinani nebo uvolnéni ob- | Sefizovani, udrzba V pracovnim pro- | EN 60204-1 3.56.,
obrobku robku storu stroje EN ISO 13849 54., 75,

9.2,

14 Nebezpecdi zpiisobena selhanim ovladacich obvodu

14.1. Selhani ovladacich | Neoc¢ekavané pohyby stroje Setizovani, udrzba, |V pracovnim pro-|EN ISO 12100, |6.2.5.
obvodu Cisteéni storu stroje, mani-|EN ISO 13849

pulaci

14.2. Porucha ovladacich | Neocekavané pohyby stroje Setizovani, udrzba, |V pracovnim pro- |EN ISO 12100, |6.2.5.
obvodu Cisteéni storu stroje EN ISO 13849

15 Chybna montaz

15.1. Nebezpec¢i zplso- |Strojni  ¢asti  neocCekavané | Sefizovani, udrzba, | V pracovnim pro- |EN ISO 12100
benou  chybnym |selzou nebo se pohybuji pracovni proces storu stroje,

pfipojenim soucasti

v blizkosti stroje




16

Roztrzeni béhem provozu

16.1. Rozlomeni néstroje | Nebezpe¢i vymrSténi nastroje | Sefizovani,  pracovni |V pracovnim pro-|EN ISO 12100 |6.2.3.

a jeho vymrsténi ze stroje proces storu stroje,
Vv blizkosti stroje

17 Pad, vymrS$téni predmétu nebo vystiiknuti kapaliny

17.1. Nebezpeci upadnu- | Vymrs§téni zhavé tiisky Sefizovani, v prabéhu |V pracovnim pro-|EN ISO 12100 [6.3.3.
ti, vymrsténi pied- pracovniho cyklu stroje |storu stroje, EN ISO 14159
métu Vv blizkosti stroje

17.2. Nebezpeci upadnu- | Vymrs$téni ¢asti obrobku Sefizovani, v prabéhu |V pracovnim pro-|EN ISO 12100 [6.3.3.
ti, vymrs$téni pied- pracovniho cyklu stroje |storu stroje, EN ISO 14159
métu, Vv blizkosti stroje

17.3. Nebezpeci upadnu- | Vymrsténi odlomené Casti né- | Sefizovani, v prabéhu|V pracovnim pro- |EN ISO 12100 |6.3.3.
ti, vymr$téni pred- |stroje pracovniho cyklu stroje |storu stroje, EN ISO 14159
métu, Vv blizkosti stroje

17.4. Nebezpeci upadnu- | Nebezpeci vystiiknuti chladici | Sefizovani, v priabéhu |V pracovnim pro- |EN ISO 12100 |6.3.3.
ti, vymrsténi pted- | kapaliny pracovniho cyklu stroje |storu stroje, EN ISO 14159

métu,  vystiiknuti

kapaliny

v blizkosti stroje
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Uklouznuti, zakopnuti a pad osob

19.1. Uklouznuti po fez- | Vysttiknuti nebo vyliti chladici | Sefizovani, udrzba, |V blizkosti stroj- |EN 1SO 12100 |6.3.2.1
né kapaliné kapaliny, nebo mazaciho ¢i|pracovni proces niho zatizeni EN ISO 14159

chladiciho oleje do okoli stroje

23 Nebezpeci vyvolana manipulaci se strojem (ztrata stability)

23.1. Nebezpedi  ztraty | Ztrata stability stroje pfi nezna- | Udrzba, — manipulace |V blizkosti strojni- |EN 1SO 12100 |6.2.3.,
stability stroje pfi|losti polohy t&€zisté manipulo- | stroje, transport ho zafizeni 6.3.2.6
manipulaci vané Casti stroje

27 Mechanické nebezpeci a nebezpecné udalosti (pri zdvihani)

27.1. Vyvolané pady | Nebezpe¢i padu uvolnéni &asti | Udrzba, transport, ma- |V blizkosti strojniho [ EN 1SO 12100 |6.2.3.,
bfemena, nehodou | stroje, volné leziciho predmétu | nipulace se strojem zatizeni 6.3.2.6.
a naklonénim stroje | pii naklonéni ¢i pfetrZzeni ma-

nipulované ¢asti stroje, uvedeni
chybné hmotnosti, chybna za-
vada na prvku k uchopeni

27.2. Vyvolané  piistu- | Pad nebo pievrzeni manipulo-| Udrzba, transport, ma- |V blizkosti strojniho | EN ISO 12100 [6.2.3.,
pem o0sob knosi¢i|vané ¢asti stroje na osobu | nipulace se strojem zatizeni 6.3.2.6.

bifemena

V blizkosti nosice




27.3. Vyvolané nedosta- |V dtsledku poddimenzovani | Udrzba, transport, ma- |V blizkosti strojniho | EN 1SO 12100 |6.2.3.,
tetnou mechanic- |prvku uréeného k uchopeni | nipulace se strojem zafizeni 6.3.2.6
kou pevnou ¢asti | manipulované ¢asti stroje

27.4. Vyvolané nevhod- |V disledku pretizeni, nevhod- | Udrzba, transport, ma- |V blizkosti strojniho | EN ISO 12100 [6.2.3.,
nou volbou lan,|nou volbou zdvihaciho zaftize- | nipulace se strojem zatizeni 6.3.2.6.

fet€zu, zdvihacich
zafizeni, pftislusen-
stvi a jejich ne-
vhodnym ¢lenénim

do stroje

ni, nevhodnym zaclenénim

ptisluSenstvi do stroje




