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	Komentáře k diplomové práci:

	Diplomant prokázal, že řešený problém optimalizácia technológie výroby kotviacich šroubov pre fotovoltaické panely plně zvládl.

Návrh optimalizace výroby konusu kužele kotvících šroubů pro fotovoltaické panely je po technické stránce dobře promyšlen a ekonomicky zdůvodněn. Dílčím nedostatkem při řešení je neuvedení možnosti dalších variant optimalizace.
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