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	Komentáře k diplomové práci:

	Předložená diplomová práce optimalizuje technologický postup výroby konusu kužele kotvících šroubů pro fotovoltaické panely. Problematika je v současné době aktuální a kladně hodnotím volbu tohoto tématu. Práce nabízí optimalizaci jediné operace; jde o nahrazení operace laserového dělení materiálu postupovým stříháním. Je na škodu, že autor se hlouběji nezabýval optimalizací i jiných operací. Celkově je diplomová práce z hlediska formálního na velmi dobré úrovni, kvalita obrázků je kolísavá; za nedostatečnou hodnotím výkresovou dokumentaci, které není uvedena v odpovídající kvalitě ani na CD nosiči. Autor měl větší pozornost věnovat alternativním metodám optimalizace technologického procesu a ne jen jednomu řešení společně s diskuzí výsledků a její prezentací v textu diplomové práce.

Přínosem a výstupem posuzované diplomové práce je funkční nástroj, který našel uplatnění ve firmě VN-Ú s.r.o Vsetín.



	Otázky oponenta diplomové práce:

	1. Vysvětlete důvod použití technologie žárového zinkování pro výrobu kotvících šroubů; existují jiné metody povrchových úprav se stejným efektem a možností optimalizace výroby?

2. Jaký je význam můstků při postupovém stříhání, jak jsou navrhovány na nástřihovém plánu a zda je možné je zanedbat v případě dělení materiálu pomocí laseru.
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