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	Návrhy na zvýšení životnosti stŕižných nástrojů


Hodnocení diplomové práce s využitím klasifikační stupnice ECTS:

	
	Kritérium hodnocení
	Hodnocení dle ECTS

	1.
	Aktuálnost použité literatury
	 FORMDROPDOWN 


	2.
	Využití poznatků z literatury
	 FORMDROPDOWN 


	3.
	Zpracování teoretické části
	 FORMDROPDOWN 


	4.
	Popis experimentů a metod řešení
	 FORMDROPDOWN 


	5.
	Kvalita zpracování výsledků
	 FORMDROPDOWN 


	6.
	Interpretace získaných výsledků a jejich diskuze
	 FORMDROPDOWN 


	7.
	Formulace závěrů práce
	 FORMDROPDOWN 


	8.
	Přístup studenta k diplomové práci
	 FORMDROPDOWN 



Předloženou práci  FORMDROPDOWN 
 k obhajobě a navrhuji hodnocení

 FORMDROPDOWN 

	Komentáře k diplomové práci:

	V práci sa diplomant zameral na riešenie problematiky aktuálnej pre výrobnú prax (v jeho prípade fa TES a.s.) - hľadanie optimálnych opatrení smerujúcich k zvýšeniu životnosti funkčných časí strižných nástrojov pre strihanie výstrižkov z dynamoplechov.

 Diplomovu prácu rozčlenil na niekoľko samostatných častí. V prvej sumarizuje teoretické a praktické poznatky z oblasti strihania kovových materiálov. V druhej časti spracoval prehľad materiálov, ktoré sa do súčasnej doby používali v konštrukcii strižných nástrojov v uvedenej firme, mapuje ich životnosť a typické poškodenia. Na hodnotenie použil adekvátne skúšobné metódy (svetelná  elektrónová mikroskopia, fraktografia lomových plôch, meranie tvrdosti).  Na základe týchto vedomostí prezentuje svoj názor na príčiny poškodenia nástrojov a teda aj na relatívne nízku životnosť nástrojov. V tretej časti, na základe poznatkov získaných tak počas štúdia ako aj v praxi, prezentuje svoj návrh opatrení zameraných na zvýšenie životnosti funkčných častí strižných nástrojov. Na základe hodnotenia kvality nástrojov navrhuje opatrenia tak v oblasti materiálu nástrojov (zmena materiálu a jeho mechanických vlastností po tepelnom spracovaní) ako aj postupu ich výroby. Podľa týchto návrhov boli vyrobené a v praxi odskúšané vybrané drážkovacie strižné nástroje. V poslednej časti práce diplomant prezentuje výsledky získané na upravených nástrojoch. Z nich je zrejmé, že realizáciou týchto opatrení sa výrazne zvýšila životnosť nástrojov (podľa výsledkov v práci o viac ako 300%), pričom náklady na výrobu nástrojov stúpli iba o necelé 2%.



	Otázky vedoucího diplomové práce:

	Aký dôvod viedol diplomanta k zámene ocele VANADIS 10 za ocele CPM 10 V a CPM REX M 4? 


V Zlíně dne 19.05.2011








podpis vedoucího diplomové práce
Posudek vedoucího diplomové práce

Strana 2/2
Verze 20110510

