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ABSTRAKT

Ve své diplomové praci se zabyvam implementaci normy CSN EN ISO 3834-2:2006
ve spolecnosti Slovackeé strojirny, a.s. Uhersky Brod.

Prace je rozdélena do dvou &asti. V prvni ¢asti popisuji normu CSN EN ISO 3834-2:2006

jako teoretickou soucast vyroby, teorii svafovani a zaklady tvorby dokumentace.

Ve druhé ¢asti se zabyvam tvorbou smérnice SQ-21-A-1, ktera je podminkou pro certifika-
ci podle normy CSN EN ISO 3834-2:2006. V zavéru druhé ¢asti dokladam usp&snost certi-

fikace a dokazuji ptinos aplikace vySe zmiflované normy pro Slovackeé strojirny, a.s.

Klic¢ova slova: svafovani, svafovaci proces, svafe¢sky dozor, certifikace, norma

ABSTRACT

| am engaged with the implementation of CSN EN ISO 3834-2:2006 standard at Slovacké
strojirny, a.s. company, Uhersky Brod in my dissertation.

The thesis is divided in two parts. In the first part, I describe the CSN EN ISO 3834-2:2006
standard as theoretical part of the production, theory of welding and bases of the docu-
mentation creation.

In the second part, | am engaged with the creation of SQ-21-A-1 guideline, that is a condi-
tion for the certification according to the CSN EN ISO 3834-2:2006 standard. At the end of
second part, | document the success of the certification and | show the benefit of the appli-

cation of above mentioned standard for Slovackeé strojirny, a.s. company.

Keywords: welding, welding process, welding supervision, certification, standard
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UvVOD

Nejvyssi vedeni a.s. SUB rozhodlo zalozit novou koncepci firmy na vyrobé technologicky
velmi naro¢nych celkt, které jsou vétSinou soucasti statnich zakdzek a tim 1 v dob¢ probi-
hajici hospodaiské recese, zajistit firme UspéSnost a prosperitu. Pro tuto vyrobu byly za-
koupeny nové technologie, véetné vyvrtavacich horizontalnich CNC stroji, laserti, vodniho
paprsku a hlavné posileni zdvihacich zafizeni tak, aby byla mozna manipulace s vice jak

stotunovymi kusy. Toto vSe ¢ini firmu vyjime¢nou a konkurenceschopnou.

Podminkou zajisténi zakdzkové ndplné, vyvstala certifikace firmy na vyssi pozadavky ja-
kosti svafovani. Spole¢né s Ing. Pelkou, svafovacim dozorem v SUB, jsem byl povéren

timto ukolem.

Norma CSN EN ISO 3834-2 definuje zékladni postupy pii fizeni procesu svafovani a souviseji-

cich procesech pii vyrobé a montazi ocelovych konstrukei.

Podminkou certifikace je vytvotfeni smérnice, kterd popisuje pozadavky obsazené v této
norm¢&. Smérnice upfestiuje postupy, pravomoci a odpovédnosti pii zabezpeovani a plnéni poza-

davki na jakost pti procesu svafovani a souvisejicich procesech v souladu s touto normou.

Plati pro vSechny pracovniky, v€etné externich a sjednanych na dohody, zajist'ujicich vySe uvedené

¢innosti.
Tato diplomova prace je navodem pro vznik smérnice dle normy CSN EN ISO 3834-2.

Smérnice dostala oznaceni SQ-21-A-1 a na jejim zaklad¢ bude probihat audit.
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. TEORETICKA CAST
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1 NORMA JAKO SOUCAST VYROBY

Normy fady CSN EN ISO 3834 &ast 1 az 5 - Pozadavky na jakost pii tavném svafovani
kovovych materialt, které byly vydany v cervenci roku 2007 a jsou identické s ISO 3834 z
roku 2005, nahradily CSN EN 729 &st 1 az 4 Pozadavky na jakost pii svafovani-Tavné
svafovani kovovych materiali z roku 1996 v plném rozsahu. Jednim z diivoda vzniku pt-
vodnich norem EN 729 a stejn¢ tak i norem ISO 3834 je podpora pro naplnéni pozadavki
systémovych norem managementu jakosti fady ISO 9000.

Duivod je ziejmy. Proces svafovani patii mezi tzv. zvlastni procesy a od vzniku prvni nor-
my 1SO 9001 v roce 1987 se tento termin v norméach pro management jakosti objevuje v
riznych modifikacich a také pod riznymi ¢lanky. V soucasné dob¢ v platnych normach je
zvlastni proces definovan v poznamce 3. ¢i. 3.4.1 CSN EN 9000:2001 jako proces, u néhoz
nemuze byt shoda vysledného produktu snadno nebo ekonomicky ovéiena. Je nasnad¢, ze
tzv. zvlastnich procest je cela fada a svafovani je pouze jeden z nich. Svafovani je vSak ve
velkém rozsahu pouzivano v primyslové vyrobé a zaujima v mnoha podnicich klicové
postaveni mezi vyrobnimi technologiemi. Z pohledu zakaznikt a zainteresovanych stran se
pak jedna o podstatnou ¢ast systému managementu, protoze nedodrzeni pozadavki na pro-
ces svafovani mize mit dalekosahlé dusledky na zdravi, majetek i ekologii. Vétsina ocelo-
vych konstrukei, nadrzi, zasobniki, tlakovych zafizeni i riznych produktovodi je vyrabéna

touto technologii.

1.1 Volba modelu normy

Volba musi odpovidat vyrabénému typu svafované¢ho vyrobku a pozadavkim na n¢j kla-
denym. Volba modelu tedy jednozna¢né zavisi na vyrabéném sortimentu vyrobkd a poza-
davkd na né. Pro zakladni orientaci jsou dale uvedeny hlavni kritéria pro volbu jednotli-

vych modelt.

CSN EN ISO 3834 Cast 2: Vys§i pozadavky na jakost se pouZije, je-li pozadovan sys-
tém managementu jakosti dle norem CSN EN ISO 9001:2001, ptipadné je pozadovan jiny

systém jakosti a na svafované vyrobky jsou kladeny vysoké pozadavky na jakost.
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CSN EN ISO 3834 Cast 3: Standardni poZadavky na jakost se pouZije, neni-li pozado-
véan systém managementu jakosti dle normy CSN EN ISO 9001:2001 a na svafované vy-

robky jsou kladeny standardni pozadavky na jakost.

CSN EN ISO 3834 Cast 4: Zakladni poZadavky na jakost se pouzije, neni-li pozadovan
systém managementu jakosti dle normy CSN EN ISO 9001:2001 a kdy dokladované fizeni

procesu svarovani neni dilezité pro celkovou jakost finalniho vyrobku.

Z vyse uvedeného je zfejmé, Ze organizace, které uplatiiuji systém managementu jakosti
dle normy CSN EN ISO 9001:2001 a pro proces svafovéani se rozhodnou aplikovat poza-
davky normy CSN EN ISO 3834 je spravnou volbou model dle CSN EN ISO 3438 - 2.

Ve Slovackych strojirnach tvoti svafované konstrukce takika 100% vyrobni naplné, proto

bylo nevyhnutelné implementovat normu CSN EN ISO 3834- 2.
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2 SVAROVANI

2.1 Co je svarovani

Svafovani nebo svafeni je proces, ktery slouzi k vytvofeni trvalého, nerozebiratelného spo-
je dvou a vice materiali. Obecnym pozadavkem na proces svarovani je vytvoreni takovych
termodynamickych podminek, pii kterych je umoznén vznik meziatomovych vazeb. Proto-
ze prakticky neni mozné dosdhnout spojeni na urovni meziatomovych vazeb za okolnich
podminek (bézné teplota, tlak), kdy je termodynamicky stav materiala stabilni resp. meta-
stabilni, je nutné tento termodynamicky stav zménit. Proto je pfi svafovani nutné pisobit
bud’ tlakem, teplem nebo obéma faktory najednou. Obecné¢ plati zavislost, ¢im vySsi plisobi
tlak tim méné je potfeba vnést teplo a obracené. Tlakové svafovani je oznacenim svafovani
za pusobeni pfevazné tlaku a tavné pii pusobeni tepla. Svarovat 1ze kovové i nekovové
materidly, materidly podobnych i riznych vlastnosti. Ale pro kazdy typ spoje je vhodna i
jind metoda svarovani. Pfi svafovani dojde vzdy ke zméné fyzikalnich nebo mechanickych

vlastnosti zakladniho materialu (spojovaného) v okoli spoje. [12]

Metoda svafovani obloukem, poprvé zavedena koncem 19. stoleti je nejvyznamnéjsi a nej-
vice pouzivanou technikou. Zdrojem tepla je elektricky oblouk vytvofeny nejcastéji mezi
svafovanym dilem a elektrodou nebo svafovacim dratem. Elektrick4 energie pfeménéna na

teplo vytvati oblouk o teploté az 7000°C.
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2.2 Svarovani tavici se elektrodou v ochranném plynu metodou MIG/MAG.

Svarovani v ochranné atmosféie aktivniho plynu MAG patii vedle svarovani obalenou
elektrodou v celosvétovém meéfitku k nejrozsifenéjsSim metodam pro svarovani nelegova-
nych a nizkolegovanych oceli. Svafovani MIG v inertnim plynu ziskava na dalezitosti vli-
vem rustu objemu konstrukci, staveb, lodi a dopravnich prostfedkli vyrabénych z hliniko-
vych slitin. Hlavnimi divody rozsifeni metody MIG/MAG (Obr. 1. a 2.) jsou: Siroky vybér
ptidavnych materialti a ochrannych plynti, snadna moznost mechanizace a robotizace, vel-
ky sortiment vyrabénych svarovacich zatfizeni a predevsim vyznamné vyhody a charakte-

ristiky uvedené metody svafovani.

Svafovani metodou MIG/MAG je zaloZeno na hotfeni oblouku mezi tavici se elektrodou ve
formé¢ dratu a zédkladnim materidlem v ochranné atmosféie inertniho nebo aktivniho plynu.
Napajeni dratu elektrickym proudem je zajisténo tfecim kontaktem v sti hotaku tak, aby
elektricky zatizen4 délka dratu byla co nejkrats$i. Drat je podavan podavacimi kladkami
umisténymi v podavaci, vlastnim hotédku, nebo kombinaci obou systému z civky o bézné
hmotnosti 15 kg. Proudova hustota je u svafovani MAG nejvyssi ze vSech obloukovych
metod a dosahuje az 600 A.mm-2 a svafovaci proudy se pohybuji od 30 A u svafovani
tenkych plecht dratem o praméru 0,6 — 0,8 mm, az do 800A u vysokovykonnych mechani-
zovanych metod. Charakter pfenosu kovu obloukem zavisi na parametrech svafovéani a
ochranném plynu, pfic¢emz bézny je zkratovy pro tenké plechy a sprchovy pro vétsi tloust-
ky plechd. U vysokych proudii se méni charakter ptenosu kovu obloukem a vlivem elek-
tromagnetickych sil se dosahuje rotujiciho oblouku. Teplota kapek se pii MAG svatfovani
pohybuje v rozmezi 1700 az 2500 °C a teplota tavné lazné se v zavislosti na technologii,
parametrech svarovani, chemickém slozZeni a vlastnostech materialu pohybuje mezi 1600

az 2100 °C.

1
Diky vysokym proudim se svafovaci rychlosti blizi hranici 150 cm.min a rychlost kapek

-1
pfenaSenych obloukem ptresahuje 130 m.s .

Ochranna atmosféra se voli podle druhu svafovaného materialu, ovlivituje vSak také pienos

kapek v oblouku, rozsttik, rozsah chemickych reakci a teplotni poméry v oblouku.
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Obr. 1. Princip svarovani metodou MIG/MAG - schéma

Obr. 2. Princip svarovani metodou MIG/MAG - foto
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3 ZASADY PRO TVORBU DOKUMENTU

3.1 Zakladni pravidla

1. Prezkoumani — zasady, které stanovi potfebnost jednotlivych dokumentt, diraz je kla-
den na G&elnost a potiebu dokumentu/formulate. Cinnost, kterou provadi obyéejné vedouci

useku, vystupem je povéieni pracovnika zpracovanim dokumentu/formulare.

2. Zpracovani — povéteny pracovnik, nebo tym odpovédny za ptipravu dokumen-
tu/formulaie zpracuje text dokumentu podle zasad prijatych v organizaci. Je kladen duraz
na jednotnou formu, oznacovani, zaclenéni do struktury dokumentace a srozumitelnost —

podle kompetenci uzivateld.

3. Ovéfovani — posouzeni obsahu navrhovaného dokumentu/formuléie . Diraz je kladen na
mozné rozpory s jinou dokumentaci, srozumitelnost a fakticky obsah. Obvykle je za ovére-
ni dokumentu odpovédny vedouci useku. Dirazné je vSak doporucovano vyuzit moznosti

ovéiovat fakticky obsah témi pracovniky, ktefi dokument budou pouzivat.

4. Schvalovani — po provedeném ovéteni je nutné tento fakt oznacit autorizaci vedouciho
useku na dokumentu. Ptipousti se i jiné metody autorizace, obzvlast je-li dokumentace

vedena v elektronické podobé.

5. Uvolnéni (distribuce) — pfi uvoliovani dokumentu do procesu jeho uzivani je kladen
diiraz na to, aby byl dokument distribuovan na mista jeho pouZzivani a aby nedoslo k zamg-
né¢ s dokumenty starymi. Uvolnéni dokumentu/formulafe byva vétSinou odpoveédnosti po-

véteného pracovnika.

6. Rozd¢lovani — tato ¢innost byva obvykle uvedena v maticich ¢i rozdélovnikem v doku-

mentu.

7. PouZivani — pii pouzivani dokumentu je potieba dbat na to, aby byl dokument neustale k
dispozici, Citelny a v platném vydani (indexu zmény). U elektronické distribuce dokumen-
tll je potfeba zajistit, aby byl vzdy k dispozici terminal, na kterém by bylo mozné zobrazit
dokument, zamezit tisku dokumentu v elektronické podob€, anebo zajistit ze dokument je
po tisku vhodné€ oznacen, pro piipad pouziti neaktualniho dokumentu. Cilem je zajistit, aby

byly pouZivany pouze platné dokumenty/formulate.

8. Zmeénové fizeni — v piipadé potfeby zmén, zruseni nebo nahrada jinym dokumentem, je

nutné zajistit, aby dokument nesl tuto informaci ve své identifikaci. Jakékoli zmény doku-
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mentu maji byt podchyceny v seznamu zmén, aby se v ptipadé sporii znal predchazejici
stav dokumentu. V piipadé zmén vétsiho rozsahu je mozné uplné nové piepracované vy-

dani dokumentu.

9. Stahovani — pii distribuci dokumentu je nutné dbat na to, aby starSi dokument byl ode-
bran a provedena néhrada platnym dokumentem. Pti distribuci dokumentd v elektronické

podobé je mozné poveérit pracovnika stazenim vSech vytiskll neplatnych dokumenti.

10. Archivovani — potieba a zasady archivace a skartace pisemnosti je ur¢ena Zikonem
499/2004 Sb. o archivnictvi a spisové sluzbé ze dne 30. cervna 2004 a Vyhlaskou
645/2004 Sh. kterou se provadi zakon o archivnictvi a spisové sluzbé ze dne 13. prosince
2004

11. Skartace — kazdy dokument/zaznam musi obsahovat skarta¢ni znak pisemnosti v soula-
du s vySe uvedenymi zakonnymi Gpravami. Tento tidaj mize byt soucasti seznamu doku-

mentace a zaznamu.

3.2 Struktura dokumentace systému Fiizeni jakosti

Obr. 3. Struktura dokumentace systému rizeni jakosti
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II. PRAKTICKA CAST
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4 SLOVACKE STROJIRNY UHERSKY BROD, as.
4.1 Predstaveni spolecnosti

Slovacké strojirny, a.s. jsou jednou z nejvyznamnéjSich pramyslovych spole¢nosti Zlin-
ského kraje s vice nez padesatiletou tradici vyspé€lé strojirenské vyroby. Ve spolecnosti
probéhla v devadesatych letech minulého stoleti zdsadni zména organizacni struktury, kte-
rd smétovala k jejimu zjednoduseni a zvyseni efektivnosti a tim vytvofeni predpokladi k
odstranéni neproduktivnich nakladt. Do nového tisicileti vstoupily Slovacké strojirny jako
moderni firma plné adaptované na konkurenéni prostfedi trzniho hospodéfstvi. Spole¢nost
si vytvofila podminky pro trvaly proces uspory vnitinich nakladi, flexibility vyroby, zajis-

téni pozadované kvality vyrabéné produkce a podstatné zvyseni produktivity prace.

Tato skute¢nost umoznila jiz diive uplatnit nasi produkci na vyspélych trzich pievazné
SRN, Holandsko, Rakousko, gvycarsko, obnovit export hlinikarenskych jefabti na trhy
Egypta a Ruska. Naplnéni vyrobnich kapacit se zajiSténou navratnosti vlozenych financ-

nich prosttedkl dava ptedpoklad stability a perspektivy akciové spole¢nosti do budoucna.

Spravnost procesu vnitini restrukturalizace spole¢nosti ve vSech oblastech jeji ¢innosti byla
potvrzena v Cervnu 1998 ziskanim certifikatu ISO 9001 a jeho obhajenim v roce 2001 a

2006.

Po roce 2000 se rozvoj spolecnosti zaméfil 1 na proniknuti do jinych oblasti podnikani a
tak spolecnost v roce 2000 vstoupila kapitalové do spole¢nosti MEP Postfelmov, a.s., a

manazersky ji fidi.

Vyraznym impulsem pro dalsi rozvoj spolecnost je rok 2006, kdy doslo nejprve ke 100%
ovladnuti akcii spolecnosti NH Zabieh, a.s. s naslednou fiizi v listopadu 2006. Vyrazn¢ se

timto krokem rozsitily vyrobni kapacity spolecnosti a jeji vyrobné-technologické mozZnosti.

V soucasné dobé jsou Slovacké strojirny a.s. moderni technologickou firmou nabizejici
svym obchodnim partneriim rozséhlé technologické moznosti vyroby spolu s kvalifikova-

nymi pracovniky vsech strojirenskych profesi.
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4.2 Historie spole¢nosti

1951 Zahajeni vyroby v podniku vyrobou ocelovych konstrukei a elektrickych mostovych
jetabu typového provedeni do 63 t.

1952 Vyroba stroju a zafizeni pro geologicky prizkum.
1957 Rozsiteni podniku o pobo¢ny zdvod v Moravskych Budé&jovicich.
1958 Pri¢lenéni podniku k vyrobné hospodaiské jednotce UniCovské strojirny.

1960 Rozsifeni sortimentu vyroby postupnym zavadénim produkce specialnich jetabt ur-
¢enych do provozil elektrolyzy hliniku v nékolika modifikacich a technologickych zatizeni

pro chemicky pramysl.
1961 Pti¢lenéni podniku k vyrobné hospodaiské jednotce Kralovopolska strojirna Brno.

1964 Zaclenéni podniku k trustu podnikti Chepos. Zahdjeni vyroby montaznich plosin
(celkem vyrobeno pies 3000 ks) fady MP na podvozcich AVIA, LIAZ, TATRA s maxi-
malni vySkou dosahu 27 m (MPT - 27, PP - 27) a zah4jeni vyroby vstfikovacich listi na
vyrobu klinovych femeni typ 44072, 44668 a vstiikovacich listi na technickou pryz typu
LKV 600, 4520 - 111 (az 115) s celkovou produkci 370 ks

1968 Zahajeni vyroby specialni techniky.

1970 Rozsiteni vyroby atypickych, drapakovych a specialnich jetdbi dle pozadavkid za-

kaznika do nosnosti 150 t.

1989 Dalsi rozsiteni sortimentu o speciadlni elektrické mostové jefaby vyssich nosnosti az
320 t. Ukonceni vyroby specidlni techniky. Postupné zahajena vyroba zametacich voz,
kontejnerti, nlizkovych plosin a doplitkové vyroby presnych ocelovych konstrukci. Rovnéz

dosavadni sortiment montaznich ploSin byl postupné rozsifen
1990 Vznik samostatné akciové spolecnosti se 100% tcasti statu.

1992 Privatizace Slovackych strojiren, a.s., formou kupdénové privatizace na zakladé

schvaleného privatiza¢niho projektu.
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1998 Ziskani certifikatu ISO 9001

2000 Kapitalovy vstup do spolecnosti MEP Postielmov, a. s. a jeji manazerské fizeni

2003 Obhgjeni certifikatu ISO 9001

2006 Akvizice 100% spolecnosti NH Zabieh a.s.

2006 Fuze se spolec¢nosti NH Zabieh, a.s.

2008 Akvizice 100% spolec¢nosti MEP Posttelmov, a.s.; MEP Slévarna a Galvanovna a.s.
2008 Obhajeni certifikatu ISO 9001

2009 Faze s MEP Postfelmov, a.s.; MEP Slévarna, a.s.; MEP Galvanovna, a.s.

2009 SniZeni stavu zaméstnanct z divodu hospodaiské recese

2009 Ziskani certifikatu CSN EN ISO 3834-2:2006

2010 Vyroba pro spolecnost NFM Technologies, upevnéni postaveni na trhu, pfijimani

zaméstnancl vybranych profesi
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4.3 Postupy pro vypracovavani a rizeni dokumenti v SUB

V SUB jsou vytvafeny organizacni smérnice a instrukce. Tyto jsou nastrojem fizeni jakosti
a nositeli informaci a postupti k jejich zabezpeovani. Smérnice a instrukce ve svém obsa-
hu jednoznaéné definuji pozadavky, odpovédnosti, nakladani s dokumentaci a jiné ¢innosti
souvisejici s napliovanim jejich pozadavki. Jednotlivé body jsou chronologicky sefazeny
od prvotnich ¢innosti, coz je napt. obdrzeni poptavky, az po vytvorfeni a archivaci doku-

mentace, kterd mapuje vyrobu a Cini ji prokazatelnou a certifikovatelnou.

Dulezitym kriteriem smérnice, je odpovédnost k danému bodu, ktera se uvadi v matici od-

povédnosti.

Pro usnadnéni orientace a dosazeni ptehlednosti je stanoveno jednotné uspotadani jejich
obsahu:

Ucel

Oblast platnosti

Pojmy, definice, zkratky

Pravomoci a odpovédnosti

Popis

Odkazy a poznamky

Dokumentace

Zmeénova sluzba

© © N o g K~ w D

Rozdélovnik
10.Prilohy

V jednotlivych bodech textu obsahu se uvadi:
Ugel - k jakému G&elu je smérnice vydavana a jakého cile ma byt dosazeno
Oblast platnosti - stanoveni okruhu platnosti (firma, Gtvar, pracovni misto, pracovnici)

Pojmy, definice, zkratky - vyznam pojma a definic pouzivanych v textu SQ nebo 1Q.
Symboly pouzitych zkratek a jejich znéni. Seznam zkratek a funkci organizacnich utvara
V nasi a. s.

Pravomoci a odpovédnosti - stanoveni vykonnych a rozhodovacich pravomoci ptislunych
funkei nebo pracovnikil k zajistovani tématu (ptedmétu) SQ nebo IQ a jejich odpoveédnosti

za plnéni ¢innosti a postup.
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Popis - stru¢ny, ale vystizny a jednozna¢ny popis na sebe navazujicich ¢innosti a jejich
nazvu, které musi byt vykonany, aby bylo dosazeno zamysleného cile. Zakladnim princi-
pem popisu ¢innosti je stanoveni o a jak ma byt vykonano a kdo to ma vykonat. Popis

¢innosti zahrnuje i rozhodovaci a kontrolni kroky.

Dokumenty, které se pii popisovanych ¢innostech pouzivaji nebo z nich vyplynou, se

Vv popisech uvadéji nazvem dokumentu a jeho oznacenim D1, D2, D3 atd.

Popisy jednotlivych ¢innosti se ¢isluji ¢isly v postupné fadé 01, 02, 03 atd.

Cisla se uvadgji na levy okraj pied nazvy, tj. na za¢atek texti popist ¢innosti.

Odkazy a poznamky

- souvisejici podklady (napf. ptirucka a jeji souvisejici kapitoly, souvisejici SQ a IQ apod.)

- literarni odkazy (napf. souvisejici normy CSN, ISO, pravni a bezpe¢nostni piedpisy

apod.)

- poznamky (jen v ptipadé potieby, jsou-li nutné nékteré upiesiujici udaje, vysvétlivky,

odvolavky apod.).
Dokumentace - Stru¢né podminky péce o ptislusnou SQ, jeji archivaci a skartaci

- informace o ptfedlohach dokumenti (dokladt) uvedenych v piislusné SQ, odvolavky na
ptilohy, pfiloZené seznamy, matice dokumentt apod.)

- informace o zaznamech o jakosti vyplyvajici z ptislusné SQ a o jejich ukladani, ochrané
pied poskozenim, skartaci apod.

Zménova sluzba - stanoveni, kdo mize predkladat navrhy na zmény SQ nebo 1Q, kdo je
zmény opravnén provadét apod.

Rozdélovnik - pfifazeni ¢isla vytisku SQ nebo 1Q k pracovni funkci, ktera ji obdrzi. Pro
¢isla vytiskit SQ nebo IQ 1 az 6 je rozd€lovnik stanoven. V rozd€lovniku je uvedeno, které
vytisky podléhaji zménové sluzbé.

Prilohy - ndzvy a Cisla pfiloh. Jednotlivé ptilohy se ¢isluji samostatné jako strany SQ.
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4.4 Registrace SQa lQ v SUB

Cisla SQ a IQ vydava utvar RJ. O vydani ¢&isel a jejich piifazeni k tématu (poZzadavku na

systém jakosti) vede RJ evidenci v rozsahu:

— cislo SQ nebo 1Q

— nazev tématu

— utvar zpracovatele SQ nebo IQ

— jméno zpracovatele

— datum registrace

— zmeéna (revize, nové vydani)

— potradové ¢islo zmény

— datum zmény

— datum skartace neplatnych vytiskd

RJ je centralnim registraénim mistem, kde se soustfed’uji komplexni informace o rozvoji a

zpracovani SQ a IQ. Utvar RJ se uvadi do rozdélovniku kazdé SQ a IQ.

45 Cislovani SQ a IQ v SUB

S0 - 03 - A -1

Potadové ¢islo smérnice zpracované v ramci ¢iselného

znaku (pozadavku na systém jakosti)

A - pro celou a.s.
1 - pro zavod 01
2 - pro zavod 02

3- pro zavod 07

Ciselny znak specifikujici pozadavek na systém jakosti

v CSN ISO 9001 a souvisejici kapitolu piirucky jakosti

Identifikacni znak organizac¢ni smérnice nebo instrukce systému jakosti
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5 SMERNICE SQ-21-A-1

5.1 Titulni list

SQ-21-A-1

Revize ¢.1

ORGANIZACNI SMERNICE

SQ-21-A-1

POZADAVKY NA JAKOST PRI TAVNEM

SVAROVANI KOVOVYCH MATERIALU

Vypracoval Schvalil

Bc. Vitézslav Svestka Ing. Antonin Pelka
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5.2 Udel

Tato SQ smérnice definuje zakladni postupy pfi fizeni procesu svafovani a souvisejicich procesech
pii vyrobé a montazi ocelovych konstrukei v organizaci SUB a.s. Upfestiuje postupy, pravomoci a
odpovédnosti pfi zabezpecovani plnéni pozadavkil na jakost pii procesu svafovani a souvisejicich

procesech v souladu s normou CSN EN ISO 3834-2.

5.3 Platnost

Plati pro vSechny pracovniky, v¢etné externich a sjednanych na dohody, zajist'ujicich vyse

uvedené Cinnosti. Tato smérnice kvality je platna dnem vydani uvedeném na titulnim listu.

54 Pojmy

Konstrukéni specifikace

- pozadavky na vyrobky stanovené zakazniky nebo organizaci zahrnujici pozadavky zakaznika

nebo platného ptedpisu

Kvalifikovana osoba

- osoba, jejiz zpisobilost a znalosti byly ziskany vzdélanim, vycvikem nebo odpovidajici praxi
Konstrukce

- vyrobek, stavebni dil nebo jina svafovana polozka

Vyrobce

- osoba nebo organizace, ktera je odpovédna za svarec¢skou vyrobu

Smluvni subdodavatel

-dodavatel vyrobkt, sluzeb a/nebo Cinnosti ve smluvnim vztahu s vyrobcem

Svarecésky dozor

- pracovnik odpovédny za vyrobni svare¢ské operace a za ¢innosti se svafovanim souvisejici,
jejichz zplsobilost a znalosti jsou prokazany vycvikem, vzdélanim anebo odpovidajicimi

vyrobnimi zkusenostmi v souladu s CSN EN ISO 14731
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Specifikace postupu svarovani ( WPS)

- dokument, ktery je kvalifikovan dle CSN EN ISO15607 kapitola 6. a ktery poskytuje pozadované
proménné postupu svafovani ve vyrob¢ (ptiloha P. I1.)

Protokol o kvalifikaci postupu svarovani ( WPQR )

- protokol, zahrnujici vSechny udaje, které jsou nutné pro kvalifikaci predbézné specifikace postupu

svafovani (ptiloha P. V.)

5.5 Pravomoci a odpovédnosti

Pravomoci a odpovédnosti jsou v této smérnici uvadény v maticich odpovédnosti u jednot-

livych popisii ¢innosti.
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6 POPIS CINNOSTI SPOJENYCH S PRIJIMANIM ZAKAZEK

6.1 Prijeti zakazky

Veskeré poptavky, které ptichazeji od zékaznikii pfimo nebo prostiednictvim pracovnikl
odbornych tutvart, se soustfed’uji u obchodniho feditele. Obdrzi-li poptavku jiny organi-
zaéni Gtvar, je povinen ji zaslat obchodnimu fediteli. Doruéené poptavky OR jsou piidélo-
véany pfislusnym prodejnim referentim. Cislovani doslych poptavek je provadéno chrono-

logicky vzestupnou fadou. Evidence je vedena v "Knize poptavek"

Vyrobce pokud navrhuje sam konstrukci, musi pfezkoumat smluvni pozadavky a jakékoliv
jiné pozadavky se vSemi technickymi podklady a pfipominkami poskytnutymi zadkaznikem

nebo vlastni dokumentaci.

Pokud vyrobce pracuje podle schvalené dokumentace zakaznika, pfezkouma, zda je napl-

nén pozadavek bodu 6.2.

6.2 Prezkoumani pozadavki zakaznika

Prodejni referent pfezkouma smluvni a jiné poZadavky spolu s technickymi podklady po-
skytnutymi zédkaznikem a zaznamend je do dotazniku podminek schvéleni nebo zamitnuti

zakazky (ptiloha P. I.).

Ovéiuje na zaklade zkuSenosti, zda SUB je schopna provést cely rozsah praci, ma dostatek
zdrojii a kapacit k dodrZeni pozadované kvality a terminti. U pfijatych zakazek potvrdi jeji

vyhodnost a splnitelnost.

Pokud nema dostatecné informace k posouzeni zakazky, postoupi dotaznik k vyjadieni
ostatnim utvarim podniku véetné svaiecského dozoru. V oblasti svafovani je nutné posou-
dit, zda jsou k dispozici pozadované technologie svarovani, schvalené kvalifikace postupti
svafovani V potfebném rozsahu zakladnich skupin materiali i vyzadovanych tloustek, do-
statecny pocet kvalifikovaného svareCského personalu, pozadované vybaveni svafoven

véetné pracovnikl kontroly a pfezkouma vyrobkové normy.

Zamitnuté zakazky pteda k posouzeni vedeni firmy.
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6.3 Prezkoumani technickych podkladi

Vyrobce ovéti uplnost a srozumitelnost vyrobnich podkladi podle schvélené konstrukcni
dokumentace, specifikace zakladnich materiald, provéti pozadované vyrobni normy, zda

jsou spravné a platné.

Ov¢éti pozadavky na nedestruktivni zkouSeni svar véetné pristupnosti a proveditelnosti.

Stanovi zachytné body k provedeni meziopera¢nich kontrol.
Zpracuje plan jakosti, véetné piipadného zapojeni nezavislé inspekéni organizace.

Ov¢éti pozadavky tepelného zpracovani po svarovani.

6.4 Matice odpovédnosti prijeti zakazky

Tab. 1. S - spolupracuje, O - odpovida

Cis.
inn. Cinnost Odpovédnost
GR [OR [URV|OR [HT [Na [HK [SD |[RK
01 Pfijmuti poptavky 0] S S
02 Evidence poptavky S o S
03 Analyza poptavky S O S S S S
04 Rozhodnuti o vyrobé S S @)
05 |[Posouz.standartu S o S S S
06 | Obch.-techn.hlediska S S 0 S S
07 Zprac. nabidky S @) S S S S S
08 Evidence a odeslani nab. S S @)
09 [Vydani ZL 0]
10 Vystaveni .smlouvy S 0] S
11 Zména .smlouvy, S S S @)
12 Oznameni zmén zakaznikovi @)
13 Odpovéd’ na zmény S S 0]
14 Dodatky ZL @)
15 Vydani zakazky @)
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6.5 Vyvojovy diagram prijeti zakazky

‘ Ptijmuti zakazky ‘

‘ Evidence zakazky ‘

‘ Analyza zakazky ‘

Rozhodnuti

NE
0 vyrob¢

ANO

Rozhodnuti

— ANO o
0 vyrobé

Posouzeni
NE

< Neuzavieni smlouvy >

NE

standartu

Obchodné technic-
ké hledisko

ANO
|

nabidky

O

j Zpracovani
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‘ Potvrzeni nabidky ‘

‘ Vydéani zakdzkové- ‘

ho listu

‘ Vystaveni smlouvy

1

vého listu

Dodatek zakazko- ‘

Potvrzeni

smlouvy

Zmeéna smlouvy ‘
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7 SMLUVNI SUBDODAVKY

Vyrobce ovéti, zda smluvni dodavatel vyhovuje stanovenym pozadavkim pro vyrobu sub-
dodavek (priloha P. Ill). Zda je schopen dodat pozadované zaznamy o dokumentaci své

prace. Smluvni dodavatel musi vyhovovat odpovidajicim pozadavkim EN ISO 3834.

Pokud vyrobek nebo jeho podskupiny bude subdodavatel svatfovat, musi byt svarecsky

dozor o tom vcas informovan a ptizvan ke schvalovani subdodavatele.

Subdodavatel musi pfedat seznam svaie¢u a kopie jejich platnych opravnéni v rozsahu
pozadované vyroby. Svafe¢sky dozor mize jmenovat svého zastupce u subdodavatele a

stanovit mu rozsah ¢innosti, zodpovédnosti a pravomoci.

Referent kooperaci zajisti potvrzeni o pievzeti kompletni vyrobni dokumentace s pokyny
pro svafovani a pozadavky na jakost svarovych spoji. Dohodne terminy kontrol, poptipadé
zachytné body slouzici ke kontrole jakosti provadénych praci. Potvrdi dodaci terminy a

zpusoby piejimek.

7.1  Matice odpovédnosti smluvnich dodavek

Tab. 2. S - spolupracuje, O - odpovida

Cis.
inn. Cinnost Odpovédnost

GR |OR [URV|OR |HT [Na |HK [SD [RK [VOJ
01 Sestaveni poptavky S S O
02 Evidence poptavky O
03 Evidence nabidky S O
04 | Analyza nabidky S S S S S S S S )
05 Vystaveni smlouvy S O S
06 | Kontrola subdodavatele S S S ) )
07 Predani dokumentace S )
08 Meziopera¢ni kontroly @) O O
09 Finalni pfejimka @) O
10 | Reklamace S o S )
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7.2 Vyvojovy diagram smluvnich dodavek

Sestaveni poptavky

‘ PFijmuti nabidek ‘

‘ Analyza nabidek ‘

NE —

( Nevyuziti )

ANO
|

[ Vystaveni smlouvy ]

<
<«

[KOO]

Kontrola

) NE —
vyhovuje

ANO

( Pfijmuti subdodavek )
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8 SVARECSKY PERSONAL

8.1 Svareci a svarecsti operatori
Vyrobce musi prokazat, ze ma k dispozici dostate¢ny a zpusobily persondl pro provadéni
svarecCské vyroby podle stanovenych pozadavkii.
8.1.1 Svare¢
- kvalifikace ziskana dle CSN EN 287-1 pro svafovani staticky i dynamicky naméhanych
konstrukei a technickych zatizeni.
- rozsah kontroly se provadi na Girovni vizuélni kontroly (VT) dle CSN EN 970, CSN EN
13 018 a dalsich kontrol (zkousek) napt. prozaienim, ultrazvukem, penetracni nebo

magnetickou zkouskou.

8.1.2 Operator

- kvalifikace ziskand ve vyrobni firmé na zaklad¢ ptipravy operatora provadéné svaiec-
skym dozorem vyrobni firmy s kvalifikaci dle CSN EN 14 731 a zkousky pted zkusebnim

organem autorizované zkusebni organizace v souladu s CSN EN 1418.

- vykonava svarfecské prace na plné mechanizovanych, eventudlné automatizovanych sva-
fovacich zafizenich a provadi svarové spoje, které budou provozn€ namahané staticky 1

dynamicky.

- rozsah kontroly jakosti svarli pro provoz se provadi na urovni vizualni kontroly dle

CSN EN 970, CSN EN 13 018, eventualn& dal$ich kontrol.

Novi svareci musi predlozit platné osvédceni svafecskému dozoru, jsou pouceni o svaro-

vani ve firm¢ a zafazeni do seznamu svaiecl. Pokud vzniknou pochybnosti o kvalifikaci

nebo zru¢nosti nove piijimanych svarect, provede se prakticka vstupni zkouska.

VSichni svareci obdrzi od svafovaciho dozoru evidenéni znacku (razidlo), kterym budou po
celou dobu vykonavani praci znacit své svary. A to na zaCatku a konci svarového spoje.

V ptipadé dlouhych svari u jednotlivych napojeni.
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8.2 Pracovnici svare¢ského dozoru

Vyrobce musi prokazat, ze ma k dispozici zpusobily personal pro posuzovani dokumentace
a vytvareni podminek V oblasti svafovani, ktery zajisti dokumentovatelnou a piehlednou

vyrobu odpovidajici pozadavkim CSN EN ISO 14 731.

Tyto osoby maji zodpovédnost za jakost svarecskych praci. Musi disponovat i dostatecnou
pravomoci, umoziujici jim zajistit nezbytna opatteni, vedouci ke zdarnému provadéni jim
sveéfenych ukolt. Ukoly a odpovédnost téchto osob musi byt jasné stanovena nejvyssSim

vedenim spolecnosti.

Pracovnici svafe¢ského dozoru ovéiuji vykresovou dokumentaci pro svarovani, navrhuji
zmény nebo upfesiiuji pouzité technologie svafovani dle svych zkusSenosti a moznosti vy-

robce.

Zpracovavaji pozadavky na novou kvalifikaci postupu svafovani — WPS (ptiloha P. II.)
nutnych pro zadanou vyrobu. Zajist'uji jeji schvaleni dokumentem — WPQR (pftiloha P.V.).
Obnovuji WPQR kterym koncéi platnost a jsou dulezité pro naslednou vyrobu. Svarecsky

dozor je povinen sestavit seznam svarecl a operatorli a udrZzovat ho v aktudlnim stavu.

Vytvéii seznamy svarect pro jednotlivé zakazky, kontroluji platnosti svarec¢skych oprav-
néni, poptipad€ zajist'uji jejich obnovovani. Navrhuji dalsi vzdélavani pro svarece a opera-
tory. Kontroluji nové ptichozi svarece a jejich opravnéni. V pfipad€ pochybnosti o kvalité

nov¢ prichozich svare¢t provedou s nimi test (piiloha P. IV).

Povoluji, tidi, kontroluji ¢innosti spojené se svafovanim v matetskeé, ale 1 kooperujicich

firmach.
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8.3 Matice odpovédnosti svarovaciho personalu

Tab. 3. S - spolupracuje, O - odpovida

Cis.
Cinn. Cinnost Odpovédnost
GR [URV VR |HK [SD |VD [VOJ
01 Platnost opravnéni ) S
02 Kvalifikace postupt S ) S
03 Vydavani razidel )
04 Uréovani pravomoci S S S )
05 Kontrola vykresové do- S )
kumentace
06 Schvalovani  vykresové S 0]
dokumentace
07 Voytvéfeni seznami svare- 0]
il
08 |WPS 0]
09 |[WPQR 0]
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8.4 Vyvojovy diagram svare¢ského personalu

Svéatecsky personal

Pracovnici dozoru Svareci a operatoii

ANO

NE NE

_I Doskoleni ‘ ‘ Doskoleni F

[ Prace na zakazce ]
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8.5 Organizaéni schéma svaie¢ského personalu

GENERALN{
REDITEL
VYROBNI USEK RiZEN{
REDITEL JAKOSTI
SVARECSKY SVARECSKY DILENSKY PRACOVNIK
INZENYR TECHNOLOG KONTROLOR PRO
NDT KONTROLU
SVARECI A SVARECSTI SVARECSKA
OPERATORI SKOLA
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9 PERSONAL PRO KONTROLU A ZKOUSENI

Vyrobce musi prokazat, Ze ma k dispozici zptsobily personal pro planovani, provadéni a
dohled nad kontrolou svarecské vyroby podle stanovenych pozadavki. Zkouseni musi pro-
vadét nebo kontrolovat kompetentni pracovnici, ktefi jsou kvalifikovani a certifikovani

v souladu s EN 473 nebo podle systému dohodnutého smluvnimi stranami.

9.1 Kontrola a zkouSeni

Pro zajisténi shody s pozadavky vyroby, musi byt do procesu vyroby zavedeny vhodné
kontroly a zkousky. Mista a Cetnost zkouSek musi byt stanoveny pied zah4jenim vyroby.
Pracovnik RJ provadi mezioperaéni kontroly a zkousky v rozsahu a zptsobem, stanove-
nym pfislusnou specifikaci, zejména technologickym postupem, planem kontrol a zkousek

a pod.

9.2 Kontrola a zkouSky pred svarovanim

Pfed zah4jenim svatfovani se musi zkontrolovat vhodnost a platnost osvéd¢eni svafovaciho
personalu. Vhodnost specifikace postupu svafovani. Oznaceni zdkladniho a ptidavného
materidlu. Pfiprava svarového spoje, sestehovani. Vhodnost pracovnich podminek ke sva-

fovani, v€etné okolniho prostiedi. Nastaveni parametrii na svafovacim zdroji.

9.3 Kontrola a zkousky béhem svarovani

Svafovani se provadi dle vykresové dokumentace, pokynt svafe¢ského dozoru a specifika-
ce postupu svafovani WPS. Béhem svatovani se musi ve vhodnych intervalech monitoro-
vat nastaveni parametrli na svafovacim zdroji (proud, napéti, rychlost podavani dratu).
Teplota piedehievil a interpasi. Cisténi, velikost a tvar svarovych housenek. Piipadné de-

formace.
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9.4 Kontrola a zkousky po svarovani

Po svarovani se kontroluje shoda s odpovidajici vykresovou dokumentaci dle pozadavku

V ni uvedenych.

Zkousky mizou byt vizudlni, nedestruktivni (prozafovanim, ultrazvukem, magnetické,

kapilarni) nebo destruktivni.

V ptipadé vyhovujiciho vysledku kontrol a zkousek pracovnik RJ potvrdi provedeni kont-

rol a zkousek v technologickém postupu.

Neshodné vyrobky pracovnik RJ oznaci samolepicim $titkem ¢ervené barvy nebo visackou
s napisem "ZADRZENO". Soucasné zajisti jejich zadrZeni. Podrobny postup Fizeni ne-

shodnych vyrobki je stanoven v SQ-13-A-1 (Rizeni neshod).

9.5 Matice odpovédnosti kontroly a zkouSeni

Tab. 4. S - spolupracuje, O - odpovida

Cis.
Cinn. Cinnost Odpovédnost
T VR [SD |VD |VOIJ

01 Zajisténi kvalifikaci S S 0]

02 Planovani certifikaci S S O

03 UrCovani mist a cetnost | S O S
zkousek

04 Kontrola pfed svafovanim O S S

05 Kontrola béhem svarovani O S S

06 Kontrola po svarovani O S S

07 Zadrzeni neshodnych S S 0]
vyrobkl
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9.6 Vyvojovy diagram kontroly a zkouSeni

Kontrola pred
svarovanim

»
»

‘ Oprava |‘ NE Vyhovuje

ANO
|

[ Prace na zakazce ]

Kontrola v pribéhu sva-
fovani

»
)

‘ Oprava F NE Vyhovuje

ANO
l

[ Prace na zakézce ]

I
‘ Kontrola po svafovani ‘

»|
»

‘ Oprava F NE

ANO
I

Piedani na dalsi ope-

raci
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10 NESHODA A OPATRENI K NAPRAVE

Pracovnik, ktery zjisti v okruhu své ptisobnosti jakoukoliv neshodu, je povinen postupovat
nasledovné. Jsou-li doklady k feSeni neshody dostupné pracovnikovi, ktery neshodu zjistil,
shromazdi je, pfipadné zajisti jejich kopie, informuje neprodlené¢ svého vedouciho. Zaro-
venl pfedlozi 1 pfipadné dokumenty nebo skutecnosti potfebné pro posouzeni. Vedouci
posoudi, zda se jedna skutecné o neshodu, neni-li tomu tak, informuje stru¢né pracovnika,
ktery neshodu hlasil o skute¢nostech, které ho k tomuto rozhodnuti vedly. Jde-li 0 neshodu,

zahdji dalsi fizeni.

10.1 Reseni neshod vlastniho ttvaru.

Spada-li pfedmét neshody do jeho utvaru, pracovnik ORJ patiici k danému vyrobnimu

utvaru vystavi list ichylek minimalné€ ve dvou vyhotovenich, z nichz jedno zaklada.

Pro teSeni problému stanovi vedouci feSitele, v pfipadé potieby tymového feSeni, stanovi
slozeni pracovni skupiny a jednoho pracovnika povéii vedenim. Stanovi také predpoklada-

ny termin feseni. Jméno fesitele a pfedpokladany termin feseni zapiSe do listu uchylek.

Regitel problému, piipadné pracovni skupina fesi bezodkladné danou neshodu s cilem ma-
ximalné zamezit dal§imu pokra¢ovani neshody. Pfi zjiSténi zdvaznych skutecnosti, které
nesnesou odkladu, informuje feSitel neprodlené svého nadiizeného. O kone¢ném feSeni
informuje pracovnik svého nadfizené¢ho pisemnou zpravou. Vedouci utvaru posoudi, zda
feSeni odpovidd poZadavkiim. Je-li neshoda vyfeSena, zazna¢i termin vyfeSeni do listu

uchylek a potvrdi svym podpisem. Doklady vyfesené neshody zaloZi a ptislusn€ uschova.

V ptipadé, kdy feSeni neodpovida pozadavkiim, posoudi vedouci, zda list uchylek vrati

reSiteli k pfepracovani nebo poda iniciacni dokument pro opatieni k naprave.
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10.2 Re$eni neshody postoupené jinym ttvarem

Vedouci prevezme list tchylek a neprodlené zahaji jednani k zjisténi divodii neshody.
Pokud souhlasi s predmétem neshody, pro feSeni plati stejné zasady jako u bodu 10.1.
Pokud vedouci nékterého z Gtvarii nesouhlasi s pfedmétem neshody, postoupi véc svému

nadiizenému k dal$imu feSeni.

10.3 Matice odpovédnosti FeSeni neshody

Tab. 5. S - spolupracuje, O - odpovida

Cis.
Cinn. Cinnost Odpovédnost
Ko |VD |HT |T HK |SD |VOJ

01 Zjisténi neshody @) S S
02 Vystaveni listu Gchylek @)
03 Néavrh opravy S S S S S S
04 Odsouhlaseni navrhu S S S S S
05 Oprava neshody S 0] S
06 Kontrola opravy 0] S
07 Zalozeni listu uchylek O
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10.4 Vyvojovy diagram reSeni neshody

‘ Neshoda ‘

‘ Re$eni pfedmétu ‘

neshody

‘ Stanoveni resitele ‘

Jedna se o

neshodu

‘ Oprava r ANO

»
»

NE

Pokra¢ovani ve

vyrobé
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11 VYROBNI A ZKUSEBNI ZARIZENI

11.1 Popis zarizeni

Vyrobce vypracuje soupis zafizeni strojii a nastroji pro déleni materidlu, pfipravu svaro-
vych ploch, pro predehiev materialu, pro kontrolu teplot ptedehfevi, pro tepelné zpracova-
ni. Dale soupis jefabli a manipulacnich zafizeni pouzivanych ve vyrob¢. Zatizeni na Cisténi
povrchu napf. tryskaci stroje. Zatizeni pro destruktivni a nedestruktivni zkouSeni, méfici
zatizeni pro kontrolu tvaru a rozmérovych toleranci. Tento soupis musi byt doplnén o nej-
vetsi nosnosti zdvihacich zatizeni, maximalni rozmeéry, se kterymi je mozné manipulovat,

rozmé&ry a maximalni teploty Zihacich peci.

11.2 Udriba zakizeni

Vyrobce prokaze, ze ma dokumentované plany udrzby vyrobnich zatizeni. Témi prokazuje
stav jednotlivych zafizeni a jejich pravidelnou kontrolu — protokol o kontrole stroji a zafi-

zeni.

11.3 Kalibrace a validace méricich, kontrolnich a zkuSebnich zarizeni

VSechna zafizeni pouzivana k vyrobé svarovych spojl, k jejich kontrole a naslednym ope-
racim po svarovani, musi byt vhodnym zplisobem kontrolovana a kalibrovana nebo valido-

vana ve stanovenych ¢asovych intervalech.

Cetnost kalibrace, verifikace nebo validace pokud je pozadovana, musi byt v souladu s
navodem na obsluhu a normou CSN EN ISO 17662.

Pokud neni stanoveno jinak, jednou ro¢né kalibrovat a validovat:

- ampérmetry na stfedni hodnotu usmérnéného proudu

- voltmetry na stfedni hodnotu usmérnéného napéti

- méfice tlaku

- méfice pritoku plynu

- rychlost podavani dratu
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- rychlost posuvil u automatizovanych vyrobnich prostredkt

Meérky pro kontrolu velikosti svart miizou byt u svarect informativni, tedy nepodléhaji

kalibracim. Kontrola a svarecsky dozor musi mit mérky velikosti svaru kalibrované.

Pii kontrole a kalibraci se postupuje dle instrukce 1Q-11-A-1 (Rizeni kontrolniho a zku-

Sebniho zatizeni).

11.4 Matice odpovédnosti kontroly zarizeni

Tab. 6. S - spolupracuje, O - odpovida

Cis.

. Cinnost Odpovédnost

OR |K SD | VO]

01 Vypracovani soupisu | O S
zafizeni

02 Aktualizace soupisu zafi- | O
zeni

03 Kontrola zafizeni S S (0]
04 Kalibrace S 0]
05 Urceni Cetnosti kalibraci S S (0]
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11.5 Vyvojovy diagram kontroly zarizeni

Kontrola zafizeni

Kalibrace vali- NE Vyhovuje

dace

ANO
|

Uvolnéni do vyroby

Stanoveni ¢etnosti

kontroly

NE

ANO

Uvolnéni do vyroby
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12 PLAN VYROBY

TPV vypracuje odpovidajici plan vyroby, specifikaci postupti, kterym musi byt konstrukce
vyrobena. Zanese pozadavky do technologické dokumentace. Identifikuje jednotlivé proce-
sy pozadované k vyrob¢. Stanovy poradi, ve kterém musi byt procesy provedeny. Provede

opatfeni k zajisténi piipadnych vyrobnich zkousek.

12.1 Specifikace postupii svarovani

Po zpracovéani vyrobni dokumentace strojnimi technology, doplni svafovaci technolog na-
lezité postupy svarovacich procest. Pokud je pozadovana pisemné stanoveni postupu sva-
fovani WPS, musi doplnit vS§echny podstatné udaje a zajistit, aby se stal nedilnou soucasti

vyrobniho postupu. Navrhne kvalifikovany personal. Navrhne ptidavné materialy.

12.2 Kvalifikace postupt svarovani

Postupy svarovani musi byt pfed zahdjenim vyroby kvalifikovany. Zpisob kvalifikace mu-
si odpovidat vyrobkovym normam nebo ustanovenim o specifikaci. Obsah postupli svaro-
vani musi odpovidat EN ISO 15614-1.

12.3 Matice odpovédnosti tvorby planu vyroby

Tab. 7. S - spolupracuje, O - odpovida

Cis.
Cinn. Cinnost Odpoveédnost
HT [T SD
01 Vypracovani planu vyroby S S
02 | Zaneseni pozadavki do tech-|S o |S
nické dokumentace

03 Doplnéni WPS 0]

04 Specifikace postupt S S 0]

05 Kvalifikace postupti 0]

06 Navrh ptidavnych materiala S S 0]
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12.4 Vyvojovy diagram tvorby planu vyroby

Vypracovani planu vyro-
by

Zaneseni pozadavkl

do dokumentace

Kvalifikace postuptl

A 4

Doplnéni WPS NE Vyhovuje

ANO

Navrh pfidavnych mate-
riall

‘ Uvolnéni pro URV ‘
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13 MATERIAL

Ptidavné materialy pro svafovani musi mit atest dle pozadavku zdkaznika. Pokud zédkaznik
neupiesiuje jakost pfidavného materidlu, musi byt atest min. 2.2. Déale musi mit certifikaci
zkusebni organizace dle pozadavku vyrobkové normy nebo zakaznika napt. TUV, LRS,
DB a znackou shody CE. Zakladni materialy musi odpovidat pozadovanym jakostem a

musi byt oznaceny potiebnymi atesty.

13.1 Skladovani pridavnych materiala

Vedouci skladu je povinen zajistit pfevzeti materialu co do mnozstvi a sortimentu dle do-
daciho listu a pfipravit pro zajisténi vstupni kontroly pracovnikem ORJ. Kontroluje nepo-
rusenost obaltl, platnost doby trvanlivosti. Déle kontroluje, jestli se zbozi shoduje s infor-
macemi na dodacim listu. O vysledcich pfejimky informuje referenta ndkupu, ktery vystavi
pfijemku materidlu k potizeni dat do informacniho systému podniku. Vedouci skladu je
povinen zajistit nevydani materidlu ze skladu bez potizeni vstupnich dat do informac¢niho
systému podniku a odsouhlaseni kvalitni dodavky pracovnikem vstupni ORJ (vyjimku po-

voluje vedouci ndkupu a logistiky).

13.2 Skladovani zakladnich materiala

Po prevzeti materialu vstupni kontrolou ORJ a vyjadfeni shody s dodacim listem je materi-
al ukladan ve skladu na urcené prostory podle druhli a jakosti materidlu. Pfi neshodé
s dodacim listem je materidl oznacen Cervenou barvou a ponechidn na misté uréeném
Kk pfijmu materialu a dale vyfizovana jeho reklamace. Popisovani materialu rozmérem a
jakosti, pfipadné priloZeni Stitk(i s rozmérem a jakosti provadi ur€eni pracovnici skladu.
Jejich povinnosti je pravidelné ukladdat vSechen hutni a metalurgicky material na urcené
plochy, ptipadné do regala ve skladu tak, aby v jednom tloZném misté nebylo uloZeno vice

navzajem zameénitelnych materidlt (rtiznych jakosti - stejnych rozmért).

Vychystavani materialu se provadi podle kopie fezacich plani délirny. Po nadéleni urcené-
ho mnoZstvi je povinnosti pracovnikil skladu, zbytky materidlu uloZit na patfi¢né misto ve
skladu hutniho materidlu s provedenim fadného oznaeni zbytkli materidlu rozmérem a

jakosti.
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13.3 Povinnosti vedouciho skladu

Vedouci skladu je povinen vystavit piijemku materidlu do druhého dne po dovezeni zbozi,
obdrzeni dodaciho listu a po kontrole a zajisténi vstupni kontroly pracovnikem ORJ.
Zaroved je povinen zajistit pfedani vstupni kontrolou ORJ odsouhlasené pifjemky referen-
tu ndkupu k potizeni dat do informacniho systému podniku.

Déle je povinen zajistit nevydani materialu ze skladu bez potizeni vstupnich dat do infor-
macniho systému podniku a odsouhlaseni kvalitni dodavky pracovnikem vstupni ORJ. Ve
vyjimecnych piipadech povoluje vydani vedouci ndkupu a logistiky. Neprodlené informo-
vat o vyvozu materidlu k déleni sménového mistra délirny.

Zavést sledovani pohybu materialu po délirné, vcetné spotteby, provadét kontrolu sprav-
nosti déleni pozadovaného druhu a jakosti, véetné pravidelné a namétkové kontroly délici-
ho plénu a porovnani s vydejkou. V ptipad¢€ zjisténi nesrovnalosti mezi materidlem poza-
dovanym a materialem skute¢né délenym, okamzité zastavit praci a ihned informovat ve-
douciho délirny a referenta ndkupu. Bezpodmine¢né zajistovat dodrzovani popisovani zby-

1¢ho materidlu vzniklého po déleni, rozmérem a jakosti materialu.

Jednou ro¢né provést V terminu celozdvodni dovolené kontrolni inventarizaci u polozek s

velkym pohybem stavu zasob.

13.4 Povinnosti pracovnikii skladu a délirny

Pted vlastnim délenim provadét kontrolu jakosti pfedepsaného materialu délicim planem a
materidlem skute¢né délenym. Pfi nesrovnalosti informovat vedouciho skladu, sménového
mistra a pracovnika ORJ. Material stejného druhu a jakosti, ktery zfistal po déleni, ukladat
ve skladu hutniho materialu a metalurgie stale na stejné k tomu urcené misto. Oznacovat
zbytky po déleni materidlu popisem srozmérem a jakosti materialu, pfipadné Stitkem
S rozmérem a jakosti.

Material dovezeny pro externi KOO uskladiiovat v K tomuto Gcelu vytvofeném prostoru
oddélené od materidlu vlastniho a fadné€ ho oznacit.

Zabezpecit, aby pii déleni materialu bylo pfednostné vyuzivano tzv. zbytkového materialu.
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13.5 Matice odpovédnosti pro nakladani s materialem

Tab. 8. S - spolupracuje, O - odpovida

Cis.
¢inn. - .
Cinnost Odpoveédnost

S VS |DK (VO]

01 Skladovani  ptfidavného | O O

materialu
02 Skladovani zéakladniho | O (0]
materialu
03 Kontrola atestt (0] S

04 Identifikace materialu (0] (0]

05 Sledovani pohybu materi- | S @)
alu

06 Kontrola pied délenim 0] O

07 Identifikovatelnost nadé-| O (0]
lenych polozek
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13.6 Vyvojovy diagram pro nakladani s materialem

Pfevzeti materialu

Informovani
referenta NE —
VyfteSeni ne-
) ANO
srovnalosti
UlozZeni do skladu
‘ Déleni materialu ‘
Vystaveni listu uchy-
ystave uchy Kontrola atestu
lek
Zadrzeni
| NE
ANO

Uvolnéni pro vyrobu
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14 TEPELNE ZPRACOVANI PO SVAROVANI

Vyrobce odpovida za specifikaci a provedeni jakéhokoliv tepelného zpracovani po svaro-
vani. Postup tepelného zpracovani musi odpovidat zakladnimu materidlu 1 svarovému spo-
ji. Je povinen fidit se materidlovymi listy a v nich uvedenymi teplotami a Casy pro tepelné
zpracovani. Musi byt provadéno dle pfedpisu daného postupu v souladu s technickymi
normami. Musi vzit v tvahu ucinky ovliviiujici vlastnosti zédkladniho materialu, tepelné

ovlivnéné oblasti i svarového spoje.

Vystavi protokol, kde jsou popsany podminky zpracovani, zatizeni ve kterém byla operace
provedena a z priub&hu postupu tepelného zpracovani vyhotovi zaznam, ktery prokaze do-

drZeni stanovenych podminek (piiloha P.VI.).

14.1 Matice odpovédnosti tepelného zpracovani

Tab. 9. S - spolupracuje, O - odpovida

Cis.
Cinn. Cinnost Odpoveédnost
T HT |VP [SD
01 Navrh tepelného zpraco-|S S O S
vani
02 Kontrola uloZeni v peci 0]
03 Kontrola pribéhu zihani O
04 Vystaveni protokolu O
05 Vystaveni diagramu O
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14.2 Vyvojovy diagram tepelného zpracovani

Navrh tepelného zpraco-
vani

Vytvoreni programu pro
Zihani

»
»

Kontrola ulozeni

Nové ulozeni )
vsazky

NE

ANO
|

Zahajeni procesu zihani

Kontrola prabehu

zihani

Ukonceni procesu

Vystaveni protokolu
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15 IDENTIFIKACE ASLEDOVATELNOST

Béhem celého vyrobniho procesu musi byt zachovana identifikovatelnost a sledovanost.

Identifikovatelnost a sledovanost fe§i v SUB podrobné smérnice SQ-8-A-1 (ldentifikova-

telnost a zpétnd sledovanost vyrobk).

15.1 Obsah identifika¢nich postupi

Identifikace a sledovanost svafovacich postupti musi zahrnovat:
- identifikaci vyrobnich plana

- identifikaci zdkladnich materialt privodnimi listy

- identifikaci pfidavnych materialt

- identifikaci svarect nebo operatora

- identifikaci nedestruktivniho zkouSeni a personalu

- identifikaci destruktivniho zkouseni a personalu

15.2 Obsah zaznamii 0 jakosti
Zaznamy o jakosti musi obsahovat:
- zaznam o prezkoumani pozadavku a technickych podkladi
- dokumenty kontroly zakladnich materialti — dle EN 10204
- dokumenty kontroly pfidavnych materialt — dle EN 10204
- specifikace postupu svarfovani WPS
- protokoly o kvalifikaci postupti svafovani WPQR - kopie
- seznam svarecl nebo operatort, kteti se podileli na vyrobé
- osvédceni o zkouskach svarect nebo operatorti — kopie svarecskych prikazu
- vyrobni plan

- osvédcCeni personalu nedestruktivniho zkouseni — kopie certifikati
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- postupy a zprava z nedestruktivniho zkouseni

- postupy a zprava o provedeni vizualni kontroly svarti
- specifikace a zdznamy tepelného zpracovani

- zaznamy o neshodach a opravach — list ichylek

Pokud neni stanoveno jinak, musi byt zaznamy o jakosti uchovany po dobu minimalné péti

let.

15.3 Matice odpovédnosti identifikovatelnosti a sledovanosti

Tab. 10. S - spolupracuje, O - odpovida

Cis.
. Cinnost Odpovédnost
MD [DK |[URV|T HT |K HK |SD [VS |S
01 Identifikace ~ vyrobnich @) S S S
plant
02 Identifikace  pravodnich 0] S S S
listh
03 Identifikace zakladnich a (0] (0]
pridavnych materiald
04 Identifikace umisténi S 0] S
svaru na konstrukci
05 Identifikace svareCd u|S (0] S
jednotlivych svard
06 Identifikace mist nede- (0] S S
struktivniho zkouseni
07 Identifikace mist destruk- (0] S S
tivniho zkouSeni
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16 PRINOSY PRO FIRMU PO IMPLEMENTACI NORMY CSN EN
1SO 3834-2:2006

Do roku 2008 se vyvijela situace v obchodnich aktivitach nasi spole¢nosti velmi pfiznive.
Dochazi Kk narastu dodavek a obratu jak stavajicim obchodnim partnertim, tak i obchodnim
partneriim novym. Celkové trzby za vyrobky, zbozi a sluzby dosahly za cely rok 2008
hodnoty 1 796,9 mil K¢.

V roce 2008 bylo dosazeno nejvétsiho obratu v historii firmy.

Vysledky naplnéni obchodniho planu v roce 2008 byly zbrzdény celosvétovym zbrzdénim
ekonomiky, coz se projevilo zejména ve IV. ¢tvrtleti, kdy dosSlo k posuniim sjednanych
termint pro n¢které zakazniky do roku 2009. Zasadnim problémem, ktery se musel ve dru-
hém pololeti roku 2008 fesit, byla projevujici se zna¢na nejistota dalsiho vyvoje hospodai-
stvi u naSich hlavnich obchodnich partnerii. Ve IV. ¢tvrtleti 2008 byla pfijata fada opatieni
tykajici se jednak nasi podpory obchodnim partnerim v jejich snaze o ptekonani hospodai-
skych potizi a jednak byl nastartovdn razantni program snizovani ndkladd spolecnosti.
Vzhledem k vnéjsi ekonomické situaci musel byt pifepracovan obchodni plan roku 2009 na
urovei trzeb 1.100 mil K¢ a na jeho zaklad¢ byly upraveny kapacity vyroby a souvisejicich
obsluznych ¢innosti. Vysledky téchto opatieni se naplno projevily v roce 20009.

V roce 2009, zvlasté v I. ¢tvrtleti dochazi k razantnimu poklesu objednavek a oddalovani
termint, nebo stornovani zakéazek, které byly jiz zaddny do vyroby. Toto mé za nasledek
nedostatek prace pro vyrobni délniky a nastava jejich postupné propousténi.

Ve IV. ¢tvrtleti 2009 a zacatkem roku 2010 dochdzi diky dohoddm s novymi obchodnimi
partnery a zmén¢ sortimentu vyroby k opétovnému zvyseni vyroby.

Dle grafii (Obr. 4.) a (Obr. 5.) je vidét jak se zménil sortiment vyroby z roku 2009 na 2010.
Do poptedi se dostavaji projekty, které¢ jsou podporovany vladami jednotlivych statt, pro
které je zafizeni vyrabéno. Dle pifedpokladu vedeni SUB. Tyto projekty jsou méné nachyl-
né na vykyvy trhu. Jsou pldnované mnoho let doptedu, davaji zaméstnanost spousté lidi,
proto je vlady jednotlivych zemi podporuji.

Nejveétsi navySeni objemu vyroby a to z 0 na 29% zaznamenala vyroba pro firmu NFM
Technologies. Podminkou zadani vyroby nasi akciové spolec¢nosti od firmy NFM byla cer-

tifikace podle normy CSN EN ISO 3834, pro kterou jsem vytvofil smémici.
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16.1 Skladba sortimentu vyroby 2009-2010

Rok 2009

M drtice stavebniho odpadu

M jeraby, prislusenstvi, ND

B komponenty po silnicni techniku

W komponenty pro jefahové
systemy

® komponenty pro lodni motory

B komponenty pro mobilni jefaby

m komponenty pro prim.stroje a
zafizeni

m komponenty pro vysokozdvizné
voziky a plosiny
lodnijefaby

m ostatni strojirenska vyroba

1 zafizeni pro hutni a sléevarensky
pramysl

Obr. 4. Skladba sortimentu vyroby 2009

Rok 2010

W drtice stavebniho odpadu
M jefaby, prislusenstvi, ND
B komponenty po silnicni techniku

W komponenty pro jefahové
systéemy
® komponenty pro lodni motory

B komponenty pro mobilni jefaby

B komponenty pro prim.stroje a
zafizeni

W komponenty pro vysokozdvizné
voziky a plosiny

W lodni jeraby

W ostatni strojirenska vyroba
M zafizeni pro hutni a sléevarensky

pramysl
I zafizeni pro vrtani tunell

Obr. 5. Skladba sortimentu vyroby 2010
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16.2 Ekonomické zhodnoceni

Pro ekonomické zhodnoceni slouzi néasledujici tabulky a grafy, které popisuji stav odpra-
covanych normohodin a odvadéni zbozi v nakladovych cenach. Dle téchto tidaji se da vy-
hodnotit, jak prosp&$na a nutna certifikace podle normy CSN NE ISO 3834 pro firmu byla
(Obr. 6.).

16.2.1 Vliv implementace na obrat firmy

90000000 K¢

80000000 K¢

Ziskani certifikatu normy

70000000 K¢ \\\

60000000 K¢ \—'—\ ESNENTSO 3834

50000000 Ké \ /\/
40000000 K¢ 4 ZA

30000000 Ké \-..,/ \ /J

20000000 K¢

10000000 K¢

OK(‘: T T T T T T T T T T T T T T T T

O S L P P P O DD O WO WO WO WO
P PP PP PP PPN
R A R PRSI ARSI A MO

Obr. 6. Zvyseni produktivity po implementaci.
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16.2.2 Odvadéni zbozi v nakladovych cenach 2004 - 2010

Tab. 11. Odvadeni zbozi v nakladovych cenach za rok 2004-2010

Rok Odvadéni v K¢ Pramér za mésic v K¢
2004 609 523 255 50 793 604
2005 832 659222 69 388 268
2006 914 872 158 76 239 346
2007 1172 457 246 94704 770
2008 1254 534 951 104 544 579
2009 1078 226 693 89 852 224
2010-01/04 156 306 536 39 076 634
® Odvadeéniv K¢ za 2004-2010
1400 000000
1200 000 000 |
1000 000000 l
800000000 + L
600000000
400000000
200000000
0 A
2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010

Obr. 7. Graf vyvoje odvadeni zbozi v nakladovych cenach za rok 2004-2010
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16.2.3 Odvadéni zbozi v nakladovych cenach 2009 — 2010 po mésicich

Tab. 12. Tabulka mésicniho odvadeéni v K¢ za rok 2009-2010

mésic 2009 2010
01 77 003 125 32 818 996
02 50949 548 33626 721
03 52 486 652 47 657 458
04 44 360 000 42 203 361
05 42 963 245 Vyhled 54 000 000
06 35239478
07 31460953
08 28 545 565
09 45 889 554
10 39404 433
11 29991 448
12 29476 363

Mésicni odvadéni 2008

Mésicni odvadéni 2009

Mésicni odvadéni 2010

9 10 11 12

-

Obr. 8. Graf vyvoje odvadeni za rok 2008-2010 po mesicich.
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16.2.4 Odpracované normohodiny

Tab. 13. Odpracované normohodiny 2004 - 2010

rok Odpracované normohodiny Primér na mésic
2004 1059 812 88 317
2005 1274325 106 193
2006 1418 560 118 213
2007 1584 852 132 071
2008 1 640 005 136 667
2009 1276 258 106 354
01-04/2010 414 962 103 740
Odpracované normohodiny 2004-2010
1800000 +
1600000 - l
1400000 - l
1200000 -
1000000 -
800000 -
600000 -
400000 -
200000 - A
0] T T T T T
,190"‘ @0"’ ,190‘° ’196\ q’g‘b @Q"’ w@?
0'\'9

Obr. 9. Odpracované normohodiny za rok 2004 az 2010
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ZAVER

Ukolem této diplomové prace bylo vytvofit navod pro tvorbu smémice, podle které se bude
fidit ve firmé Slovacké strojirny a.s. prub&h svafovacich praci a ktera poslouZi pro certifi-
kaci podle normy CSN EN ISO 3834 — 2:2006 — Systémy managementu jakosti ve svaio-
véani. Ukol byl splnén. Smémice dostala nazev SQ-21-A-1 a poslouZila jako ptedloha pro
certifikaci. Certifikace prob¢hla tspésné a je dolozena certifikatem (ptiloha P VII.)

Z vysledkt ekonomického hodnoceni vyplyva, ze nejvyssi vedeni zvolilo spravny postup,
pfi pfekonavani problému spojenych s hospodarskou recesi. Diky témto skute¢nostem se
podarilo zastavit ubytek prace, S tim spojené propousténi zaméstnanct, snizovani obratu a
zisku.

D4 se fici, ze implementace normy CSN EN ISO 3834 nastartovala firmu SUB k opétovné
prosperité a firma za¢ne vytvafet zase pracovni mista pro zaméstnance z regionu, ale i
vzdalenéjsich mist.

Z pozice vedouciho provozu v SUB vim, Ze ke splnéni nasmlouvanych zakézek, které fir-
ma ziskala diky implementaci CSN EN ISO 3834, bude zapotiebi piijmout cca. 60 svaredi,

kteti musi spliiovat podminky smérnice SQ-21-A-1, jiz jsem spoluautorem.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK

Oza Obchodni zastupce
Ore Obchodni referent
OR Obchodni feditel
GR Generalni feditel

VR Vyrobni feditel

K Konstruktér

HK Hlavni konstruktér

SD Svarovaci dozor

ZSD Zastupce svarovaciho dozoru
T Technolog

HT Hlavni technolog

URV Utvar fizeni vyroby

RK Referent kooperaci

VP Vedouci provozu

MD Mistr dilny

DK Dilensky kontrolor

VOl Vedouci odboru jakosti

RNa Referent nakupu

VS Vedouci skladu

S Skladnik

VD Vyrobni délnik

LH List uchylek

TPV Technologicka ptiprava vyroby
WPQR  Schvalovaci protokol WPS
WPS Specifikace postupu svarovani

SUB Slovacké strojirny,a.s. Uhersky Brod
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PRILOHA P I: DOTAZNIK PREZKOUMANI POZADAVKU

PREZKOUMANI POZADAVKU
Stranal/6

ZAKAZNIK

POZADAVEK

VYROBKOVE NORMY

ZAKONNE A JINE
PREDPISY

POZADAVEK NA
KVALIFIKACI
VYROBCE

STANOVISKO Piijmout Neprijmout Piijmout s podminkou
OBCHODNIHO USEKU

DUVOD

STANOVISKO Prijmout Nepfijmout Pfijmout s podminkou
SVARECIHO DOZORU

DUVOD

STANOVISKO Piijmout Neprijmout P#ijmout s podminkou
ODDELENI
KONSTRUKCE

DUVOD

ZAVER

V Uh.Brodé, dne : obchodni referent
jméno, podpis
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1. UDAJE O ORGANIZACI

Nazev organizace (dle OR )

Slovackeé strojirny a.s.

Adresa ( sidlo dle OR )

Nivnicka 1763
Uhersky Brod 688 28 - CZ

IC / DIC organizace

00008702 CZ - 00008702

Bankovni spojeni

1804721/0100

Kontaktni osoba

Telefon :

Telefax :

e —mail :

WWW .

2. ROZSAH POUZITI

2.1

Vyrobni program :

Svafovana zafizeni pro hutni a slévarensky priimysl, vysoko-
zdvizné plosiny, stavebni stroje, jefaby, drtice kamene,
zatizeni a jiné svafovan¢ strojni a stavebni dily, svafované dily
kolejovych vozidel, kotle, tlakové a netlakové nadoby.

2.2

Certifikat jakosti :

Dle CSN EN ISO 3834 — 2

2.3

Platna opravnéni :

EN 1SO 9001
DIN 18800 -7
AD 2000M, TRD 201

2.4 | Pocet zaméstnancu : | - ve spravnim useku :
- ve vyrob¢ :
2.5 |Prostory : - vyrobni :

- skladové :
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4. PERSONAL PRO NDT

4.1

Jméno + kvalifikace

Dusan SURY , kvalifikace dle CSN EN 473 , Level: L II

4.2

Provadéné NDT - kapilami  PT dle CSN571-1
zkousky : - magneticka MT dle CSN EN 1290
- rentgenova RT dle 1435

- ultrazvukova UT dle CSN EN 1714

5. PROVOZNI ZARIZENI

51 | SVAROVACI ZARIZENI A PRIPRAVKY :
5.1.1 | Svaiovaci zdroje MAG/MIG | Pocet : 160 Vykon : 200 - 650 A
(traktory) (2)

5.1.2 | Svarovaci zdroje WIG Pocet : 3 Vykon : 300 A

5.1.3 | Prislu$né typy plyni a sloZzeni | MAG - CORGON ( 82%Ar + 18%CO2 )
WIG - Ar (100% )

5.1.4 | Automat pod tavidlem a Pocet : 1 (ESAB) | Vykon : 600 A

traktory 1

5.1.5 | Automaty na kolmé svaiovani | Pocet : 1 Vykon : 500 A

5.1.6 | Automaty na kruhové svary Pocet : 1 Vykon : 500 A

5.1.7 | Svarovaci robot Pocet : 2 Vykon : 500 A

5.1.8 | Polohovadla-oto¢né piipravky | Pocet : 10

5.1.9 | Zarizeni pro predehiev - rucni predehfev ( kyslik + acetylen )
- mechanicky ( elektricka pec )

5.1.10 | Zatizeni na tepelné zpracovani | Elektrickd vozova pec :

(popis)

- hmotnost vsazky : 40 tun
- max. teplota : 800°C
- vnitini rozméry : 9000x5000x4500 mm
- zihaci teploty : zihani na me¢kko do 720°C
: thani na odstranéni vnitiniho
pnuti 550-650°C
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52 | DELICI STROJE :
5.2.1 | Palici Fezaci zarizeni Pocet : Pracovni rozsah :
- max. tloustka 300 mm
5.2.2 | Laserové Fezaci zatizeni Pocet : Pracovni rozsah : ( max.tlL )
- ocel 20 mm ( 6000x2000 mm )
- nerez 15mm
- hlinik 8§ mm
5.2.3 | Pasova pila Pocet : Pracovni rozsah :
- maximalni @ 460 mm
5.2.4 | Kotoucova pila Pocet : Pracovni rozsah :
- maximalni @ 490 mm
53 | TVARECI STROJE :
5.3.1 | Zkruzovacky plechu Pocet : Pracovni rozsah :
- OCEL - max. tl. 30 mm
- max. @ 4000 mm
- NEREZ - max.tl. 10 mm
- max. © 1000 mm
5.3.2 | Rovnacky plechii Pocet : Pracovni rozsah :
5.3.3 | Ohranovci lisy Pocet : Pracovni rozsah :

- max. tl. materialu 35 mm
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NORMY PRO SVAROVANI POUZIVANE v SUB :

CSN EN ISO 3834-1 Pozadavky na jakost pii tavném svafovani — kovovych

materiall — Cést 1 : Kritéria pro volbu odpovidajicich pozadavki na jakost

CSN EN ISO 3834-2 Pozadavky na jakost pii tavném svafovani — kovovych

materiall — Céast 2 : Vys§i pozadavky na jakost

CSN EN ISO 3834-5 Pozadavky na jakost pii tavném svafovani — kovovych

materiald — Cast 5 : PouzZitelné dokumenty

CSN EN ISO 14731 Svaiegsky dozor — Ukoly a odpovédnost

CSN EN 287-1 Zkousky svaie¢t — Tavné svarovani. Cast 1 : Oceli

CSN 050705 Zaskoleni pracovniki a zakladni kurzy svareca

CSN EN 1418 Zkousky svaietskych opertort pro tavné svafovani

CSN EN 970 Nedestruktivni zkouseni tavnych svart — Vizualni kontrola

CSN EN 473 Nedestruktivni zkouseni — Kvalifikace a certifikace pracovniki
nedestruktivniho zkouseni — Obecné zasad

CSN EN ISO 15607 Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych

materialli — VSeobecna pravidla

CSN EN ISO 15609-1 Stanoveni a kvalifikace postupti svafovani kovovych

material — Stanoveni postupu svafovani — Cast 1 : Obloukové svafovani

CSN EN 15614-1 Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych

materilli — Zkouska postupu svafovani — Cést 1 : Obloukové svafovani

CSN EN 10204 Kovové vyrobky — Druhy dokumenti kontroly

CSN EN 10025 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 1-6

CSN EN ISO 17662 Svarovani — Kalibrace, verifikace a validace zatizeni pouzivanych
pro svafovani, véetné ptibuznych ¢innosti

CSN EN 1011 Svafovani — Doporuéeni pro svafovani kovovych materiali — Cast 1-5
CSN EN ISO 9692-1 Doporuéeni pro piipravu svarovych spojii — Cést 1 : Svafovani oceli
CSN EN 22553 Svarové spoje — Oznadovani na vykresech

CSN EN ISO 5817 Uréovani stupiiti jakosti

CSN EN ISO 6520-1 Klasifikace geometrickych vad — Cast 1 : Tavné svafovani

CSN EN ISO 9013 Tepelné déleni — Klasifikace tepelné fezti — Geometrické pozadavky
na vyrobky a uchylky jakosti fezl

CSN EN ISO 13916 Smérnice pro méfeni tepl. predehievu, tepl. interpass a tepl. ohfevu
CSN EN 439 Svatovaci materialy — Ochranné plyny pro obloukové svafovani a fezani
CSN EN 440 Svatovaci materialy — Dréty a svarové kovy pro obloukové svafovani nelego-
vanych a jemnozrnnych oceli tavici se elektrodou v ochranném plynu — Klasifikace.
CSN EN 499 Svatovaci materidly — Obalené elektrody pro ru¢ni obloukové svafovani.
CSN EN 756 Svatovaci materialy — Svatovaci draty a kombinace svatovacich dratd — tavidlo
Pro svafovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli pod tavidlem — Klasifikace.
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1. UDAJE O ORGANIZACI

Nazev organizace (dle OR)

Adresa ( sidlo dle OR)

1C / DIC organizace

Bankovni spojeni

Kontaktni osoba

Telefon : Telefax :

e —mail : WWW :

2. FIREMNI STRUKTURA

2.1 | Hlavni sidlo

2.2 | Pravni forma

2.3 | Poboc¢né zavody

2.4 | Pofet zaméstnancii - spravy:

- inZenyrinku :

- jakosti (ORJ):
- vyroby - svaiec :

- zamec¢nik :
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2.5 | Management
2.5.1| Reditel vyrobni Jméno :
Telefon :
2.5.2| Reditel finan¢ni Jméno :
Telefon :
2.5.3| Reditel marketingu Jméno :
Telefon :
2.5.3| Reditel nakupu Jméno :
Telefon :
2.5.3| Reditel kvality Jméno :
Telefon :
2.5.3| Reditel technicky Jméno :
Telefon :
2.5.3| Reditel logistiky Jméno :
Telefon :
3. | VYROBNIi PLOCHY
3.1 | Pocet a plocha vyrobnich Pocet :
hal
Plocha :
3.1.1| Pocet a max. nosnost jefabt | Pocet : Nosnost : Max. vySka haku :
v jednotlivych halach
3.2 | Velikost nezakryté plochy
na vyrobu ocel. konstrukei
3.2.1| Pocet a max. nosnost Pocet : Nosnost : Max. vy$ka haku :

portalovych, sloupovych,atd.

jerabu, které jsou v areile
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3.2.2| Pocet a nosnost mobilnich | Pocet : Nosnost : Max. vyska
jerabi, které jsou v arealu haku :
3.3 | VoIné plochy pro uskladnéni
hotovych konstrukei
4, DOPRAVNI PRIPOJKY
4.1 Zeleznice
4.2 Silnice Max. rozméry : Max. tonaz :
4.3 Vodni cesta Max. rozméry : Max. tonaz :
4.4 Nejblizsi letisté
5. STROJNI VYBAVENI
5.1 Tvareci stroje
5.1.1 | Zkruzovacky plechu/ Pocet : Kapacita :
ohybaci valce
5.1.2 | Rovnacky plechi Pocet : Kapacita :
5.1.3 | ZakruZovacky profili Pocet : Max. velikost profilu :
5.1.4 | Ohybacky plechu / ohrano- | Pocet: Max. velikost plechu :
vaci lisy
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5.2 Délici stroje

5.21 | Kotoucové pily Pocet : Pracovni rozsah :

5.2.2 | Tabulové nizky Pocet : Pracovni rozsah :

5.2.3 | Pasové pily Pocet : Pracovni rozsah :

5.2.4 | NC palici Fezaci stroje Pocet : Pracovni rozsah :

525 | Plasma-palici Fezaci zaiizeni | Pocet : Pracovni rozsah :

5.2.6 | Jiné délici stroje a zarFizeni Pocet : Pracovni rozsah :

53 Svarovaci zafizeni a pripravky

5.3.1 | Svarecky v ochrané atmosf. | Pocet : Vykon :
MAG/MIG + traktory

5.3.2 | Svatecky ( méni¢ a usmér- | Pocet: Vykon :

novac pro rucni elektrodu,
WIG)

Piislu$né typy plynu a
SloZeni
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5.3.3 | Automaty pod tavidlem + Pocet : Vykon :
traktory
5.3.4 | Kolmé svatfovaci automaty Pocet : Vykon :
5.3.5 | Automaty na kruhové svary | Pocet : Vykon :
5.3.6 | Roboty Pocet : Vykon :
5.3.7 | Polohovadla - oto¢né
pripravky
5.3.8 | Pripravky pro predhiev
5.3.9 | SuSeni elektrod a tavidla
5.3.10 | Jina zafizeni na svarovani
a fezani
5.4 Zarizeni na tepelné zpraco- | Max. tepl. : | Max. rozméry : | Tepl. ziznam
Vani ( teplota a nejvétsi :
rozméry kusu, zaznam
teploty )
5.5 Jina zarizeni
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ZAJISTENI KVALITY

6.1 Existuje OTK ?

6.1.1 | Komu podléha ?

6.1.2 | Existuje organizacni plan se vSemi
pro kvalitu relevntnimi organizac.
jednotkami a osobami, které pro-
vadéji kontroly ?

KdyzZ ano, tak prilozit.

6.1.3 | Pouziva se v podniku systém
managementu kvality ?

KdyZ ano, jaka norma ?

6.1.4 | Je podnik certifikovany od akredi-
tované spolecnosti ?

Kdyz ano, tak kym ? platnost ?
Kopii prilozit.

6.1.5 | Je k dispozici pFirucka manage-
mentu kvality a navody ?

6.1.6 | Jaké certifikaty dle mezinarodnich
norem podnik vlastni ?/ platnost ?
Kopie prilozit.

6.1.7 | Jaké nedestruktivni zkouSky se
v podniku provadéji ?

6.1.8 | Kdo provadi NDT ?

6.1.9 | Dle jakych norem je kontrolor pro
NDT kvalifikovan ?
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6.1.10 | Kdo je svarecsky dozor a jak je
personal kvalifikovan ?

Svarovaci inZenyr :

Svarovavci technolog :

6.1.11 | Dle jaké normy jsou kvalifikovani
svareci ?

6.1.12 | Kdo provadi zkouSky svareci ?

6.1.13 | Jsou k dispozici platné WPS ?

6.2 Material

6.2.1 | Kde prednostné nakupujete :
Plechy

Profily

Trubky

Piidavné svarov. mat.
Srouby

Ostatni

6.2.2 | Provadite sami dodate¢né zkouSky
nebo dodavatel ?

6.2.3 | Popis toku materialu :

Jak probiha zpétna vysledovatel-
nost materialu ?

Identifikace béhem vyroby,
pocinaje skladem materidlu aZ po
Expedici ?




PRILOHA IV: ZAPIS O VSTUPNi ZKOUSCE SVARECE

ZAPIS O VSTUPNI ZKOUSCE SVARECE :

Prijmeniajméno ......................o
('surname and name —Nazvisko i Imenie spawacza )
Datum Narozeni .......coeeeviieneiiiieieneneccecnscennane
( Date and place of brith — Data i miejsce urodzenia)
Firma ( praxe)

Opravnéni nahiivani a fezani plamenem ano ne

VH = vyhovuje C = vyhovuje ¢asteéné N = nevyhovuje

Hodnoceni

(EWT, IWE)
teorie
PraXe .eeececececececeenns
kvalifikace

..........
....................

v W

Cislo svareéského
prikazu : ......coeiininnenn
datum : ...ceoeiiiiiennnnnn.

1.) Napi$ oznaceni svych zkouSek pro svaiovani a struéné popis rozsah jejich opravnéni:

(Welder approval test certificate — Designation, Swiadectwo Egzaminu Spawacza- Zakres

uprawnien )

platnost do :

( Data vaznosci )
platnost do :
(validity )

2.) Napi$ rozhodujici zakladni parametry pro svafovani MAG (135) a co ovliviiuji :

(Write — Welding Parameters for Welding Process MAG)

3.) Popi$ nakres svaru a zobraz jeho provedeni (pocet housenek, umisténi svaru atd.)

(Preparation for fillet weld ) . 10, (Preparation for V-buttweld)
a7 & oboustranny ]
=== , svar
\ ] max. v Fy
a| 15
A
> [7 > \\s 20 ’ —
4
y >l
provedeni a= a=

2 NS

Q

DL

alo B

na kolik housenek

Z7B

na kolik housenek

a3B50x40 (300)

kde se méfi kde se méfi




Piijmenia jméno ...............................o Hodnoceni EWT, IWE
(surname and name)

PRAXE :

Tupé svary :

D AV N SVATCE & e e e e e e e e e e e e e e e e
planostdo .....................
BW t P hodnoceni :
BW t P hodnoceni :
Koutové svary :
(00 &A1 S VI (S o
platnostdo ...................
FW P a
hodnoceni :
FW P a hodnoceni :
Datum : hodnotil :
Hodnoceni:  1- VYBORNY Doporuceni pro SUB : ANO |:|
2 -DOBRY o
3-VYHOVUIJICI po doplnéni kvalifikace |:|
N -NEVYHOVUJICI

NE [ ]




PRILOHA V: ZKOUSKY POSTUPU SVAROVANI (WPQR)



PRILOHA VI: PROTOKOL TEPELNEHO ZPRACOVANI

Podet kust:

Slovické Heat treatment certificate
/SR strojirny
el a.s. Protokol od tepelné¢ho Zihani
Uhersky Brod
Customer: Order No.:
Zéakaznik: Zakazka:
Product: Drawing No.:
Vyrobek: Vykres:
Quantity: Kind of Heat treatment:

Druh tepelného zihani

Quality of material:
Jakost materialu:

Casting No.:
Cislo tavby:

Diagram No:
Cislo diagramu:

Yes: No:
Ano: Ne:

Zihaci pec: Cislo:
Resistence furnace

Annealing furnace: Number:

Type:
Typ:
0711131 CAN 55.90.45/9

Speed of heating: °/ hour
Rychlost ohfevu:

Temperature of heat treatment:
Teplota tepelného zpracovani:

Vydrz na teploté:

Soaking time on temperature: min.

Cooling rate: °C / hour
Rychlost ochlazovani:

Method of cooling:
Zpusob ochlazovani:

Signature




PRILOHA VII: CERTIFIKAT CSN EN ISO 3834 — 2:2006

CERTIFIKAT &

Czech
TUV SUD Czech - CERTIFIKACNi ORGAN

provadéjici posuzovani a certifikaci vyrobku
Certifikaéni organ vyrobk ¢. 3084, akreditovany CIA

osvédCuje, Ze organizace

Slovacké strojirny, akciova spoleénost
Nivnicka 1763

CZ - 688 28 Uhersky Brod

IC: 000 08 702

pro nasledujici obory / procesy ¢innosti:

Svarovana zafizeni pro hutni a slévarensky pramysl,
vysokozdvizné ploSiny, stavebni stroje, jefaby, drtice
kamene, zafizeni a jiné svafované strojni a stavebni dily,
svarované dily kolejovych vozidel, kotle, tlakové a
netlakové nadoby.

zavedla a pouziva proces svarovani, ktery odpovida
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CSN EN ISO 3834 — 2:2006

o

Cislo auditni zpravy: 43/30/09/QM/AZIC
Platnost certifikatu: 11.06.2014
Cislo certifikatu: 00.361.422/09/07/05/0
Certifikaéni schéma: CSN EN 1SO 3834-2:2006
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Podrobnosti a podminky platnosti jsou uvedeny v priloze tohoto certifikatu, ktera
tvori jeho nedilnou soucast a obsahuje 1 stranu.

V Praze, dne 11.06.2009

TOV SUD

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE @

F-Q-028/94/6 (FQ02894)

TUV SUD Czech s.r.o., Novodvorska 994, 142 21 Prague 4, Czech Republic TOV®




Pfiloha k Certifikatu ev.¢. 00.361.422/09/07/05/0

6.
6.1

Rozsah cinnosti:

. Druh vyrobki - SKP:

Svafovana zafizeni pro hutni a slévarensky priimysl, vysokozdvizné plo$iny, stavebni
stroje, jefaby, drtice kamene, zafizeni a jiné svarované strojni a stavebni dily,
svafované dily kolejovych vozidel, kotle, tlakové a netlakové nadoby.

SKP - 28.00, 29.00, 34.00, 45.00

. Vyrobkové normy:

CSN EN ISO 4301-1, CSN EN 1SO 4306-1, CSN 27 0103, CSN 27 0140,
CSN 73 1401, CSN 73 2601, CSN EN 13445, CSN EN 12952, CSN EN 15085,
AD 2000 Merkblatt, TRD

Dalsi normy pro proces svafovani (podle CSN EN ISO 3834-5):

ISO 9606-1, 1ISO 9712, ISO 13916, ISO 14731, ISO 14732, 1ISO 15607, 1SO 15609-1
ISO 15614-1, ISO 15614-8, 1SO 17635, 1SO 17636, ISO 17637, ISO 17638,

ISO 17640, ISO 17662, ISO/TR 17671-2

)

Skupina zakladnich materialt (podle CR ISO 15608):
1.1, 122, 18,8

Procesy svarovani a pfibuzné procesy:
111, 135, 141, 121 dle EN ISO 4063

Odchylky
Normy jiné nez EN: v bodé 2

6.2Jiné odchylKy: ~-----nn-eeeemmmmev
6.3 Specifické pozadavky: -------

7.

Povéreni pracovnici svare¢ského dozoru

Jméno kvalifikacni stupen
Ing. Pelka Antonin IWE
Knotek Josef IWT

Podminky platnosti

Certifikat plati pouze pro svého majitele a pro vyrobky a vyrobni mista v ném uvedena.
Prenaseni certifikatu jeho majitelem na tieti osoby je nepfipustné, stejné jako pouzivani
certifikatu tretimi osobami.

Zmény vyrobku oproti certifikovanému provedeni je tfeba neprodlené sdélit TUV SUD Czech.
Tato okolnost mlze ucinit dalsi pokracovani certifikatu zavislé na dodate¢ném posuzovani
shody.

Dozor nad fadnou funkci systému jakosti u vyrobce provadi TUV SUD Czech na zakladé
uzaviené smlouvy o kontrolni ¢innosti ve Ihuté 1x ro¢né.

Tento certifikat plati po dobu 5 let od data vystaveni a je na vyzadani obnovitelny.

Tento certifikat Ize kopirovat pouze vcelku, véetné vSech pfiloh.

K tomuto certifikatu nebylo zfizeno pravo uzivani znacky TUV SUD Czech.

Majitel certifikatu se zavazuje vést zadznamy o vSech pfipadnych stiznostech tykajicich se
souladu vyrobkl s pozadavky predpisl a norem a dat tyte zaznamy certifikacnimu organu
TUV SUD Czech k dispozici.

V blize neuvedeném (reklama, pouzivani zku$ebni zn
podminkami pro certifikaci vyrobku v platném znéni. ,

1. strana pfilohy



