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Diplomová práce Bc. Martina Ovsíka  se zabývá výzkumem přenosu jakosti povrchu z tvarových vložek na vzorky při vstřikování. Práce je rozdělena na teoretickou část (45str.) a praktickou (49 str.) a množství příloh na vloženém CD.

V teoretické části je značný prostor věnován popisu technologie broušení. Je rozebrána teorie tvorby třísky, opotřebení a popis jednotlivých charakteristik brousicích kotoučů. Dále jsou popsány další použité technologie a to soustružení, frézování a leštění. Následně student popisuje technologii použitou pro vytvoření zkušebních vzorků- vstřikování. Posledním bodem této části je popis hodnocení jakosti povrchu.

V části praktické jsou nejdříve popsány materiály použitých vzorků a stroje na nichž je práce prováděna. Byly zvoleny etalonové materiály 14109.4 a 19436.4 a dále materiál mosaz 423223 a také materiály PC a ABS. Byly použity kotouče s brusivem z bílého elektrokorundu a mikrokrystalického korundu. Experimenty byly zaměřeny převážně na broušení. Další technologie byly zvoleny pro porovnání. Při broušení byly zvoleny technologické podmínky s ohledem na možnosti nastavení dílenské brusky. Při vstřikování byly postupně měněny vložky ve vstřikovací formě, ve které bylo vyrobeno 10 vzorků pro každé nastavení technologických podmínek. U všech vzorků byly měřeny parametry Ra a Rz pomocí dílenského drsnoměru  Mitutoyo SJ 301. Následně student provedl statistické vyhodnocení naměřených dat, jejichž část uvádí v práci, část přkládá do příloh. K vyhodnocení byl využit software Minitab. Následně z takto zpracovaných dat vytvořil závislosti drsnosti povrchu Ra na velikosti posuvové rychlosti při určitých hloubkách řezu a použitých materiálech pro porovnání obou kotoučů. Tyto grafy vždy doplnil statistickým rozborem daných hodnot. Dále porovnal kopírování hodnoty Ra při různých technologiích. V závěru shrnul kopírování hodnoty Ra pro jednotlivé technologie a zvolené materiály.
K práci mám následující připomínky:

· Pro porovnání mohlo být uvedeno hodnocení jakosti povrchu jinou metodou
· Drobné chyby v textu
· Práce může být rozšířena s využitím dalších nastavení vstřikovacího stroje.
Bc. Martin Ovsík  splnil dané podmínky zadání diplomové práce. Prokázal teoretické vědomosti, které dokázal uplatnit při měření. Při své práci prokázal schopnost samostatného myšlení a  další činnosti v této oblasti. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím klasifikačním stupněm A – VÝBORNĚ.
Dotaz: Popište význam výrazu samoostření brousicího kotouče.

Návrh na klasifikaci diplomové práce:
A- VÝBORNĚ
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