Příloha k protokolu o SZZ č.



Student/diplomant    Lukáš Obr
Vysoká škola :
Univerzita Tomáše Bati ve Zlíně

Fakulta: Fakulta technologická

     





Ústav:
Ústav výrobního inženýrství


Aprobace 





Datum odevzdání posudku :
15. 6. 2010

Recenzent *)  Ing. Ondřej Bílek, Ph. D.







Bakalářské práce
Posudek bakalářské práce

Vliv geometrie ostří výstružníků na obrábění otvorů
(téma)

Bakalářská práce je zaměřena na hodnocení vlivu geometrie strojního výstružníku s válcovou stopkou se zuby ve šroubovici (ČSN 22 1430) na výslednou jakost povrchu otvorů v závislosti na opotřebení nástroje.
Teoretická část práce široce shrnuje poznatky z oblasti obrábění, hodnocení jakosti povrchu, materiálů obráběcích nástrojů a strojů pro výrobu otvorů. Pro rešeršní činnost autor využívá řadu literárních pramenů, převážně publikací tištěných, které jsou citovány. Tuto část práce bych očekával stručnější s větším zaměřením na téma bakalářské práce. V kapitole drsnost povrchu nejsou parametry drsnosti uváděny podle platné normy.  Kladně hodnotím doplňující ilustrace k textu doplněné popisy. 
V praktické části je řešeno experimentální vystružování předvrtaných děr výstružníky ČSN 22 1430 - (12H7, hloubka děr 3xD, obráběný materiál 12020. Před experimentem byla hodnocena házivost výstružníků a měřen jmenovitý průměr. Měření byla opakována a statisticky vyhodnocena. Opotřebení (VB) výstružníků během experimentu bylo sledováno na univerzálním mikroskopu. Měření jakosti povrchu děr bylo kvantifikováno parametrem Ra a byly vypočteny jejich střední hodnoty. Geometrie výstružníků není dostatečně popsána, z balení (na obr. 45) je možné určit označení výstružníku, v práci autor uvádí pouze výrobce a jeho průměr. V grafech na obrázcích 51-53 nejsou vyneseny naměřené body. Úroveň, obsah a logické členění této kapitoly bakalářské práce je přesto vynikající. Výsledky práce a jejich prezentace v této kapitole jsou srozumitelně předkládány.
Lukáš Obr splnil všechny body zadání. Po odborné i věcné stránce je práce na vynikající úrovni. Doporučuji práci k obhajobě.

Na autora mám následující dotazy:

1. Zdůvodněte použití procesní kapaliny Cimastar 501 a obecný význam procesních kapalin při obrábění otvorů.

2. Jak si vysvětlujete pokles parametru drsnosti Ra v závislosti na počtu vystružených otvorů v první polovině grafu a naopak vzrůst v polovině druhé (obr. 56-58, str.66)?

3. Jaká je střední hospodárná přesnost rozměrů (stupeň přesnosti IT) a střední hospodárná drsnost povrchu obrobené plochy při strojním vystružování?

Návrh na klasifikaci bakalářské práce:



A- výborně
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